SAREMCO

Gebrauchsanweisung
saremco print CROWNTEC

1. Produktbeschreibung

saremco print CROWNTEC ist ein lichthrtender, fliessfahiger Kunststoff auf der Basis
3 tern zur Ilung von 3D-gedruckten p Kronen, In-

Iays, Onlays und Veneers, provisorischen Kronen und Briicken und kiinstlichen Zhnen

von Methacr

2. Zusammensetzung
BisEMA, dental glass (silanized), pyrogenic silica, catalysts, inhibitors.

3. Verwendungszweck
saremco print Produkte bietet lichthirtende 3D-druckbare Materialien auf Harzbasis fiir
die Korrektur oder von be natirlichen Gebis-
sen (z.B. fehlende Zihne oder Zahndefekte) durch die Herstellung von individuellem
3D-gedrucktem Zahnersatz

4. Indikation
Mit Hilfe der 3D-Drucker von ASIGA und Rapid Shape:
1. Herstellung von definitiven Kronen, Inlays,
Onlays und Veneers
. Herstellung von provisorischen Kronen &
Briicken, Inlays, Onlays und Veneers
. Herstellung von kiinstlichen Zahnen zur
nachfolgenden Eingliederung in eine
Prothesen-Basis

~

w

5. Kontraindikation
Das Produkt bei bekannter Allergie gegen einen oder mehrere Inhalts-
stoffe nicht anwenden. Im Zweifelsfall sollte eine mégliche Allergie mit
Hilfe eines spezifischen Allergietests im Vorfeld der Applikation von
saremco print CROWNTEC abgeklrt und ausgeschlossen werden

saremco print CROWNTEC darf nicht fiir andere Zwecke als die in der Rubrik , Indika-
tion” angegebenen verwendet werden. Jede Abweichung von dieser Gebrauchsanwei-
sung kann negative Auswirkungen auf die chemische und physikalische Qualitat von aus
saremco print CROWNTEC hergestellten Restaurationen haben.

6. Patientenpopulation
saremco print CROWNTEC kann fiir alle Patienten ohne Einschrénkung hinsichtlich
ihres Alters oder Geschlechts angewendet werden.

7. Anwender
Die Anwendung von saremco print CROWNTEC erfolgt durch den professionellin der
Zahnmedizin ausgebildeten Anwender.

8. Nebenwirkungen
Einzelfille von Allergien gegen Produkte mit 3hnlicher Zusammensetzung sind be-
schrieben worden.

9. Wechselwirkungen
Keine bekannt.

10. Verarbeitungsschritte
Bitte beachten Sie auch die Fabrication Manual fir ASIGA und Rapid Shape auf www.

saremco.ch

Fiir das am Computer modellierte Modell gelten folgende Hinweise:
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den. Generell kénnen alle Polymerisationsgerate fir lichthartende Verblendwerkstoffe
verwendet werden, solange sie einen Wellenlangenbereich von 320 - 500 nm abdecken.
Geréte mit einer Blitzlampe lassen kiirzere Belict ber Geraten mit
herkémmlichen Polymerisationslampen zu. Dabei immer die Gebrauchsanweisung der
Hersteller der Polymerisationseinheit beachten. Die angegebenen Zeiten beziehen
sich auf Lichtgerate, die regelméssig gewartet und auf die Lichtintensitét hin gepriift
werden,

10.5. Befestigung
10.5.1. i der Kronen, Inlays,Onl
Im  Fall von defi Ei ist die der  Kro-
nen mit einem Sandstrahl (AI203, 110 pm) aufzurauen. Danach wie
gewohnt mit einem Komposit-Zement-Material definitiv befestigen. Zink-Phosphat-Ze-
mente wie auch Glass-lonomer-Zemente sind auf Grund der Opazitét nur bedingt
geeignet. Empfohlen werden die Befestigungs-Komposite Panavia 5 [Kuraray] und
Variolink [Ivoclar]

und Veneers
I

10.5.2. Befestigung der provisorischen Kronen & Briicken, Inlays, Onlays und
Veneers

Das fertige Provisorium mit handelstblichen h

Zementen g

10.5.3. Verbinden von Zahnen und
a) Einsetzen der gedruckten kiinstlichen Zzhne in eine gedruckte, vorgefertigte Prothe-
senbasis. Die Zahnbasisfliche der kiinstlichen Zahne mittels Sandstrat
(A203, 110 pm) anrauen, mit einem Primer und einem Befestigungsma-
terial versehen und dann entsprechend der natiirlichen Form in die Pro-
thesenbasis  einsetzen und  auspolymerisieren.  Alternativ  kann  auch
saremco print CROWNTEC direkt als Befestigungsmaterial genutzt werden. Dazu eine
kleine Menge mittels Pinsel auf die aufgerauten Stellen des kiinstlichen Zahnes geben,
in die Prothesenbasis einsetzen, eventuell vorhandene Uberschiisse entfernen und von
allen Seiten jeweils mindestens 20 Sek. lichthérten. Die Polymerisationslampe sollte da-
bei mindestens iber eine Lichtleistung von 600 mW/cm? verfiigen

b) Anwenden einer klassischen Weiterverarbeitung wie z.B. die GieBtechnik mit Kaltpo-
lymerisaten nach vorherigem Anrauen der Zhne,

10.6. Finieren, Polieren
Die Restauration mit 40 p und 12 p Di Bohrern Hochglanzp

mit F , Polierdiscs, Strips oder Silikonpoli

11. Lagerung
Dieses Produkt vor starken Licht- und Wirmequellen

schiitzen! Die empfohlene Lagertemperatur liegt zwischen 4°C und 28°C / 39°F und
82°F. Die Verpackung nach jedem Gebrauch schlieBen.

12. Chargennummer und Verfalldatum

Die Chargennummer dient der Identifizierung des Produktes bei Riick-
fragen. Dieses Produkt nach Ablauf des Verfalldatums nicht mehr
verwenden.

13. Vorsichtsmassnahmen

Nur fir zahnérztlichen/zahntechnischen Gebrauch. Fir Kinder unerreichbar auf-
bewahren. Die Verwendung von Nitril-Handschuhen beim Arbeiten mit saremco
print CROWNTEC wird bis zur Nachhartung empfohlen. Handelsiibliche medizi-
nische Handschuhe bieten keinen wirksamen Schutz gegen den sensibilisierenden

ke: Die folgende Darstellung zeigt die -
stirken fir die jeweilige Indikation. Die Wandstérken diirfen auch nach dem manuellen
Beschleifen nicht unterschritten werden

Effekt von + { Wenn das Produkt mit dem Handschuh in Beriihrung kommt,
ziehen Sie den Handschuh aus und entsorgen Sie ihn, waschen Sie Ihre Hande sofort
mit Wasser und Seife und ziehen Sie einen neuen Handschuh an. Suchen Sie bei einer
allergischen Reaktion einen Arzt auf.

SAREMCO

Instruction for use
saremco print CROWNTEC

1. Product description
saremco print CROWNTEC is a light<curing, flowable polymer based on
methacrylic acid ester for production of 3D-printed permanent crowns, in-
lays, onlays and veneers, temporary crowns and bridges and artificial teeth

2. Composition
BisEMA, dental glass (silanized), pyrogenic, silica, catalysts, inhibitors.

3. Intended use

saremco print products provide light-curing 3D printable resin-based materials for the
correction or reconstruction of functionally compromised natural dentition (e.g., missing
teeth or deficient teeth) by manufacturing of customized 3D-printed dental prostheses.

4. Indication
With the aid of the 3D-printing machine from ASIGA and Rapid Shape:
1. Production of permanent crowns, inlays,
onlays and veneers
2. Production of temporary crowns and
bridges, inlays, onlays and veneers
3. Production of artificial teeth for subsequent
insertion into a denture base

5. Contra-in ion

Do not use the product in case of a known allergy to one or more ingredients.

In case of doubt, clarify and exclude a possible allergy with the help of a specific allergy
test before using saremco print CROWNTEC.

saremco print CROWNTEC must not be used for any other pur
poses than those specified in the ‘“Indication” section. Any devia-
tion from this instruction for use may have negative effects on the
chemical and physical quality of the restorations produced from saremco print
CROWNTEC.

6. Patient target group
saremco print CROWNTEC s suitable for use in all patients without any age or gender
restrictions.

7. User
saremco print CROWNTEC should only be used by a professionally trained dental
practitioner.

8. Side effects
In individual cases, contact allergies to products with similar composition have been
described.

9. Interactions
None known

10. Processing stages
Please also refer to the Fabrication Manual for ASIGA and Rapid Shape at
wwwsaremco.ch

The following instructions apply to the model modelled on the computer:

Minimum wall thickness: The following illustration shows the specified minimum wall
thicknesses for the respective indication: the wall thickness must not be undercut even
after manual grinding

The following applies to temporary bridges:

connector area at least 16 mm?
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wavelength range of 320 - 500 nm.

Lightboxes with integrated flash light allow shorter exposure time compared to con-
ventional lamps. Always follow the respective instruction of use of the polymerization
unit. The times indicated refer to light curing units that are regularly maintained and
tested for light intensity.

10.5. Fastening
10.5.1. Fastening the definitive crowns, inlays, onlays and veneers

In case of definitive single crowns, the inside of the crowns should be roughened with
a sandblast (AI203, 110 pm). Then, as usual, fix it definitively with a composite cement
material. Zinc-phosphate cements as well as glass-ionomer-cements are only of limited
suitability due to their opacity. The fastening composites Panavia 5 [Kuraray] and Vario-
link [lvoclar] are recommended.

10.5.2. Fastening the temporary crowns and bridges, inlays, onlays and veneers
Fasten the finished prosthesis with available pi ce-
ments.

10.5.3. Connecting of al ial teeth and prosthesis

2) Inserting the printed artificial teeth in a printed, prefabricated denture base.
Roughen the base surface of the printed artificial teeth for example by sandblasting
(AI203, 110 pm), apply a primer and a fixing material, insert in the prosthesis according
to the natural shape and polymerise.

Alternatively, saremco print CROWNTEC can also be used directly as fixing ma-
terial. Therefore put a small amount of material with a brush on the roughened
teeth-surface of the artificial tooth, put it into the prosthesis, eliminate any excess
material  and light  cure it  from all sides for at least
20 seconds. The polymerization light should have at least a light output of 600 mW/cm?
b) Using a classical finishing procedure like the pouring method with cold cure resin
after roughening the teeth.

10.6. Finishing, polishing
Prepare the restoration with 40 s and 12  diamond burs. Polish to a high gloss using
polishing brushes, polishing discs, strips or silicone polishers

11. Storage
Protect this product from strong light and heat sources! The recommended storage
temperature is between 4°C and 28°C / 39°F and 82°F. Close the package after each
use.

12. Batch number and expiry date
The batch number is used to identify theproduct in case of queries. Do not use this
product after the expiration date.

13. Precautionary measures

For dental use only. Keep out of reach of children. The use of nitrile gloves while working
with saremco print CROWNTEC is recommended until post-curing. Commercially avai-
lable medical gloves do not provide effective protection against the sensitising effect
of methacrylates.

If the product comes into contact with the glove, remove the glove and dispose it of,
wash your hands immediately with soap and water and put on a new glove. In case
of an allergic reaction, consult a doctor. When polishing or removing composites, it is
recommended to always use a water cooling system and a good extraction system, to
ventilate the dental laboratory frequently and to wear masks with high particle filtration
efficiency for small particle sizes.

14. Emergency measures
In case of direct contact of the uncured material with the oral mucosa, rinse with water.
In case of contact with eyes, rinse thoroughly with water and consult an eye specialist.

Krone

Frontzahn

Krone

Seitenzahn

15 15 15

Werte in mm

Fir provisorische Briicken gilt:

Verbinderfliche mindestens 16 mm”.

Die Verbinderfliche sollte so gro wie moglich sein

Fir die physikalische Stabilitat ist die Hohe des Verbinders wichtiger als die Breite.
Eine Verdoppelung der Breite ergibt nur eine Verdoppelung der Festigkeit, wahrend
eine Verdoppelung der Hohe eine achtfache Festigkeit ergibt. Es werden daher ovale
Verbinderflachen empfohlen.

Provisorische (Langzeit)-Briicken im nicht sichtbaren Backenzahnbereich in Form einer
Schwebebriicke (Seitenzahnbriicke) gestalten. Eine Schwebebriicke sitzt nicht fest auf
dem Kiefer, sondern bildet eine unterspiilbare Flache und kann deshalb optimal ge-
reinigt werden.

10.1. Druckfile erstellen
Das Druckfile der gewinschten Restauration mit der hierfiir Software
erstellen und in geeigneter Form dem Drucker zur Verfiigung stellen. Dabei die Ge-
brauchsinformation der Software bzw. des Druckers beachten

Wichtig: kommerziell erhiltliche kinstliche Zahne unterliegen méglicherweise einem
Urheberrecht. Bei Verwendung der Druckfiles von solchen Zahnen miissen Urheberechte
beriicksichtigt werden

10.2. Drucken

Méglichst sauber arbeiten, da verschmutzte Behalter oder Maschinen zu Verformun-
gen/ Verfarbungen und damit zum Versagen der gedruckten Obijekte fiihren.

Das flissige Material kurz aufschiitteln und dann in den Behélter des 3D-Druckers
gieBen. Den Druckprozess starten, dabei den Drucker-Anweisungen folgen. Den
fiir saremco print CROWNTEC vorgesehenen Parametersatz aus der Datenbank
des Druckerherstellers herunterladen. Fiir die Drucker der Firma ASIGA gilt: Eine Ar-
beitstemperatur von 35 °C / 95°F ist einzuhalten. Fiir alle anderen Drucker wird emp-
fohlen, sowohl den Drucker als auch das zu druckende Harz auf Betriebstemperatur zu
bringen. Ein Kaltstart ist zu vermeiden

Fir die saremco Kompatibilitétsiibersicht der offiziell
validierten Gerite, scannen Sie den QR-Code mit der
Kamera-App oder verwenden Sie Scan-Apps wie Lens
(Google) oder QR-Code-Scanner (QR SCAN Team). La-
den Sie die Kompatibilitatsiibersicht (mit Mozilla Firefox
oder Google Chrome) von der Homepage saremco.ch/

de/download/instructions-for-use/ herunter. Schauen
Sie unter Kompatibiltatsiibersicht

10.3. Reinigen
Nach Beendigung des Druckprozesses die Bauplattform aus der Maschine entfernen.
Dabei wird das Tragen von Nitril-Handschuhen und Schutzbrille fiir den Arbeitsschritt
des Entfernens der Restauration aus dem Drucker und des nachfolgenden Reinigens
empfohlen

Die Bauplattform so auf Papier oder ein Tuch legen, dass die Druckobjekte nach oben
zeigen. Die gedruckten Arbeiten mit einem geeigneten Instrument (Kitt-Messer) von
der Plattform entfernen. Im Anschluss werden die Supportstrukturen abgetrennt. Hierzu
kann entweder eine Trennscheibe oder ein Seitenschneider genutzt werden

Achtung: Lichthértende Produkte vor starken Lichtquellen schiltzen

10.3.1 Handreinigung
Um iiberschiissiges Material zu entfernen, die Druckobjekte solange mit einem alkohol-
getrankten (96%) Tuch und eventuell einem Pinsel, der mit einer Alkohollsung getrénkt
ist, saubern, bis die Harzreste komplett entfernt sind. Dann mittels eines Luftblasers die
Druckobjekte griindlich trocknen

10.3.2 Reinigung mit saremco print CLEANING CONCENTRATE

Fir eine nod Reinigung der gedruckten Objekte empfehlen wir die Ver-
wendung des saremco print CLEANING CONTENTRATE. Mischen Sie die Reinigungs-
I8sung gemass den Anweisungen auf dem Produktetikett an. Nach dem Entfernen
der Bauplattform kénnen die gedruckten Arbeiten in einem Ultraschallbad mit der
mit Wasser angemischten Reinigungslasung gereinigt werden. Fiihren Sie den Reini-
gungsvorgang fiir 2 x 3 Minuten gemiiss Anleitung durch, um sicherzustellen, dass alle
Harzriickstande effektiv entfernt werden.

Bitte gemiiss der Anleitung saremco print CLEANING CONTENTRATE arbeiten.

10.4. Fertigstellung der Druckobjekte
Optionaler Schritt 1: Die Oberfléache der Druckobjekte vorsichtig mit einem Glanzstrahl-
mittel abstrahlen. Das Tragen von Nitril-Handschuhen, Schutzbrille und Staubmaske ist
fiir den Arbeitsschritt des Ausarbeitens empfohlen.
Optionaler Schritt 2: Ein Individualisieren der Objekte ist mittels Malfar-
ben z. B. els paintart, méglich. Dabei die Gebrauchsinformation beachten.
Zum  Erreichen der g h Materialeigensct und  Biok
bilitit missen die vollstindig und  getrock [}
nachgehirtet werden. Fir die Endpolymerisation die Restauration in eine UV-Polyme-
risationsbox einsetzen. Hinweis: die Zeit der Aushértung hangt stark von der Art der
§ Lampen /Pol box ab. Die endgil g und
auch die endgiiltige Farbe hangen vom Nachhirtungsprozess ab. Die Nachhirtung
ist eine UV-Lichtbehandlung, um sicherzustellen, dass saremco print-Harze eine voll-
stindige Polymerumwandlung erhalten haben, das Restmonomer auf ein Minimum
reduziert wurde und die hochsten mechanischen Eigenschaften erreicht wurden. Dies
ist ein notwendiger Schritt, um ein biokompatibles Endprodukt zu erreichen. Es wird
empfohlen, die Polymerisationseinheit ,Signum HiLite Power” von Heraeus Kulzer
(2x 180s) oder das Blitzlichtgerat , Otoflash G171" von NK-Optik (4000 Blitze) zu verwen-

Veneer

Briicke
Verbinderflache

216mm 216 mm
i '

Es wird empfohlen, beim Polieren oder Entfernen von Kompositen immer mit einer
Wasserkiihlung zu arbeiten, eine gute Absaugung zu verwenden, das zahnarztliche
Labor haufig zu liften und fiir kleine PartikelgréBen Masken mit hoher Partikelfiltrati-
onseffizienz zu tragen.

14. Notfallmassnahmen

Bei direktem Kontakt des unausgeharteten Materials mit der Mundschleimhaut mit
Wasser abspiilen. Bei Kontakt mit den Augen griindlich mit Wasser spiilen und einen
Augenarzt konsultieren,

15. Hygiene
Restaurationen, hergestellt aus saremco print CROWNTEC, sollten nicht mit chemi-
schen Produkten gereinigt werden. Eine Wasser-Reinigung reicht aus. Die fertig gestell-
te Restauration kann - wenn nétig - mit Alkohol desinfiziert werden

16. Garantie

Unsere Haftung beschrankt sich auf die Qualitét unserer Produkte. Bei fehlerhafter Qua-
litat eines Produktes wird nur dessen Wert ersetzt. Fir weitere Schaden, namentlich sol-
che, die wegen Nichtbefolgung der Gebrauchsanweisung oder anderer unsachgemésser
Behandlung oder unzweckmassiger Verwendung eines Produktes entstehen, wird jede
Haftung abgelehnt. Es liegt in der Verantwortung des Verwenders, vor der Anwendung
der Produkte zu priifen, ob diese fiir den vorgesehenen Zweck geeignet sind. Er iiber-
nimmt ausdriicklich alle mit der Verwendung des Produktes verbundenen Risiken und
trigt die alleinige Verantwortung fir alle daraus entstehenden Schaden

Sicherheitsdatenblatter und technische Daten sind auf der Homepage von SAREMCO
Dental verfiigbar. Kurzberichte iiber Sicherheit und klinische Leistung fir SAREMCO
Produkte sind in der E aischen Datenbank fir jizinprodukte (EUDAMED-https://
ec.europa.eu/tools/eudamed) hinterlegt.

17. Herstellung / Vertrieb
SAREMCO Dental AG
Gewerbestrasse 4

CH-9445 Rebstein / Schweiz
Tel: +41(0) 71 775 80 90

Fax: +41(0) 717758099
info@saremco.ch
wwwsaremco.ch

Ausgabedatum dieser Gebrauchsanweisung: 04-2024 | D600219
Medizinprodukt der Klasse Ila

c € 0123
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The connector area should be as large as possible

For physical stability, the height of the connector is more important than the width,
Doubling the width results in only doubling the strength, while doubling the height
results in eight times the strength. Oval connector faces are recommended.

Design temporary (long-term) bridges in the non-visible molar region in the form of a
floating bridge (posterior bridge). A floating bridge does not sit firmly on the jaw, but
forms a surface that can be rinsed underneath and can therefore be optimally cleaned

10.1. Generating printing file

Generate the printing file of the desired restoration by using appropriate software
(Composer) and deliver it suitable to the printer. Please observe the corresponding
instruction for use of software and printer.

Important note: artificial teeth that are commercially available may be subject to co-
pyright law. When using a print file of those teeth, copyright laws must be considered.

10.2. Printing
Work as clean as possible, as dirty reservoirs or machines can cause deformation/disco-
louration and therefore failure of the printed objects.

For saremco compatibility overview of officially valida-
ted devices, scan QR-Code using camera app or use
scan apps such as Lens (Google) or QR-Code-Scanner
(QR SCAN Team). Download the comapatibility
overview (use Morilla Firefox or Google Chrome) from

the page saremco.ch, ! i tions-

for-use/.Look under compatibility overview.

Briefly shake the liquid material and pour it into the reservoir of the
3D-printing machine. Start the printing process by following the inst-
ruction for use of the printer. Download the parameter set intended for
saremco print CROWNTEC from the database of the printer manufacturer. For ASIGA
printers, the following applies: A working temperature of 35°C/95°F must be main-
tained. For all other printers, it is recommended that both the printer and the resin be
brought to operating temperature. A cold start should be avoided.

10.3. Cleaning

After the printing process is completed, remove the building platform from the machi-
ne. During removing the restoration and the following cleaning steps, wearing glove
(nitrile gloves) and protective goggles are advised.

Place the platform on a piece of paper or cloth with the built jobs facing upwards.
Remove the printed jobs from the platform by using a suitable instrument (putty
knife). The support structures are then cut off. Either a cut-off wheel or a side cutter
can be used to do this. To remove excess material, clean the printed job with an al-
cohol-soaked (96%) cloth and possibly a brush soaked in an alcohol solution until all
resin remains are completely removed. Then dry the printed jobs thoroughly with an
air syringe

Warning: Protect light-curing products from strong light sources!

10.3.1 Handcleaning
To remove excess material, clean the print objects with an alcohol-soaked (96%) cloth
and possibly a brush soaked in an alcohol solution until the resin residue has been
completely removed. Then dry the printed objects thoroughly using an air blower

10.3.2 Cleaning with saremco print CLEANING CONCENTRATE

For even easier cleaning of the printed objects, we recommend using the

saremco print CLEANING CONTENTRATE. Mix the cleaning solution accor-
ding to the instructions on the product label. After removing the build plat-
form, the printed work can be cleaned in an ultrasonic bath with the cleaning
solution mixed with water. Carry out the cleaning process for 2 x 3 minutes
according to the instructions to ensure that all resin residues are effectively removed.
Please work according to the saremco print CLEANING CONTENTRATE instructions.

10.4. Finishing the printed jobs

Optional step 1: Carefully blast the surface of the print objects with a blast polishing
material. Wearing nitrile gloves, protective goggles, and a dust mask is recommended
for the finishing step.

Optional step 2: The objects can be individualized by means of stains, e.g., els paintart.
Observe the instructions for use.

To achieve the desired material properties and biocompatibility, post-curing of the com-
pletely dried and cleaned printed objects is necessary. For final polymerization place the
printed jobs in a UV-light box

Note: time of curing depends greatly on type of lamps / lightbox
used. The final properties and the final colour depend on the post-cu-
ring process. Postcuring is an UVight treatment to ensure that
saremco print materials obtained full polymer conversion, the residual monomer is re-
duced to a minimum and the highest mechanical properties are achieved

This procedure is a necessary step to attain a biocompatible end-product

It is suggested to use the polymerization unit “Signum Hilite Power" from Heraeus
Kulzer (2 x 180s) or the UV-Flash device “Otoflash G171" from NK-Optik (4000 flashes).
In general, all lightboxes for light-curing veneering materials can be used that cover a

Veneer Bridge

Connector Area

216mm? 216 mm
‘ '

15. Hygiene

Restorations made of saremco print CROWNTEC should not be cleaned with chemical
products. Cleaning with water is sufficient. The finished restorations can - if necessary -
be disinfected with an ethanol solution

16. Warranty

Our liability is restricted to the quality of our products. In case of a product
being of defective quality, only its value is replaced. For further damages, na-
mely that caused by non-compliance with the instructions for use or other im-
proper handling or inappropriate use of a product, any liability is rejected. It is
the responsibility of the user to check, before using the products, whether they
are suitable for the intended purpose. He expressly assumes all risks associa-
ted with using the product and is solely responsible for any resulting damages.
Safety data sheets and technical data sheets are available on the website of
SAREMCO Dental.

The Summary of Safety and Clinical Performance of SAREMCO Products can be found
in the European database on medical devices (EUDAMED-https://ec.europa.eu/tools/
eudamed)

17. Production / distribution
SAREMCO Dental AG
Gewerbestrasse 4

CH-9445 Rebstein / Switzerland
Tel: +41 (0) 71 77580 90

Fax: +41(0) 71 775 80 99
info@saremco.ch
www.saremco.ch

Edited: 04-2024 | D600219
Class lla medical devices

c € 0123
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Mode d'emploi
saremco print CROWNTEC

1. Description du produit
saremco print CROWNTEC est un polymére fluide photopolymeérisable & base d'esters
d'acide méthacrylique pour I 3Dde inlays, onlays et facettes per-
manentes, couronnes et bridges temporaires et dents artificielles.

2. Composition
BisEMA, dental glass (silanized), pyrogenic, silica, catalysts, inhibitors.

Les produits saremco print fournissent des matériaux & base de résine imprimables
en 3D et photopolymérisables pour la correction ou la reconstruction de la dentition
naturelle fonctionnellement compromise (par exemple, des dents manquantes ou dé-
ficientes) par la fabrication de prothéses dentaires personnalisées imprimées en 3D.

4. Indication
Avec I'aide de l'imprimante 3D de ASIGA et Rapid Shape:
1. Fabrication de couronnes, inlays, onlays et
facettes permanentes
. Fabrication de couronnes et bridges, inlays,
onlays et facettes temporaires
. Fabrication de dents artificielles, qui
seront par la suite insérées dans une base
de prothése.

~

w

5. Contre-indication

Ne pas utiliser ce produit en cas d‘allergie connue 2 'un ou plusieurs de ses compo-
sants.

En cas de doute, vérifier et exclure toute allergie potentielle gréce au test approprié
avant l'utilisation de saremco print CROWNTEC.

saremco print CROWNTEC ~ ne  doit  pas  étre uti-
dautres  fins  que  celles  spécifices dans la  section
«Indication». Le non-respect de ce mode d'emploi peut affecter les caractéristiques
chimiques et physiques des objets imprimés fabriquées a partir de saremco print
CROWNTEC.

6. Groupe cible de patients
saremco print CROWNTEC peut étre utilisé pour tous les patients, tous ages et sexes
confondus.

7. Utilisateurs
U'application de saremco print CROWNTEC est réservée aux utilisateurs ayant recu une
formation professionnelle en médecine dentaire.

8. Effets secondaires
Dans des cas isolés, des allergies de contact ont été décrites en présence de produits
présentant une composition similaire.

9. Interactions
Aucune connue.

10. Phases de traitement

Veuillez également consulter le manuel de fabrication pour ASIGA et Rapid Shape &
I'adresse www.saremco.ch. Les informations suivantes s'appliquent au modele modélisé
sur l'ordinateur:

Epaisseur de paroi minimale: Lillustration suivante montre les épaisseurs de paroi mini-
males spécifiées pour |'indication respective.
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du processus de post-polymérisation. La p 2 est un trai-
tement & la lumiere UV assurant la polymérisation compléte des produits
saremco print. Les monoméres résiduels sont ainsi réduits au minimum et les prop-
riétés mécaniques optimales réalisées. Cette procédure est une étape nécessaire pour
obtenir un produit final biocompatible.

Il est recommandé I'unité de polymérisation « SignumHiLite Power » de la marque He-
raeusKulzer (2 x 180s) ou le périphérique 4 flashs UV « Otoflash G171 » de la marque
NK-Optik (4000 flashs). En général, tous les caissons lumineux pour les matériaux de
recouvrement de post-polymérisation dsune longueur dronde de 320 3 500 nm peuvent
étre utilisés.

Les caissons lumineux 2 lumiére flash intégrée permettent un temps d'exposition réduit
par rapport aux lampes conventionnelles. Suivez toujours les instructions d'utilisation
respectives de I'unité de polymérisation employée. Les durées indiquées se rapportent
3 des unités de photopolymérisation qui font 'objet d'entretiens périodiques et dont
I'intensité lumineuse est testée de maniére réguliére.

10.5. Fixation

10.5.1. Fixation des couronnes, inlays, onlays et facettes permanentes

Dans le cas de couronnes individuelles  permanentes,  l'intéri
eur des couronnes doit étre rendu rugueux avec un sablage
(Al203, 110 pm). Ensuite, comme d'habitude, fixez-les avec un matériau de ciment
composite. Les ciments zinc-phosphate ainsi que les ciments verre ionomére ne sont
que d'une utilité limitée en raison de leur opacité. Les composites de fixation Panavia 5
[Kuraray] et Variolink [Ivoclar] sont recommandés.

10.5.2. Fixation des couronnes et bridges, inlays, onlays et facettes temporaires
Fixez le provisoire fini avec du ciment provisoire disponible dans le commerce.

10.5.3. Connecter la dent artificielle et la prothése

a) Insérez la dent artificielle imprimée dans une prothése préfabriquée imprimée.
Rendez la surface de la dent artificielle imprimée rugueuse, par exemple par sablage
(AI203, 110 pm), appliquez des produits d'apprét (primer) et de fixation, puis insérez
la dent artificielle dans la prothése pour obtenir une forme naturelle et polymérisez.
Vous pouvez également utiliser saremco print CROWNTEC directement comme
produit de fixation. Pour ce faire, déposez une petite quantité de produit avec une
brosse sur la surface rugueuse de la dent artificielle, placez la dent dans la prothése,
retirez |'excédent de produit et photopolymérisez tous ses cotés durant au moins 20
secondes. La puissance de la lumiére de photopolymérisation doit étre d'au moins,
600 mW/cm2,

b) Utilisez une procédure de finition classique comme la méthode d'enrobage par rési-
ne de polymérisation a froid aprés avoir rendu la dent rugueuse.

10.6. Finition, polissage
Préparer l'objet imprimé 4 Iaide de fraises diamantées 40 p et 12 . Polir jusqu'a un
fini brillant 3 Iaide de brosses de polissage, de disques de polissage,de bandes ou
de polissoirs en silicone.

11. Stockage
Protéger ce produit des sources de lumiére et de chaleur intenses! Il est recommandé de
stocker le produit entre 4°C et 28°C / 39°F et 82°F. Fermez le paquet aprés chaque
utilisation.

12. Numéro de lot et date d'expiration
Le numéro de lot sert & identifier le produit en cas de question. Ne pas utiliser les
produits aprés la date dhexpiration.

SAREMCO

Istruzioni per l'uso
saremco print CROWNTEC

1. Descrizione del prodotto
saremco print CROWNTEC & un composito fluido fotopolimerizzabile a base di estere
di acido metacrilico indicato per la produzione tramite stampa 3D di corone, inlays,
onlays e faccette permanente, corone e ponti temporanei e denti artificiali.

2. Composizione
BisEMA, dental glass (silanized), pyrogenic silica, catalysts, inhibitors.

3. Uso previsto

| prodotti saremco print forniscono materiali fotopolimerizzabili a base di resina stampa-
bile in 3D per la correzione o la ricostruzione di denti naturali funzionalmente compro-
messi (ad esempio, denti mancanti o denti diffettosi) mediante la produzione di protesi
dentali personalizzate stampate in 3D.

4. Indicazioni
Tramite l'utilizzo della stampante 3D de ASIGA et Rapid Shape
1. Produzione di corone, inlays, onlays e
faccette permanenti
2. Produzione di corone e ponti, inlays, onlays
e faccette temporanee
3. Produzione di denti artificiali per successivo
inserimento nella base della protesi

5. Controindicazioni

Non utilizzare in caso di allergia nota a uno o pii componenti del prodotto.

In caso di dubbio, prima di utilizzare saremco print CROWNTEC escludere una possi-
bile allergia eseguendo test allergici specifici.

saremco print  CROWNTEC non pud essere usato per finalita diver
se da quelle specificate nella sezione ‘“Indicazioni”. Ogni utilizzo di-
verso da quanto indicato in queste istruzioni per lI'uso puo avere effet-
ti negativi sulla qualita chimica e fisica degli oggetti stampati prodotti con
saremco print CROWNTEC.

6. Target di pazienti
saremco print CROWNTEC pud essere impiegato per il trattamento di tutti i pazienti
senza alcuna limitazione per quanto riguarda eta o sesso.

7. Utilizzatore
L'applicazione di saremco print CROWNTEC deve essere effettuata da un utilizzatore
con una le in

8. Effetti collaterali
In casi individuali, sono state osservate allergie da contatto con prodotti di compo-
sizione simile.

9. Interazioni
Sconosciute.

10. Fasi di lavorazione
Si prega di fare riferimento anche al Manuale di fabbricazione per ASIGA & Rapid Shape
suwww.saremco.ch.

Le seguenti informazioni si applicano al modello modellato sul computer:
Spessore minimo della parete: La seguente illustrazione mostra gli spessori minimi della
parete specificati per la rispettiva indicazione. Lo spessore delle pareti non deve essere
tagliato anche dopo la rettifica manuale.

IT | Italiano

Si consiglia I'utilizzo dell'unita di polimerizzazione “Signum HiLite Power” di Heraeus
Kulzer (2 x 180s) o del dispositivo UV “Otoflash G171" di NK-Optik (4000 flash).

In generale, possono essere utilizzati tutti i dispositivi UV per la fotopolimerizzazione di
materiali di rivestimento con una lunghezza d’onda tra i 320 e 500 nm.

| fotopolimerizzatori con lampade flash integrate permettono di diminuire i tempi di
esposizione rispetto a quelli con lampade tradizionali. Si ricorda di seguire le sempre le
istruzioni per I'uso dell'unita di polimerizzazione. | tempi indicati si riferiscono a unita di
fotopolimerizzazione sottoposte a regolare manutenzione e test di intensita luminosa.

10.5. Fissaggio
10.5.1. Fissaggio di corone, inlays, onlays e faccette permanenti

Nel caso di corone singole permanenti, I'interno delle corone deve essere irruvidito
con una sabbiatura (1203, 110 pm). Quindi, come al solito, fissarle con un materiale
composito di cemento. | cementi al zinco-fosfato e i cementi vetro-ionomerici hanno
solo unadeguatezza limitata a causa della loro opacita. i raccomandano i compositi di
fissaggio Panavia 5 [Kuraray] e Variolink [lvoclar].

10.5.2. Fissaggio di corone e ponti, inlays, onlays e faccette temporanee
Fissare il prowisorio finito con cementi temporanei disponibili in commercio.

10.5.3. Connessione tra denti artificiali e protesi

a) Inserire i denti artificiali stampati in una base protesi stampata prefabbricata.
Irruvidire la superficie di base dei denti artificiali stampati attraverso, ad esempio, un
processo di sabbiatura (Al203, 110 um), applicare un primer e del materiale di fissaggio,
inserire nella protesi secondo la sua forma naturale e polimerizzare.

In alternativa, saremco print CROWNTEC puo essere utilizzato direttamente come
materiale di fissaggio. A questo scopo, tramite una spazzola, mettere una piccola
quantita del materiale sulla superficie irruvidita del dente artificiale, inserire il dente
nella protesi, eliminare tutto il materiale in eccesso e fotopolimerizzare su tutti i lati
per almeno 20 secondi. La luce di polimerizzazione deve avere un'intensita di almeno
600 mW/cm?.

b) Seguire una procedura finale classica, ad esempio I'applicazione di resina autopoli-
merizzante a freddo dopo aver irruvidito i denti

10.6. itura, lucidatura
Rifinire gli oggetti stampati con frese diamantate da 40 p e 12 p. Lucidare a specchio
con spazzole per lucidatura, dischi per lucidatura, strisce o con lucidanti in silicone.

11. Conservazione

Tenere questo prodotto lontano da forti fonti di luce e di calore!

Si consiglia di conservare il prodotto tra i 4°C e i 28°C / tra i 39°F e i 82°F. Chiudere la
confezione dopo ogni utilizzo.

12. Numero di lotto e data di scadenza
Il numero di lotto & utilizzato al fine di identificare il prodotto per qualsiasi questione.
Non utilizzare il prodotto dopo la data di scadenza

13. Misure cautelari

Solo per uso dentale. Tenere fuori dalla portata dei bambini. Si raccomanda di utilizzare
guanti in nitrile per maneggiare saremco print CROWNTEC fino alla fase di post-cu-
ring. | guanti per uso medico disponibili in commercio non proteggono in maniera
efficace dall'effetto sensibilizzante dei metacrilati. Se il prodotto entra in contatto con
il guanto, rimuovere il guanto e smaltirlo, lavarsi immediatamente le mani con acqua e
sapone e indossare un nuovo guanto. In caso di reazione allergica consultare il medico.

Couronne

Antérieur

Couronne

Postérieur

Toutes les valeurs sont en mm

L'épaisseur de paroi ne doit pas étre dégagée méme aprés un meulage manuel.
Pour les bridges temporaires s'applique
une zone de connexion d'au moins 16 mm?

La zone de connexion doit étre aussi grande que possible. Pour la stabilité physique,
la hauteur du connecteur est plus importante que la largeur. Doubler la largeur ne fait
que doubler la force, alors que doubler la hauteur donne huit fois la force. Il est recom-
mandé d'utiliser des connecteurs a faces ovales.

Concevoir des bridges provisoires (3 long terme) dans la zone molaire non visible sous la
forme d'un bridge flottant (bridge postérieur). Un bridge flottant ne repose pas ferme-
ment sur la machoire, mais forme une surface qui peut &tre rincée sous la dent et peut
donc étre nettoyée de maniére optimale.

10.1. Génération du fichier d'impression

Générez le fichier diimpression de I'objetimprimé désiré pour la restaurati-
on en utilisant le logiciel adéquat (Composer) et soumettez-le dans le for-
mat approprié a limprimante. Veuillez respecter les instructions d'utilisation
respectives des logiciels et imprimantes.

Important: certaines dents artificielles disponibles dans le commerce peuvent étre sou-
mises & des droits d'auteur. Lorsque vous utilisez un fichier stl d'une telle dent, veillez &
ne pas enfreindre de propriété intellectuelle.

10.2. Impression
Travaillez avec un matériel le plus propre possible. En effet, des réservoirs ou machi-
nes sales peuvent entrainer une déformation/décoloration et donc résulter en un objet
imprimé inexploitable.
Secouez brievement le liquide avant de le verser dans le réservoir de I'imprimante 3D.
Lancez le processus d'impression en respectant les instructions d'utilisation de I'impri-
mante. Téléct le jeu de parame 6 pour saremco print CROWNTEC 3
partir de la base de données du fabricant de |'imprimante. Pour les imprimantes ASIGA
une température de travail de 35 °C / 95°F doit étre maintenue. Pour toutes les autres
il est ié d'amener I'imp et la résine a imprimer  la
température de fonctionnement. Un démarrage a froid est a éviter.

Pour obtenir un apercu de Ia compatibilité des
appareils officiellement validés par saremco, scannez
le QR-Code 4 I'side de I'spplication appareil photo
ou utilisez des applications de numeérisation telles que
Lens (Google) ou QR-Code-Scanner (QR SCAN Team).
Téléchargez I'apercu de compatibilité (utilisez Mozilla

Firefox ou Google Chrome) 2 partir de la page d'accueil
saremco.ch/fr/download/instructions-for-use/. Regardez
sous I'apercu de compatibilité

10.3. Nettoyage
Une fois I'impression terminée, retirez la plate-forme de fabrication de I'appareil. Il est
conseillé de porter des gants (en nitrile) et des lunettes de protection pour les étapes
suivantes de retrait et de nettoyage de |'objet imprimé.

Placez la plateforme sur une feuile de papier ou un lin-
ge, objets imprimés vers le haut. Retirez les objets imprimés de la
plate-forme & I'aide d'un instrument adéquat (couteau a mastic). Par la suite, les structu-
res de soutien seront dissociées. Pour ce faire, on peut utiliser soit un disque de coupe,
soit un couteau latéral. Pour retirer la matiére en excés, nettoyez I'objet imprimé grace
& un chiffon imbibé d'alcool (96%) et éventuellement une brosse trempée dans une
solution alcoolique jusqu'a ce que les résidus de résine soient complétement éliminés,
Puis séchez soigneusement la les objets imprimés grace & une seringue a air.
Attention: Protégez les produits photopolymérisables des sources de lumiére intenses!

10.3.1 Nettoyage manuel

Pour retirer la matiére en excés, nettoyez les objets imprimés avec un chiffon imbibé
d'alcool (96 %) et éventuellement une brosse trempée dans une solution alcoolique
jusqu‘a ce que les résidus de résine soient complétement éliminés. Séchez ensuite con-
venablement les objets imprimés 3 baide dhune soufflette 3 air.

10.3.2 Nettoyage avec le concentré saremco print CLEANING CONTENTRATE
Pour faciliter le nettoyage des objets imprimés, nous vous recommandons d'utiliser le
concentré saremco print CLEANING CONTENTRATE. Mélangez la solution de nettoya-
ge conformément aux instructions figurant sur 'étiquette du produit. Aprés avoir retiré
la plate-forme de fabrication, I'objet imprimé peut étre nettoyé dans un bain 2 ultrasons
avec la solution de nettoyage mélangée a de I'eau, Effectuez le processus de nettoyage
pendant 2 x 3 minutes conformément aux instructions, afin de s'assurer que tous les
résidus de résine ont été bien éliminés.

Veuillez travailler conformément aux instructions du concentré saremco print
CLEANING CONTENTRATE.

10.4. Finition de I'objet imprimé

Etape optionnelle 1 : Sabler soigneusement la surface des objets imprimés avec un
produit abrasif de polissage. Le port de gants en nitrile, de lunettes de sécurité et d'un
masque anti-poussiére est recommandé pour cette étape.

Etape optionnelle 2 : Les objets peuvent étre personnalisés  I'aide de teintures, par
exemple de la marque els paintart. Respectez le mode d'emploi

Pour obtenir les propriétés matérielles et la biocompatibilité désirées, il est nécessaire
de post-polymériser les objets imprimés complétement secs et propres. Pour la po-
lymérisation finale, placez les objets imprimés dans un caisson 3 UV,

Remarque : le temps de polymérisation est fortement tributaire des lam-
pes / caisson lumineux utilisés. Les propriétés et la couleur finale dépendent

Bridge

Dimension du connecteur

216mm 216 mm?
i }

13. Mesures de précaution

Uniquement & usage dentaire. Ne pas laisser & la portée des enfants. Le port de gants
en nitrile jusqu'a la post-polymérisation est recommandé pour les travaux avec saremco
print CROWNTEC.

Les gants médicaux disponibles dans le commerce n'offrent pas une protection suffi-
sante contre I'effet sensibilisant des méthacrylates. Si le produit entre en contact avec
e gant, retirer le gant et le mettre au rebut, se laver immédiatement les mains & l'eau
et au savon et enfiler un nouveau gant. En cas de doute, consulter un médecin. Lors du
polissage ou du retrait de composite, il est recommandé de toujours utiliser un systéme
de refroidissement par eau et un systéme d'évacuation de matiére, afin de ventiler le
laboratoire dentaire comme il se doit et de porter des masques avec une efficacité de
filtration élevée pour les particules fines.

14. Mesures d'urgence

En cas de contact direct de la substance non polymérisée avec la muqueuse orale, rin-
cer & |'eau. En cas de contact avec les yeux, rincer abondamment a I'eau et consulter un
ophtalmologiste.

15. Hygiéne

Les objets imprimés composés de saremco print CROWNTEC ne doivent pas étre
nettoyées avec des produits chimiques. Un nettoyage  |'eau suffit. Si nécessaire, |'objet
imprimé finalisé peut étre désinfectée a I'aide d'une solution d'éthanol

16. Garant
Notre responsabilité est limitée 2 la qualité de nos produits. Si un produit s'avére de qua-
Jité déficiente, seule sa valeur sera remplacée. Nous déclinons toute responsabilité pour
d'autres dégats, notamment ceux dus au non-respect du mode d'emploi ou &
la manipulation incorrecte ou a l'utilisation non conforme d'un produit. Avant
d'utiliser les produits, il incombe & I'utilisateur de vérifier s'ils sont adaptés a la
finalité visée. Lui seul assume tous les risques associés a Iutilisation du produit et porte
I'entiére responsabilité d'éventuels dégats pouvant en résulter. Les fiches de données
de sécurité et les données techniques sont disponibles sur la page d'accueil de
SAREMCO Dental.

Vous trouverez des rapports sommaires sur la sécurité et la performance clinique de
SAREMCO produits dans la banque de données européenne sur les dispositifs médi-
caux (EUDAMED-https://ec.europa.eu/tools/eudamed).

17. Production / distribution
SAREMCO Dental AG
Gewerbestrasse 4

(CH-9445 Rebstein / Suisse
Tel: +41(0) 71 775 80 90

Fax: +41(0) 717758099
info@saremco.ch
www.saremco.ch
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Tutt i valori sono in mm

Per i ponti prowvisori si applica:

area del connettore di almeno 16 mm?

Larea del cnnettore dovrebbe essere la piti grande possibile.

Per la stabilita fisica, I'altezza del connettore & pits importante della larghezza. Raddop-
piando la larghezza si raddoppia solo la forza, mentre raddoppiando | * altezza si ottiene
otto volte la forza. Le superfici ovali dei connettori sono quindi raccomandate.
Progettare ponti temporanei (a lungo termine) nella regione dei molari non visibili sotto
forma di ponte (ponte p Un ponte galleggiante non si appoggia
saldamente alla mascella, ma forma una superficie che pud essere risciacquata al di
sotto e puo quindi essere pulita in modo ottimale.

10.1. Generare il file di stampa

Generare il file di stampa per gli oggetti stampati richiesti utilizzando il software ade-
guato (Composer) e inviarlo alla stampante. Seguire le istruzioni fornite per I'utilizzo del
software e della stampante.

Nota Importante: i denti artificiali disponibili in commercio potrebbero essere protetti
da copyright. Nell'utilizzo dei file per la stampa di denti artificiali, & necessario tener
conto delle leggi sul copyright.

10.2. Stampa
Si consiglia di lavorare in maniera pit pulita possibile: serbatoi e stampanti sporche
possono portare a deformazioni e alterazioni del colore e quindi a un fallimento del
processo di stampa

Agitare brevemente il materiale liquido e versarlo nel serbatoio della stampante 3D.
Iniziare il processo di stampa seguendo le istruzioni per I'uso della stampante. Scaricare
il set di parametri per saremco print CROWNTEC dal database del produttore della
stampante. Per le stampanti ASIGA: si deve mantenere una temperatura di lavoro di 35
°C / 95°F. Per tutte le altre stampanti si raccomanda di portare a temperatura di esercizio
sia la stampante che la resina da stampare. Evitare le partenze a freddo.

Per una panoramica della compatibilita saremco dei
dispositivi ufficialmente convalidati, scansionare il E
codice QR utili do I ione della o
utilizzare applicazioni di scansione come Lens (Google)
0 QR-Code-Scanner (QR SCAN Team). Scaricare la
panoramica di compatibilita (utilizzare Morilla Firefox o

Google Chrome) dalla homepage saremco.ch/it/down-
load/instructions-for-use/. Cercare la voce Panoramica
della compatibilita.

10.3. Pull
Dopo il completamento del processo di stampa, rimuovere la piattaforma dalla stampan-
te. Durante la rimozione degli oggetti stampati e le successive fasi di pulizia, si consiglia di
indossare guanti (in nitrile) e occhiali protettivi.

Posizionare la piattaforma su della carta o tessuto con gli ogget-
ti  stampati rivolti verso l'alto. Rimuovere gli oggetti stampati dalla
piattaforma utilizzando uno strumento adeguato (spatola). Successivamente, tagliare
le strutture di supporto. A questo scopo si pud usare sia un disco da taglio che una
tronchese laterale. Per rimuovere il materiale in eccesso, pulire gli oggetti stampati con
un panno imbevuto di alcol (96%) e possibilmente una spazzola imbevuta di soluzione
alcolica fin quando tutti i resti in resina sono completamente rimossi. Asciugare gli og-
getti stampati con cura tramite una siringa d'aria.

: ggere i prodotti fotop:

da forti fonti di luce!

10.3.1 Pulizia a mano

Per rimuovere il materiale in eccesso, pulire gli oggetti stampati con un panno imbevuto
di alcol (96%) e possibilmente una spazzola imbevuta di soluzione alcolica fin quando
tutti i resti di resina sono completamente rimossi. Quindi, asciugare gli oggetti stampati
con un soffiatore.

10.3.2 Pulizia con il saremco print CLEANING CONCENTRATE

Per una pulizia degli oggetti stampati ancora pit facile, si consiglia il saremco print
CLEANING CONCENTRATE. Miscelare la soluzione detergente secondo le istruzioni
riportate sull'etichetta del prodotto. Dopo aver rimosso la piattaforma, I'oggetto stam-
pato pud essere pulito in bagno a ultrasuoni con la soluzione detergente miscelata ad
acqua. Ripetere la procedura di pulizia due volte, per tre minuti ciascuna, secondo le
istruzioni per garantire la rimozione di tutti i resti di resina

Operare secondo le istruzioni fornite con il saremco print CLEANING CONCENTRATE

10.4. Terminare la produzione degli oggetti stampati

Fase opzionale 1: sabbiare accuratamente la superficie degli oggetti stampati con ma-
teriale lucidante. Per questa fase si raccomanda di indossare guanti in nitrile, occhiali di
sicurezza e una maschera antipolvere.

Fase opzionale 2: gl oggetti possono essere personalizzati con colori come els paintart.
Osservare le istruzioni per I'uso

Per raggiungere le proprieta materiali ela &

effettuare il post-curing degli oggetti stampati, una volta completamente asciutti e
puliti. Per la polimerizzazione finale, inserire i denti artificiali in un fotopolimerizzatore
araggi UV.

Attenzione: il tempo di fotopolimerizzazione dipende dal tipo di lampade/dispositi-
vo utilizzati. Le proprieta e il colore finale dipendono dal processo di post-curing. II
post-curing & un trattamento a raggi UV che garantisce che i materiali di saremco print
abbiano raggiunto totale polimerizzazione. Il monomero residuo & ridotto al minimo e
cosi si ottengono le migliori proprieta meccaniche. La procedura & una fase necessaria
per ottenere un prodotto finale biocompatibile.

Faccetta Bridge

Connector Area

216mm? 216 mm
‘ '

Durante la lucidatura o la rimozione dei compositi, si raccomanda di utilizzare sempre
un sistema di raffreddamento ad acqua e un buon sistema di aspirazione per ventilare
spesso lo studio dentistico nonché di indossare maschere filtranti ad alta efficienza per
le particelle di piccole dimensioni.

14. Misure di emergenza

In caso di contatto diretto del materiale non polimerizzato con la mucosa orale, sciac-
quare con acqua. In caso di contatto con gli occhi, sciacquare con acqua abbondante
e consultare un oculista.

15. Igiene
Gli oggetti stampati prodotti tramite saremco print CROWNTEC non devono essere
puliti con prodotti chimici. La pulizia con acqua & sufficiente. Il restauro, una volta termi-
nata, pud essere disinfettata con una soluzione di etanolo, se necessario.

16. Garanzia

La nostra responsabilita & limitata alla qualita dei prodotti. Se il prodotto & difetto-
so, la copre sol il valore o Non ci

alcuna responsabilita per altri danni, in particolare per quelli causati dall'inos-
servanza delle istruzioni per I'uso, da altre manipolazioni improprie o dall'uso
inappropriato del prodotto. E responsabilita dell'utente verificare, prima di usare il
prodotto, che sia adeguato alla sua destinazione d'uso. L'utente assume tutti i rischi
connessi all'utilizzo del prodotto e assume la responsabilita esclusiva per eventuali
danni che ne derivino. Schede dati sicurezza e dati tecnici sono disponibili sul sito web
di SAREMCO.

Resoconti sommari sulla sicurezza e le prestazioni cliniche di SAREMCO prodotti sono
disponibili nella banca dati europea dei dispositivi medici (EUDAMED-https://ec.eu-
ropa.eu/tools/eudamed)

17. Produzione / distribuzione
SAREMCO Dental AG
Gewerbestrasse 4

CH-9445 Rebstein / Svizzera

Tel: +41(0) 71775 80 90

Fax: +41(0) 7177580 99
info@saremco.ch
www.saremco.ch
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SAREMCO

Instrucciones de uso
saremco print CROWNTEC

1. Descripcién del producto
saremco print CROWNTEC es un polimero fotopolimerizable fluido a base de éster de
scido metacrilico para la produccion impresos en 3D de coronas, inlays, onlays y carillas
permanentes, coronas y puentes temporales y dientes artificiales.

2. Composicién
BisEMA, dental glass (silanized), pyrogenic silica, catalysts, inhibitors.

3. Uso previsto
Los productos saremco print proporcionan materiales fotopolimerizables a base de
resina para la correccién o reconstruccién de la denticién natural funcionalmente com-
prometida (por ejemplo, dientes perdidos o deficientes) mediante la fabricacion de
protesis dentales personalizadas impresas en 3D.

4. Indicaciones
Con la ayuda de la maquina de impresion 3D de ASIGA y Rapid Shape:
1. Produccion de coronas, inlays, onlays y
carillas permanentes
. Produccion de coronas y puentes, inlays,
onlays y carillas temporales
. Produccion de dientes artificiales para su
posterior insercion en la base de la
dentadura.

~

w

5. Contraindicaciones

No utilice el producto en caso de alergia conocida a uno o mas ingredientes.

Si tiene alguna duda, aclare el asunto y excluya una posible alergia con la ayuda de.
una prueba de alergia especifica antes de usar saremco print CROWNTEC.

ES | Espaiiol

flash «Otoflash G171» de NK-Optik (4000 flashes). En general, se pueden utilizar todas
Ias cajas de luz para materiales de recubrimiento fotopolimerizables que cubren un
rango de longitud de onda de 320 500 nm. Las cajas de luz con luz de flash integrada
permiten un tiempo de exposicién més corto en comparacion con las lamparas con-
vencionales. Siga siempre las instrucciones de uso de la unidad de polimerizacion. Los
tiempos indicados se refieren a unidades de fotopolimerizacion que se someten a un
mantenimiento regular y en las que se comprueba la intensidad de la luz

10.5. Fijacién

10.5.1. Fijacién de las coronas, inlays, onlays y carillas permanentes

En caso de coronas individuales permanentes, el interior de las coronas debe ser rugo-
50 con un chorro de arena (AI203, 110 um). Luego, como de costumbre, fijelo con un
material compuesto de cemento. Los cementos de fosfato de zinc y los cementos de
ionémero de vidrio solo tienen una idoneidad limitada debido a su opacidad. Se reco-
miendan los compuestos de fijacion Panavia 5 [Kuraray] y Variolink [Ilvoclar].

10.5.2. Fijacién de las coronas y puentes, inlays, onlays y carillas temporales
Fije el acabado temporal con cementos temporales disponibiles comercialmente

10.5.3. Conexién de dientes artificiales y prétesis
a) Insertar los dientes artificiales impresos en una base de dentadura prefabricada e
impresa. Raspe la superficie de la base de los dientes artificiales impresos, por ejemplo,
mediante chorro de arena (AI203, 110 um), aplique un primer y un material de facion,

SAREMCO

Gebruiksaanwijzing
saremco print CROWNTEC

1. Productbeschrijving
saremco print CROWNTEC is een lichtuithardend, vioeibaar polymeer op basis van
esters van methacrylzuur voor het vervaardigen van permanente kronen, inlays, onlays
en fineer, tidelijke kronen en bruggen en kunsttanden met een 3D-printer

2. Samenstelling
BisEMA, dental glass (silanized), pyrogenic silica, catalysts, inhibitors.

3. Beoogd gebruik
saremco print producten leveren lichthardende 3D-printbare materialen op harsbasis
voor de correctie of reconstructie van functioneel aangetaste natuurlijke gebitselemen-
ten (bv. ontbrekende tanden of tanden) door de van op maat
gemaakte 3D-geprinte tandprothesen

4. Indicatie
Met behulp van de 3D-printer van ASIGA en Rapid Shape:
1. Vervaardiging van permanente kronen,
inlays, onlays en fineer
2. Vervaardiging van tijdelijke kronen en
bruggen, inlays, onlays en fineer
3. Vervaardiging van kunsttanden voor
plaatsing in een prothesebasis.

inserte en la protesis de acuerdo con la forma natural y poli

saremco print CROWNTEC también se puede utilizar directamente como material de
fijacién. Por lo tanto, coloque una pequefia cantidad de material con un cepillo en la
superficie aspera del diente artificial, coloquelo en la prétesis, elimine el exceso de
material y fotopolimerice por todos los lados durante al menos 20 segundos. La lam-

saremco print CROWNTEC no debe utilizarse para ningtin otro fin a los especificad:
enla seccién “Indicaciones”. Si no se cumplen estas instrucciones de uso es posible
que se produzcan efectos adversos en la calidad quimica y fisica de los trabajos
impresos producidos por saremco print CROWNTEC.

6. Pacientes destinatarios
saremco print CROWNTEC puede emplearse en todo tipo de pacientes, sin limita-
ciones de edad o sexo.

7. Usuario
La aplicacién de saremco print CROWNTEC debe llevarla a cabo un usuario profesio-
nal cualificado y formado en odontologia

8. Efectos secundarios
En casos particulares, se han descrito alergias de contacto a productos de composi-
cién similar.

9. Interacciones
Se desconocen.

10. Etapas del proceso
Consulte también el manual de fabricacion de ASIGA y Rapid Shape en
www.saremco.ch

La siguiente informacion se aplica al modelo modelado en la computadora:

Espesor minimo de pared: La siguiente ilustracion muestra los espesores minimos de
pared especificados para la indicacion respectiva. El grosor minim de la pared debe
respetarse incluso después del rectificado manual.

Lo siguiente se aplica a los puentes temporales:

érea del conector de al menos 16 mm?.

para de debe tener una potencia luminosa minima de 600 mW/cm?
b) Usar un procedimiento de acabado clésico como el método de vertido con resina de
curado en frio despuss de raspar los dientes.

10.6. Acabado y pulido
Prepare la trabajo impreso con fresas de diamante de 40 i y 12 . Pulir hasta lograr
un brillo intenso utilizando cepillos de pulir, discos de pulir, tiras de pulir o pulidores
de silicona

11. Almacenamiento
iProteja este producto de la luz fuerte y de las fuentes de calor! La temperatura de
almacenamiento recomendada es de entre 4°C y 28°C / 39°F y 82°F. Cierre el paquete
después de cada uso

12. Nimero de lote y fecha de caducidad
El ndmero de lote se utiliza para identificar el producto en caso de consultas. No use
este producto pasada su fecha de caducidad.

13. Medidas preventivas
Solo para uso dental. Mantener fuera del alcance de los nifios. Has-
ta la fase de postcurado se recomienda el uso de guantes de nitri-
lo  mientras se trabaja con  saremco print CROWNTEC.  Los
guantes médicos bles no ofrecen una p eficaz contra
el efecto de sensibilizacién de los metacrilatos. Si el producto entra en contacto con el
guante, quiteselo y deséchelo, lavese las manos con agua y jabon de inmediato y pon-
gase un guante nuevo. En el caso de que se produzca una reaccion alérgica, consulte
con un médico. Al pulir o extraer composites se recomienda utilizar siempre un sistema
de refrigeracion por agua y un buen sistema de extraccion para poder ventilar el labo-
ratorio dental con frecuencia, asimismo se recomienda utilizar mascaras con una alta
eficiencia en filtracion de particulas para tamafios de particulas pequefios.

5. Contra-indicati
Gebruik het product niet als u een bekende allergie heeft voor een of meerdere be-
standdelen

Voer in geval van twijfel een specifieke allergietest uit om mogelijke allergieén uit te
sluiten voordat u saremco print CROWNTEC gebruikt.

saremco print CROWNTEC mag niet worden gebruikt voor andere doeleinden dan
die vermeld in de sectie “Indicatie”. Als u van deze gebruiksaanwijzing afwijkt, kan dit
nadelige gevolgen hebben voor de chemische en fysieke kwaliteit van restauraties ver-
vaardigd van saremco print CROWNTEC.

6. Patiéntendoelgroep
saremco print CROWNTEC kan voor alle patiénten zonder beperking ten aanzien van
leeftijd of geslacht worden gebruikt

7. Gebruiker

NL | Nederlands

dan conventionele lampen. Volg altijd de gebr gvandep
De aangegeven tijden hebben betrekking op de licht u\(hardmgs apparaatuur die regel-
matig wordt onderhouden en getest op lichtintensiteit.

10.5. Beve:
10.5.1. Bevestiging van de definitieve kronen, inlays, onlays en fineer

In  het geval van definitieve enkele kronen, moet de  binnen-
kant  van de kronen worden opgeruwd met  een zandstraal
(AI203, 110 pm). Bevestig het gens zoals met een

materiaal. Zin menten evenals gl menten zijn slechts bepevkt
geschikt vanwege hun opaciteit. De bevestigingscomposieten Panavia 5 (Kuraray) en
Variolink (Ivoclar) worden aanbevolen.

10.5.2. Bevestiging van de tijdelijke kronen en bruggen, inlays, onlays en fineer
Bevestig de afgewerkte tideljke met in de handel verkrijgbare tijdelijke cementen.

10.5.3. De kunsttanden aan een prothese verbinden

2) Plaatsing van de geprinte kunsttanden in een vooraf geprinte prothesebasis

Ruw het opperviak voor de prothesebasis van de geprinte kunsttanden op, bijvoorbeeld
door zandstralen (AI203, 110 um), breng een primer en hechtmateriaal aan, plaats de
tanden in de prothese (volg de natuurlijke vorm) en polymeriseer.

saremco print CROWNTEC kan ook rechtstreeks als hechtmateriaal worden gebruikt.
Doe hiervoor met een borstel een kleine hoeveelheid op het opgeruwde opperviak van
de kunsttand, plaats de tand in de prothese, verwijder eventueel overtollig materiaal en
laat de tand van alle kanten minimaal 20 seconden uitharden met licht. De polymerisa-
tielamp moet een lichtopbrengst hebben van minstens 600 mW/cm?

b) Volgens een klassieke afwerkprocedure, zoals de gietmethode met koudhardende
hars na het opruwen van de tanden.

10.6. Afwerken, polijsten
Prepareer de restauratie met diamantboren van 40 j en 12 pi. Hoogglans polijsten met
polijstborstels, polijstschijven, strips of polijstmiddelen op siliconenbasis.

11. Bewaren

Bescherm dit product tegen sterke licht- en hittebronnen!

De aanbevolen bewaartemperatuur is tussen 4°C en 28°C / 39°F en 82°F. Sluit de ver-
pakking na elk gebruik.

saremco print CROWNTEC wordt toegepast door pi lin de

opgeleide gebruikers.

8. Bijwerkingen

12. en
Het batchnummer wordt gebruikt voor identificatie van het product bij vragen. Gebruik
dit product niet na de vervaldatum.

In individuele gevallen zijn
samenstelling gemeld

voor producten met een

9. Wisselwerkingen
Geen bekend.

10. Gebruiksstappen
Raadpleeg ook de Fabrication Manual voor ASIGA en Rapid Shape op www.saremco.
ch.

De volgende instructies zijn van toepassing op het model dat op de computer is ge-
modelleerd:

Minimale de volgende toont de minimale wand-
dikte voor de respectieve indicatie. De wanddikte mag zelfs na handmatig smpen me(
worden ondergraven. Voor voorlopige bruggen geldt het volgende:

13.

Alleen voor tandheelkundig gebruik. Buiten bereik van kinderen houden. Het is raad-
zaam om nitrilhandschoenen te dragen tijdens het hanteren van

saremco print CROWNTEC tot de naharding. Commercieel verkrijgbare medi-
sche handschoenen bieden geen effectieve bescherming tegen de sensitisatie die
optreedt bij gebruik van methacrylaten. Trek de handschoen uit, gooi deze weg,
was uw handen direct met water en zeep en trek een nieuwe handschoen aan als
het product in contact komt met de handschoen. Raadpleeg een arts als u een
allergische reactie krijgt. Bij het polijsten of verwijderen van composieten is het raad-
zaam om altijd een waterkoeling en een goede afzuiging te gebruiken, om het tand-
technisch laboratorium regelmatig te luchten en om een masker te dragen met een
hoge filtratie-efficiéntie voor kleine deeltjes.

14.

minimaal 16 mm?Z.
Het aansluitgebied moet zo groot mogelijk zijn.

Bij rechtstreeks contact van het ongeharde materiaal met het mondslijmvlies: met water
uitspoelen.

Corona

Posterior

Corona Inlay

Anterior

15 15 15 15

Valores en mm

El srea del conector debe ser lo més grande posible.

Para la estabilidad fisica, la altura del conector es mas importante que la anchura

Al duplicar la anchura sélo se duplica la fuerza, mientras que al duplicar la altura se
multiplica por ocho. Por lo tanto, se recomiendan las superficies de los conectores
ovalados

Diseftar puentes provisionales (a largo plazo) en la regién molar no visible en forma de
puente flotante (puente posterior). Un puente flotante no se asienta firmemente sobre
la mandibula, sino que forma una superficie que se puede enjuagar por debajo y, por
tanto, se puede limpiar de forma éptima

10.1. Generacién del archivo de impresién

Genere el archivo de impresion de la restauracion de los trabajos impresos deseados
utilizando el software adecuado (Composer) y entréguelo apto para la impresora. Res-
pete las instrucciones correspondientes para el uso del software y la impresora.

Importante: los dientes artificiales comerciales disponibles pueden estar sujetos a la ley
de derechos de autor. Cuando se utiliza un archivo stl de tales dientes se deben tener
en cuenta las leyes de derechos de autor.

10.2. Impresién

Trabaje de la manera més limpia posible, ya que los depésitos o las maquinas sucias
pueden provocar deformaciones o decoloracion algo que, a su vez, puede ocasionar
errores en los objetos impresos.

Agite brevemente el material liquido y viértalo en el depésito de la maquina de impre-
sion 3D. Inicie el proceso de impresion siguiendo las instrucciones de uso de la impre-
sora. Descargue el juego de parémetros destinado a saremco print CROWNTEC de la
base de datos del fabricante de la impresora. Si utiliza una impresora de ASIGA debera
mantener una temperatura de trabajo de 35 °C / 95 °F. En todas las deméas impresoras
debera asegurarse de que tanto la impresora como la resina a imprimir alcancen la
temperatura de funcionamiento. Hay que evitar el arranque en frio.

Para ver la compatibilidad de los dispositivos validados
oficialmente por saremco, escanea el cédigo QR con

Ia aplicacion de la camara o utiliza aplicaciones como
Lens (Google) o QR-Code-Scanner (QR SCAN Team)
Descargue el resumen de compatibilidad (utilice Mozilla
Firefox o Google Chrome) desde la pagina de inicio

saremco.ch/en/download/instructions-for-use/. Busque
en la vista general de compatibilidad.

10.3. Limpieza
Una vez finalizado el proceso de impresion retire la plataforma de crea-
cién de la maquina. Durante la extraccién de los trabajos impresos, asi como
durante los siguientes pasos de limpieza, se recomienda el uso de guantes
(guantes de nitrilo) y gafas protectoras.

Coloque la plataforma sobre un trozo de papel o tela con los trabajos realizados hacia
arriba. Retire los trabajos impresos de la plataforma utilizando un instrumento adecua-
do (espatula). Posteriormente, se cortan las estructuras de soporte. Para ello se puede
utilizar un disco de corte o un cortador lateral. Para eliminar el exceso de material,
limpie el trabajo impreso con un pafio empapado en alcohol (96%) y, eventualmente,
con un cepillo empapado en una solucion alcohdlica hasta que todos los restos de
resina se hayan eliminado por completo. A continuacion, seque los trabajos impresos
2 fondo con una jeringa de aire.

Advertencia: proteja los productos fotopolimerizables de fuentes de luz intensas!

10.3.1 Limpieza manual

Para eliminar el exceso de material, limpie los objetos impresos con un paio empapado
enalcohol (96 %)y, prefer con un cepillo en una solucion alcohsli-
ca hasta haber eliminado el residuo de resina por completo. Luego, seque muy bien los
objetos impresos con un soplador de aire.

10.3.2 Limpieza con saremco print CLEANING CONCENTRATE

Para limpiar objetos impresos atn més facilmente, recomendamos usar saremco print
CLEANING CONCENTRATE. Mezcle la solucién de limpieza segun las instrucciones
en la etiqueta del producto. Después de retirar la plataforma de impresion, el objeto
impreso se puede limpiar en un bafio de ultrasonidos con la solucién de limpieza me-
zclada con agua. Lleve a cabo el proceso de limpieza durante 2 o 3 minutos segan las
instrucciones para asegurarse de que no quede ningun residuo de resina

Siga las instrucciones de saremco print CLEANING CONCENTRATE.

. Acabado de los trabajos impresos
Paso opcional 1: Realice un pulido de la superficie de los objetos impresos con un pro-
ducto abrasivo. En este paso, se recomienda usar guantes de nitrilo, gafas de seguridad
y una maéscara antipolvo.

Paso opcional 2: Los objetos se pueden personalizar utilizando modificadores de color,
por ejemplo, els paintart. Observe las instrucciones de uso. Para lograr las propiedades
del material y la biocompatibilidad deseadas, es necesario el postcurado de los obje-
tos impresos completamente secos y limpios. Para la polimerizacién final, coloque los
trabajos impresos en una caja de luz ultravioleta. Nota: el tiempo de curado depende
en gran medida del tipo de lémparas/caja de luz utilizada(s). Las propiedades finales y
el color final dependen del proceso de postcurado. El postcurado es un tratamiento
con luz ultravioleta que garantiza que los materiales de saremco print obtengan una
conversion polimérica completa, que el monémero residual se reduzca al minimo y que
se logren las mas altas propiedades mecanicas. Este procedimiento es un paso neces-
ario para lograr un producto final biocompatible. Se recomienda utilizar la unidad de
polimerizacién «Signum HiLite Power» de Heraeus Kulzer (2 x 180s) o el dispositivo de

Carilla Bridge

Connector Area

216mm? 216 mm
‘ '

14. Medidas de emergencia

En caso de contacto directo del material no curado con la mucosa oral, enjuagar con
agua. En caso de contacto con los ojos, enjuagar con abundante agua y consultar a
un oftalmélogo.

15. Higiene

Los trabajos impresos de saremco print CROWNTEC no deben limpiarse con produc-
tos quimicos. Limpiarlos con agua es suficiente. De ser necesario, lo trabajo impreso
terminado se puede desinfectar con una solucin de etanol.

16. Garantia

Nuestra responsabilidad se limita a la calidad de nuestros productos. En caso de que un
producto sea de calidad deficiente, solo se sustituye su valor.

En caso de producirse dafios adicionales, en concreto, aquellos causados por no respe-
tar las instrucciones de uso, por el manejo inapropiado o por el uso inadecuado de un
producto, no se asumira ning(in tipo de responsabilidad. Es responsabilidad del usuario
comprobar si los productos son adecuados para el uso previsto antes de utilizarlos. EI
Usuario asume expresamente todos los riesgos relacionados con el uso del producto
y asume la responsabilidad exclusiva por cualquier dafio causado como resultado del
mismo. Las fichas de datos de seguridad y los datos técnicos estan disponibles en la pa-
gina de inicio de SAREMCO. Los resiimenes sobre seguridad y rendimiento clinico del
SAREMCO productos estan disponibles en la base de datos europea sobre productos
sanitarios (EUDAMED-https:/ec.europa.eu/tools/eudamed).

17. Produccién / distribucién
SAREMCO Dental AG
Gewerbestrasse 4

CH-9445 Rebstein / Suiza

Tel: +41(0) 7177580 90

Fax: +41(0) 717758099
info@saremco.ch
www.saremco.ch
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Kroon
Voortand

Kroon

Posterieur

15 15 15

Alle waarden in mm

Voor de fysieke stabiliteit is de hoogte van de connector belangrijker dan de breedte.
Verdubbeling van de breedte verdubbelt alleen de kracht, terwijl verdubbeling van de

Fineer Bridge

Connector Area

216mm? 216 mm
‘ '

Bij contact met de ogen: grondig spoelen met water en een oogarts raadplegen.

15. Hygiéne

hoogte acht keer zoveel kracht geeft. Daarom worden ovale cor ervlakken
aanbevolen.

Ontwerp tiidelijke (langdurige) bruggen in het niet-zichtbare gebied van de kiezen in
de vorm van een zwevende brug (posterieure brug). Een zwevende brug zit niet stevig
op de kaak, maar vormt een oppervlak waar onder gespoeld kan worden en dat dus
optimaal gereinigd kan worden.

10.1. Een printbestand maken

Gebruik de juiste software (Composer) om een printbestand van de gewenste tandres-
tauratie te maken en stuur het bestand naar de printer. Zie de bijbehorende gebruiksa-
anwijzingen van de software en printer.

Belangrijk: In de handel verkrijgbare kunsttanden kunnen auteursrechtelijk beschermd
zijn. Let bij gebruik van een stl-bestand van dergelijke tanden op de auteursrechten.

10.2. Printen

Werk zo schoon mogelijk; vuile reservoirs of apparaten kunnen leiden tot vervormingen/
verkleuringen en daarmee fouten in de geprinte objecten.

Schud de vloeistof kort en giet de vioeistof in het reservoir van de 3D-printer. Volg
de gebruiksaanwijzing van de printer om het printproces te starten. Download de
benodigde parameterset voor saremco print CROWNTEC uit de database van de
printerfabrikant. Voor ASIGA-printers: Er moet een werktemperatuur van 35 °C / 95 °F
worden aangehouden. Voor alle andere printers wordt aanbevolen om zowel de prin-
ter als de te printen hars op bedrijfstemperatuur te brengen. Een koude start moet
worden vermeden.

Voor een saremco-compatibiliteitsoverzicht van officieel
gevalideerde apparaten scant u de QR-code met de
camera-app of gebruikt u scan-apps zoals Lens (Google)
of QR-Code-Scanner (QR SCAN Team). Download het
compatibiliteitsoverzicht (gebruik Mozilla Firefox of
Goog\e Chrcme) van de homepage saremco.ch/nl/
gebruik/. Kijk onder compatibi

liteitsoverzicht.

10.3. Reinigen
Verwijder het bouwplatform uit de printer als het printproces Klaar is. Het wordt aange-
raden om (ntrlJhandschoenen en een veiligheidsbril e dragen tidens het vervideren
van de en tijdens de

Zet het bouwplatform op een stuk papier of doek met de geprinte materialen boven.
Verwijder de geprinte materialen van het bouwplatform met een daarvoor geschikt in-
strument (plamuurmes). Verwijder vervolgens de draagstructuren. Hiervoor kan zowel
een slijpschijf als een zijkniptang worden gebruikt. Reinig de geprinte materialen met
een in alcohol (96%) gedrenkt doekje en eventueel een borstel met alcoholoplossing
tot alle harsresten volledig zijn verwijderd. Droog de geprinte materialen vervolgens
grondig met een luchtspuit.

Waarschuwing: Bescherm lichtuithardende producten tegen sterke lichtbronnen!

10.3.1 Handmatig reinigen

Reinig de geprinte objecten met een in alcohol (96%) gedrenkt doekje en eventueel
een borstel met alcoholoplossing tot de harsresten volledig zijn verwijderd. Droog de
geprinte objecten vervolgens grondig met een luchtblazer.

10.3.2 Reinigen met saremco pi CLEANING CONCENTRATE

Voor een nog eenvoudigere reiniging van de geprinte objecten raden we aan saremco
print CLEANING CONTENTRATE te gebruiken. Meng de reinigingsoplossing volgens
de instructies op het i ket. Na het i van het b kan het
geprinte werk worden gereinigd in een ultrasoon bad met de reinigingsoplossing ge-
mengd met water. Voer het reinigingsproces twee keer drie minuten uit volgens de
instructies om ervoor te zorgen dat alle harsresten effectief worden verwijderd.

Werk volgens de instructies van saremco print CLEANING CONTENTRATE.

10.4. De geprinte materialen afwerken

Optionele stap 1: Straal het oppervlak van de geprinte materialen voorzichtig met een
glansstraalmiddel. Het dragen van nitril handschoenen, een veiligheidsbril en een stof-
masker wordt voor deze bewerkingsstap aanbevolen.

Optionele stap 2: Voor het individualiseren van de materialen kunnen Kleurnuances wor-
den aangebracht, bijvoorbeeld met els paintart. Neem de gebruiksaanwijzing in acht.

Om de gewenste mater en te bereiken, moeten
de volledig droge en schone geprinte materialen worden nagehard. Plaats de geprinte
materialen in een uv-lichtbak voor polymerisatie.

Opmerking: de is sterk afhankelijk van het soort lampen/lichtbak
dat wordit gebruikt. De Jelijk happen en kleur zijn kelijk van de
naharding. Naharden is een behandehng met uv-licht om ervoor te zorgen dat de
saremco print-materialen volledig worden gepolymeriseerd, de hoeveelheid restmo-
nomeren tot een minimum wordt beperkt en de hoogste mechanische eigenschappen
worden bereikt.

Deze procedure is essentieel voor het behalen van een biocompatibel eindproduct.
Het wordt aanbevolen de polymerisatielamp Signum HiLite Power van Heraeus Kulzer
(2 x 180s) of de uv-flitslamp Otoflash G171 van NK-Optik (4000 lichtflitsen) te gebruiken.
Alle lichtbakken voor licht d met een golflengtebereik van
320-500 nm kunnen worden gebruikt.

Lichtbakken met een geintegreerde flitslamp zorgen voor een kortere belichtingstijd

die zin vervaardigd van saremco print CROWNTEC mo-
gen niet worden gereinigd met chemische producten. Reiniging met
water is afdoende. Indien nodig kan de afgewerkte restauratie worden gedesinfecteerd
met een ethanoloplossing

16. Garantie

Onze aansprakelijkheid is beperkt tot de kwaliteit van onze producten. Als de kwaliteit
van een product onvoldoende s, wordt alleen de waarde van het product vervangen.
Wij aanvaarden geen aansprakelijkheid voor overige schade, duwz. schade veroorzaakt

joor leving van de ijzing, overig onjuist gebruik of onbedoeld
gebruik van een product.
Het is de gebruiker om  voor ge-

verantwoordelijkheid  van  de
bruik van de d te ! of
geschikt zijn voor het beoogd gebruik. De gebruiker aanvaardt uitdrukkelijk alle risico’s
die zijn verbonden aan het gebruik van het product en is volledig aansprakelijk voor
eventuele schade voortkomend uit het gebruik. De veiligheidsinformatiebladen en
technische gegevens zijn beschikbaar op de startpagina van SAREMCO.

Beknopte verslagen over veiligheid en klinische prestaties van SAREMCO producten
zijn opgeslagen in de Europese databank voor medische hulpmiddelen (EUDAMED-
https://ec.europa.eu/tools/eudamed)

17. Productie / distributie
SAREMCO Dental AG
Gewerbestrasse 4

CH-9445 Rebstein / Zwitserland
Tel: +41(0) 71 77580 90

Fax: +41(0) 7177580 99
info@saremco.ch
www.saremco.ch
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SAREMCO

Manual de instru¢des
saremco print CROWNTEC

1. Descrigio do produto
saremco print CROWNTEC é um material sintético fluido fotopolimerizavel 3 base de
éster metacrilico, para o fabrico de coroas impressas a 3, inlays, onlays e veneers,
coroas e pontes provisérias e dentes artificiais.

2. Composicao

BisEMA, vidro dental (sil o), silica coloidal inibidores.

3. Utilizagio prevista

Os produtos da saremco print fornecem materiais 4 base de resina imprimiveis em 3D
de fotopolimerizagao para a correcao ou reconstrucao de dentigdo natural compromet-
ida a nivel funcional (por ex., dentes em falta ou dentes deficientes) fabricando préteses
dentarias personalizadas impressas em 3D.

4. Indicagdes

Com a impressora 3 D da ASIGA e Rapid Shape

1. Produgéo de coroas definitivas, inlays, onlays e veneers

2. Produgao de coroas provisérias e pontes, inlays, onlays e veneers

3. Produgao de dentes artificiais para posterior incorporacéo numa base de prétese

5. Contraindicagdes

O produto ndo deve ser utilizado em caso de alergia conhecida a um ou mais dos
componentes. Em caso de divida, uma eventual alergia deve ser esclarecida e exclui-
da, recorrendo a um teste de alergia especifico, antes da aplicagdo de saremco print
CROWNTEC. O saremco print CROWNTEC n3o pode ser usado para outros fins que
ndo os estabelecidos na seccao ,Indicagdes”. Qualquer desvio destas instrucdes pode
ter efeitos na qualidade quimica e fisica das restauragdes realizadas com saremco print
CROWNTEC.

6. Grupo-alvo de pacientes
Grandio pode ser aplicado em todos os pacientes sem limitagdes em virtude da sua
idade ou sexo.

7. Utilizador
A aplicago do Grandio é realizads pelo utilizador com formacéo profissional em me-
dicina dentaria

8. Efeitos secundarios.
Foram descritos casos isolados de alergia a produtos com uma composico semel-
hante.

9. Interagio
Desconhecida

10. Fases do processo
Deve consultar também o Manual de Fabrico da ASIGA e Rapid Shape, disponivel em
www.saremco.ch. Quanto a0 modelo criado por computador, aplicam-se as seguintes
informagses: espessura minima da parede: a ilustracio abaixo mostra as espessuras
minimas da parede para a respetiva indicagio. As espessuras da parede nao devem ser
ultrapassadas, mesmo depois da retificagio manual.

Para pontes provisorias:
Superficie de ligago minima 16 mm2

A superficie de ligagio deve ser o maior possivel. Para a estabilidade fisica, a altura
do conector é mais importante do que a largura. Duplicar a largura significa duplicar a
estabilidade, enquanto duplicar a altura significa oito vezes mais estabilidade.

PT | Portugués

SAREMCO

OBdnyieg xprong
saremco print CROWNTEC

Os tempos indicados referem-se a unidades de fixacdo por luz que sio
mantidas e testadas quanto a intensidade luminosa

10.5. Fixagio

10.5.1. Fixag3o de coroas, inlays, onlays e veneers definitivos

Em caso de coroas individuais definitivas, o lado interior da coroa deve ser tratado com
um jato de areia (AI203, 110 um). Depois fixar definitivamente, como habitualmente,
com um material de cimento compésito. Os cimentos

de fosfato de zinco, bem como os cimentos de ionémero de vidro sio apenas par-
cialmente adequados, devido a opacidade Recomenda-se os compésitos de fixacao
Panavia 5 [Kuraray] e Variolink [Ivoclar].

10.5.2. Fixagdo de coroas e pontes provisérias, inlays, onlays e veneers
Fixe 0 modelo provisrio pronto com os habituais cimentos para produtos provisérios

10.5.3. Ligagdo de dentes e proteses artificiais

a) Colocacio dos dentes artificiais impressos numa numa base de prétese prepara-
da para o efeito. Lixe a superficie da base dos dentes artificias com um jato de areia
(AI203, 110 um) aplique um primério e um material de fixagdo e depois insira os dentes
na base e polimerize. Como alternativa, é também possivel utilizar saremco print
CROWNTEC diretamente como material de fixagdo. Aplique uma pequena quantidade
com um pincel nos espagos dos dentes artificiais, coloque na base da protese, remova o
excesso e polimerize de todos os lados no minimo durante 20 segundos. A lampada de
polimerizagéo deve ter uma poténcia de luz minima de 600 m\W/cm?

b) Utilizagdo de uma técnica de trabalho classica de fundicdo com polimerizacao a frio,
depois de lixar os dentes com o jato de areia.

10.6. Acabar, p
Acabe a restauragao com brocas de diamante com 40 i e 12 . Deve polir com escovas
de alto brilho, discos de polimento, fitas ou polidores de silicone.

11. Armazenamento

Este produto deve ser protegido de fontes de luz e calor fortes! A temperatura
recomendada situa-se entre 0s 4°C e os 28°C / 39°F e 82°F. Fechar a embalagem apos
cada utilizagso.

12. Nimero de lote e data de validade
O nimero de lote destina-se a identificagdo do produto em caso de questdes. Este
produto nao deve ser utilizado depois de terminado o prazo de validade.

13. Precaucdes

Destina-se apenas a uso / técnica dental. Manter afastado de criangas. Durante os tra-
balhos com saremco print CROWNTEC até a fase de pés-polimerizagao usar sempre
luvas de nitrilo. As habituais luvas médicas disponiveis no oferecem qualquer protegao
contra o efeito de sensibilizagdo dos metacrilatos. Se o produto entrar em contacto com
as luvas, descalga-las e descarta-las, lavar as maos imediatamente com agua e sabao e
usar luvas novas. Em caso de reacio alérgica, consultar o médico. Durante o polimento
ou remogio de compositos, recomenda-se o trabalho com arrefecimento a agua, a
utilizagio de uma boa aspiracio, ventilar o laboratério com frequéncia e a utilizacio de
mascaras com elevada eficiéncia de filtragem de particulas de pequenas dimensdes.

14. Medidas em caso de emergéncia

Se o material ndo polimerizado entrar em contacto com a mucosa oral, limpar com
4gua. Em caso de contacto com os olhos, lavar bem com 4gua e consultar um oftal-
mologista.
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Por isso se recomendam superficies de ligagao em formato oval
Criagéo de pontes (de longo prazo) provisérias na regido molar nao visiveis sob a forma
de uma ponte com dente flutuante (ponte nos dentes posteriores). Uma ponte com
dente flutuante ndo assenta firmemente sobre o maxilar; em vez disso, forma uma su-
perficie cuja parte inferior pode ser lavada e permite, assim, uma limpeza ideal

10.1. Criar os ficheiros de impresso
Crie o ficheiro de impressio da restaurago pretendida com o software fornecido e
disponibilize-o para aimpressora. Para tal, deve ter em conta as instrucdes de utilizagao
do software e da impressora

Importante: os dentes artificiais disponiveis no mercado poder estar sujeitos a direitos
de autor. A utilizagéo dos ficheiros de impressao desses dentes deve ter em conta os
direitos de autor.

10.2. Imprimir
Deve trabalhar de forma limpa, dado que recipientes ou maquinas com sujidade
causam deformagao/descoloragio e, por conseguinte, objetos impressos com falhas.
Agite o material liquido por breves instantes e, de seguida, verta-o no recipiente da
impressora 3D. Inicie o processo de instrucio de acordo com as instrugdes da impres-
sora. Transfira o conjunto de parametros destinado ao saremco print CROWNTEC da
base de dados do fabricante da impressora. Para as impressoras da empresa ASIGA s30
aplicaveis: mantenha uma temperatura de funcionamento de 35°C / 95°F. Para todas as
outras impressoras, recomendamos que tanto a impressora, como a resina a ser impres-
sa devemn estar 4 temperatura de funcionamento. Evitar iniciar a frio.

Para uma visio geral da compatibilidade saremco de
dispositivos oficialmente validados, digitalizar o QR-Code
utilizando a aplicagdo da camara ou utilizar aplicagdes de
digitalizago como Lente (Google) ou QR-Code-Scanner
(Equipa QR SCAN). Descarregar a sintese de comapatibili-
dade (usar Moilla Firefox ou Google Chrome) da pagina

saremco.ch/en/download/instrucdes para uso/. Veja em
visio geral de compatibilidade.

10.3. Limpar

Quando o processo de impressio estiver concluido, remova a plataforma da maqui-
na. Recomenda-se a utilizagdo de luvas de nitrilo e 6culos de protecao para retirar a
restauracio da impressora e para a limpeza subsequente. Coloque a plataforma de
construgio sobre papel ou um pano, para que os objetos de impressdo fiquem volta-
dos para cima. O trabalho impresso deve ser retirado com um instrumento adequado
(espétula). Depois, as estruturas de suporte so retiradas. Para tal, utilizar um disco de
corte ou um cortador lateral. Para remover o excesso de material, limpe os objetos
impressos com um pano embebido em dlcool (96%)e, se necessario, um pincel com
uma solugio de alcool, até remover completamente os residuos de resina. De seguida,
com um soprador de ar, secar muito bem os objetos de impressao.

Atengao: os produtos fotopolimerizaveis devem ser protegidos de fontes de luz fortes,

10.3.1 Limpeza manual

Para remover o material em excesso, limpe os objetos impressos com um pano embebi-
do em 4lcool (96%) e possivelmente uma escova embebida numa solucéo de dlcool até
que todos os residuos de resina tenham sido completamente removidos. Em seguida,
seque completamente os objetos impressos utilizando um soprador de ar.

10.3.2 Limpeza com saremco print CLEANING CONCENTRATE

Para uma limpeza ainda mais facil dos objetos impressos, recomendamos a utilizagio
do saremco print CLEANING CONCENTRATE. Misture a solugdo de limpeza de acordo
com as instrucdes na etiqueta do produto. Apés remover a plataforma de construgio,
os trabalhos impressos podem ser limpos num banho ultrassénico com a solugéo de
limpeza misturada com agua. Execute o processo de limpeza por 2 x 3 minutos, de
acordo com as instrugdes para garantir que todos os residuos de resina sdo eficaz-
mente removidos.

Trabalhe sempre em conformidade com as instrucdes do saremco print CLEANING
CONCENTRATE.

10.4. Finalizagio dos objetos de impressdo
Passo opcional 1: a superficie dos objetos de impressao deve ser tratada com um jato
de pérolas de vidro.

Recomenda-se a utilizagio de luvas de nitrilo e Gculos de protegio e méscara anti-poe-
ira para a fase de acabamento.

Passo opcional 2: a personalizagio dos objetos & possivel através de stains, por ex.,
els paintart. Neste caso, ter em atencio as instrugdes. Para assegurar as propriedades
dos materiais e a biocompatibilidade pretendida, os objetos de impresso totalmente
limpos e secos tém de ser fotopolimerizados. Para a polimerizacio final, colocar a res-
tauragio numa caixa de polimerizagio UV,

Nota: o tempo de polimerizagio depende muito do tipo de lampada e da caixa de
polimerizacéo utilizada. As propriedades e a cor finais dependem do processo de
polimerizagdo. A pés-polimerizagdo é um tratamento de luz UV, para assegurar que
as resinas de impressio Saremco receberam uma polimerizagio completa, que os
monémeros residuais foram reduzidos ao minimo e que foram conseguidas as pro-
priedades mecénicas. Trata-se de uma fase necessaria para a biocompatibilidade do
produto final. Recomenda-se a utilizagdo da unidade de polimerizagao ,Signum Hi-
Lite Power” de Heraeus Kulzer (2 x 180s) ou o aparelho ,Otoflash G171" da NK-Optik
(4000 flashes). Normalmente, também & possivel utilizar aparelhos de polimerizagao
para materiais de veneer, desde que tenham uma gama de comprimentos de onda de
320 - 500 nm. Os aparelhos com uma lampada de flash permitem tempos de exposicio
mais curtos, em comparacdo com os dispositivos com |ampadas de polimerizacio
convencional. Deve seguir as instrugdes do fabricante da umidade de polimerizago.

Veneer

Bridge

Connector Area

216mm? 216 mm
‘ '

15. Higiene

As restauracdes feitas com saremco print CROWNTEC nio devem ser limpas com
produtos quimicos. Basta uma limpeza com agua. A restauracdo pronta pode, se
necessario, ser desinfetada com élcool.

16. Garantia
A nossa responsabilidade limita-se a qualidade dos nossos produtos. Em caso de um
problema de qualidade de um produto, ¢ apenas substituido o respetivo valor. No que
diz respeito a outros danos, nomeadamente os que sdo resultantes de ndo cumpri-
mento das instruges ou outros proced\memos de manuseamento ou uso indevido de
um produto, qualquer respor Eda de do utilizador
confirmar se o produto é adequado 20 fim previsto, antes da utilizagio do mesmo. O
uuhzador assume todos os riscos associados a utilizagdo do produto e assume total
jade pelos danos ltantes da utilizagdo do mesmo.
Na pagina principal da SAREMCO Dental encontram-se as folhas de dados de segu-
ranga e os dados técnicos.
Os resumos de seguranca e clinico de estio na base de
dados europeia sobre dispositivos médicos (EUDAMED -https:/ec.europa.eu/tools/
eudamed)

17. Fabrico / Vendas
SAREMCO Dental AG
Gewerbestrasse 4
CH-9445 Rebstein / Suica
Tel.: +41(0) 71 775 80 90
Fax: +41(0) 7177580 99
info@saremco.ch
www.saremco.ch
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Oheg o1 Tués oF mm

Ta akéhouba 1oxUouY Yia TIG NPOswPIVES YEGUPES: nepioxi obvBeong TouhdxioTov 16
mm2.

H nepioxiy Tou ouvBeTiipa npénel va eivar 6o To Suvatév peyahuTepn. Na puoki
oTaBepoTTa, To Gywog Tou OuVBETAPG Eival MO onaVTIKS and To nhatog. O
SINAaGIaoGG Tou NAATOUG £xel 62G ANOTEAETHA HOVO BINACIAOD TG GVTOXAS, EV6) O
Sinhaciaopog Tou Uwoug oBNyei o€ okTanhaoia avToxd. SuvioTdvTal oAl enpaveies
GuvBeong .

v (1 o JWV) YEQUPGV OTN Un OpaTr NEPIOXM TwV
TRANEGTGY PE TN 0P KPEHAOTAS YEQuUPAgH (MAeupik Yépupa Sovriot). H
KPELAT YEuUpa Bev kaBETal oTaBEp o™ olayova, aNG oxHATICE! G EnipAvEI
10U MVETal Kal ENopévaG Hnopei va kaBapioTei & BEATIoTo BaBo

10.1. Anpioupyia apxeiou extinwong

BnpIoUpYACTE To apXEIo EKTUNWANG TG ENIBUNTHG GNOKATEGTAGNG XPNOIHONOIGVTAG
kar&Mno hoyiopiko (Composer) kai BIGBETTE To OTov ekTUNGTY OE KATGNANAN HOP@F).
MapaxaleioTe va mprACETe TG avrioToixeg 0Bnyies xPAoNG Tou Aoyiopikol Kai Tou

Veneer

Bridge

Connector Area

216mm? 216 mm
‘ '

11. AnoBijkeuon

NMpooTatéyTe QuTé To NPGidY and 1oXUPS G Kal MNyés BeppéTnrag! H ouvioTépevn
Beppokpacia anodfkevong eivar petaky 4°C kar 28°C / 39°F kar 82°F. Kheivere
ouokevacia petd ano kaBe xpran.

12. ApiBéG napTidag kai npepopnvia AEng
O apiBudG NAPTISAG XPNOIHONOIEITAI YIa TV GVAYVEPION ToU NPGIGVTOS O€ NEpiNTwon
£pwTNUATGY. MV XPNCIHONOIEITE QUTS To POV HETd TV NpEpopnvia MENG.

13. Mponnmika pétpa
Mbvo yia oovriatpixi) xpion. Na puAdoceTal pakpia and naibid. Suvioréral n xprion
yavTiéov virpiNiou kaTd TV epyacia pe saremeo print CROWNTEC péxpi m okjpuvon
Ta iaTpikG yavTia nou BiaTifeviai oTo eundpio Sev NapEXoV AnoTENEGHATIKr
npoaTacia and Ty suaioBTonoinTik Spdon Tev peBakpulikéy . Eav To npoidy el
e ENa@H i TO YAVTI, aIPESTE To YAVTI Kal NETEETE To , MAOVETE apéaws Ta xépia oag
HE oanoLvI Kal veps kal popEaTE éva véo yavn. S nepinTeon aAepyikrg avTidpaon,
8 yiaTp. Orav yuaki{ere  agaipeite obvBeTa UAKE, ouvioTaTal va

exTUnGTH,

SnuavTiki onpeivon: Ta TexvnTé SévTia nou SiaTiBevTal oTo epndpIo evBEXETal va
unékenTal o vopoBeoia nepi NveUpaTIKGY SikaiwpdTey. OTav xpnotponoisiTe &va
apxeio exTUN®ONg auTéy Twv BovTicy, npéner va AapBavovral undyn o vépol nepi
AVEUPATIKGY BIKAIPATEV.

10.2. Exronwon

Epyaoreite 600 o Swatev nio kabapd, kabi Ppduka Boyela A pnyavioTa
propei va n an Kol ouvendx aotoxia Teov
EKTUNGpEVGY QVTIKEIEVEV. AVAKIVAGTE GUVTOUa T0 UYPS UNIK Kal PIETE TO 0T
SeEapevi) T pnxavig TpIoBIGOTATNG exTUNWONS. ZekvijoTe T Biabikaoia exTunwong
axohouBivtag Tig oBnyies xpriong Tou exTunwr. Kavie Mjyn Tou ouvshou
napapétpey nou npoopileTal yia To saremco print CROWNTEC ané T Béon
SeBojiEvov Tou KATAGKEUAOTA Tou exTuneTA. fa Toug exTuncTég ASIGA, IoXUoLY Ta
axshouba: Mpéne! va Siampeital Beppokpacia epyaciag 35°C/95°F. Ma Ghoug Toug
@hhoug exTuncoTéS, ouvIoTaTal N BEppOKPasia AeTOUpYIag TEOO TOU EXTUNGYTH 600 Kal
g pTivng. H kpla exkivnon npénei va anopebyeTal.

M eniokénnon TG oupBaTéTNTAG saremco Tev
enionpa enikupwpveY GUOKEUGY, GaphoTE To OR-
Code xpnaionoIbvTag TV epappoyf TG kapepag
| XPNOIHONOIAGTE EpapHOYES G8PKONG Bog TO
Lens (Google) f; o QR-Code-Scanner (QR SCAN
Team). KareBdote Ty enioksnnon ouuBatéTnrag

(xpnoiponoifoTe Tov Mozilla Firefox fj To Google Chro-
me) ané Tnv apxikA oeNiSa saremco.ch/en/download/
instructions-for-use/. Avatpé§re oTnv eniokénnon
oupBaToTTa.

10.3. KaBapiopég
Aot ohokhnpwBei n Biadikacia exTUnwong, agaipéote TV MAT@OPHA Tou
KATAOKEUG aNG TO PNXAVNpa.

Katé v agaipeon Tng anokardotaong and Tov EXTUNGT Kai Tov enakéhouBo
KaBapios, GUVIOTATAI va GOPATE YAvTIa VTPINOU KAl NPOCTATEUTIKY YUGNG.
TonoBerfioTe TV MAGTROP|IG KATAOKEUAG OF v KOPUAT XapTif| UpasHa, ETl GoTE Ta
QVTIKeljieva EKTUNGONG VG Elval OTPAUHEVA 1POG Ta ENAVe. ApQIPEDTE TiG EKTUNGHEVES
epyooieg and T MAATGOPRG xpROIHONOIGVTAG éva KaTaMAe epyareio (paxaip). I
ouviyera BiawpiGovTal of SopEs oTiIENS. f1a va Yivel auTé, pnopei va xpnargionoingei
ite &va TOYOS KOMA eire £vag Mhcivds kOETG. Mo va agalpéoeTe TV nepiooeia
UNKOU, KaBaPIOTE TO EKTUNpEVG QVTIKEIEVD pie £va Navi EUNOTIOHEVD e ONONVEUpa
(96%) ka1 mBavésg va nivého epnoTiopévo oe Siahupa aAkosAng HEXPI va agaipeBosy
Tedeicog GMa Ta UNOAEIUHGTA PITIVIG. ETN GUVEXEID OTEYVGIOTE KNG Ta exTUNGpEVA
aQvTikeipeva xpnalponoIGvTa Evav puoNTpa atpa

Mpocoxi: MpooTaTETE Ta NPOIBYTA GeTONOAUHERIOHOU ané IoXUpEs NNYES GeToc!
1031 KaBapiopds oo xépt

Mava UNKG nou Ta QVTIKeipeva eTUNGON pe éva
navi epnoTiopévo pe ononveuya (96%) kar pe pia Bolproa eunoTiopévn e Sichupa
owonvedparog, péxpl va agpaipeBolv nhipws Ta unodeippata pntivg. Katénv
OTEYVEOTE TA EKTUNKOUEVG QVTIKEIIEVG POCEKTIKG i Evav QVEpIoTAPG,

10.3.2 KaBapiopés pe saremco print CLEANING CONCENTRATE

Mg akopn e VeV QVTIKEIIEVEV, GUVIOTOUYE T XPrN
Tou saremco print CLEANING CONCENTRATE, AvapeiEre o SiGhupia kaBapiopod
oUpva e TG oBnyies nou avaypigovTal oY eTkéTa Tou npoibvros. Merd TV
agaipeon TG mMargopyas kataokevils, To exTunwpEvo Epyo pnopel va xaBapioTel oe

AouTpS UMEPRYCY ETO BIEA HEpEpEvo pe vepo. Mpayy
™ BiaBicaoia kabopiopol yia +2 x 3 henmd oUpprava e TG 0Byieq yia va onyoupeuTeiTe
om parika ShaTa prrivig.

Napakalolpe va akoAoubroeTe Tig 0Bnyieg Tou saremco print CLEANING
CONCENTRATE.

10.4. OAoKAIPLION TeoV EKTUNWHEVGY EPYaIdoV

Mpoaiperiko Brpa 1: ASEIGOTE NPOCEKTIKA TNV ENIGAVEIQ TV QVTIKEIEVGY EKTUNWONG
e éva UAIK6 OTIABONG. SUVIOTATaI N XPRGN YaVTIGY VITPINIOU, NPOCTATEUTIKAV YUGNGY
Ko pdoKag okévng yia To Teks oTaBI0.MpoaipeTikd Briua 2: Ta avTikeijeva pnopody va
€EaTopkeuTosY e hexéBeg, n . els paintart. TnpAoTe TiG 0BNyies XpAONG.

Tia va enmeuyBouy o enBujinrés BioTITES Tou UKoy kai ) BrooupBarérTa, eivar
anapaimm N peta-okMpuvan Tev Mg Kal

XPnowonoieite névra éva oUoTna WUENG vepol kal éva kakd oboTnua Eaywyrg, va
QEpiCETe QUXVE T OBOVTIATPIKS EPYACTAPIO KaI Va GOPATE PAcKes pe Uy andBoon
PIATPapIOHATOG OEpATIIV YA HIKp HEYEDN owpaTISiov.

14. MéTpa ékTakmg avaykng

Se nepinTwon Gpeong enagig Tou pn oxAnpUVBEVTOS UNKOU e Tov OTOMATIKS
BAevwvoyovo, EEnhUVeTe e vepo. Se nepinTeaon enagrig pe Ta pama, EenhiveTe kaha pe
vepd kai aupBouleuTeiTe évav opBalpiaTpo.

15. Yyiewn

O1 anokataoTéceis ané saremco print CROWNTEC Sev npénei va kaBapifovrar pe
Xniké npoiovTa. O kaBapiopds pe vepd eival apkeTds. Of £TOIEG aNoKATAOTACEIG
Hnoposy - dv elval anapaimTo - va anohupavBoly e SiGhupa aifavehn.

16. Eyyonon
H euBivn pag nepiopileTal oy noiéTTa Tev MPoiGVTGY pag. Se nepinTewon nou
&va npoiov eivar ekaTrwpaTkig noeTATS, avrikabioTaral pévo n afia Tou. M
Tpics, éva autég nou ané pn e Tig
oBnyies xprong A @hov akataNnho Xeipiopd  axataMnhn xpfion evog npaidvro,
onoiaBAnoTe euBuvn anoppintetal. Eivar euBvn Tou xproT va eNéyEel, npiv and T
XPfion Teov npaidvTcey, edv ivar karéMna yia Tov npoBenspievo okond. AvahapBaver
pTa Shoug Toug KIVBLVOUS Nou OXETICOVTaI HE TN XPAION ToU NPOIdVTOG Kar €ival
anokheioTikG UNEVBUVOG Yia TuxdY {npiEg nou npokUnTou. Ta Sehtia BeBopiéveov
aogaleias kai Ta Sekria Texvikdv SeBopéveov elval SiaBéoia oTov 10T6TONo TG
SAREMCO Dental.
Mepilnyn oxeriké pe Ty aopédea kai v khvik anéBoon Ty Bpiokerar oTnv
eupenaik) Baon BeBoptvey yia Ta aTpoTexVoNoyIka npoiévra (EUDAMED - https://
ec.europa.eu/tools/eudamed).

17. Napayewyi / Siavopn
SAREMCO Dental AG
Gewerbestrasse 4
CH-9445 Rebstein / EBetia
Trh: +41(0) 71 775 80 90
®ag: +41(0) 71 77580 99
info@saremco.ch
www.saremco.ch
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SAREMCO

Navod na pouzitie
saremco print CROWNTEC

1. Popis vyrobku
saremco print CROWNTEC je svetlom tuhnci, tekuty polymér na baze esteru kyseliny
metakrylovej na vyrobu 3D tlacenych trvalych koruniek, inlefi, onleji a faziet, docasnych
koruniek a mostikov a umelych zubov.

2. Zlozenie
BIsEMA, dentélne sklo (silanizované), pyrogénny oxid kremicity, katalyzatory, inhibitory.

3. Zamyglané poutitie

Tlagové vjrobky saremco print poskytuj 3D materidly vytvrdzované svetlom na baze
#ivice na korekeiu alebo rekongtrukciu funkéne naruseného prirodzeného chrupu (napr.
chybajice zuby alebo nedostatoné zuby) vyrobou 3D tlatenych zubnych protéz na
mieru

4. Indikécia

Pomocou 3D-tlaciarne od ASIGA a Rapid Shapae:

1. Vjroba trvalych koruniek, inleji, onleji a faziet

2. Viroba doéasnjch koruniek a mostikov, inleji, onleji a faziet

3. Viroba umelyich zubov na nasledné viozenie do zakladu protézy

Nepouzivajte vjrobok v pripade znémej alergie na jednu alebo viacero zloziek. V
pripade pochybnosti pred poutitim saremco print CROWNTEC-u objasnite a vyluéte
moin alergiu pomocou &pecifického testu na alergiu. saremco print CROWNTEC sa
nesmie pouzivat na Ziadne iné Géely, nez sd tie, ktoré st uvedené v Casti ,Indikacia”
Akékolvek odchylka od tohto névodu na pouzitie méze mat negativny vplyv na chemick(:
a fyzikélnu kvalitu nahrad vyrobengch z saremco print CROWNTEC.

6. Cielova skupina pacientov
saremco print CROWNTEC je moiné pouzivat pri vietkjch pacientov bez obmedzenia
veku alebo pohlavia

7. Pousivatel
Pripravok saremco print CROWNTEC maji pouzivat profesionélni absolventi zubného

lekarstva..

8. Neziaduce dinky

SK | Slovenské

mentovym materidlom. Zinko-fosftové cementy, ako aj skloionomérne cementy st pre
svoju nepriehladnost vhodné len obmedzene. Odporiéaji sa upeviovacie kompori
Panavia 5 [Kuraray] a Variolink [Ivoclar]

10.5.2. Upevnenie doasnych koruniek a mostikov, inleji, onleji a faziet
Hotovi prechodni protézu upevnite komeréne dostupnymi provizérnymi cementmi.

10.5.3. Spojenie umelych zubov a protéz

a) Viozenie wytlaenych umeljch zubov do vytlageného, prefabrikovaného zékladu
protézy. Zékladny povrch vytlagenjch umeljch zubov zdrsnite napriklad piesk-
ovanim (AI203, 110 pm ), naneste primer a fixaény materidl, vlote do protézy podia
prirodzeného tvaru a polymerizujte

ne moino saremco print CROWNTEC pouit aj priamo ako upeviiovaci

Na zdrsneny povrch zubov umelého zuba preto pomocou kefky naneste malé mnozstvo
materialu, viozte ho do protézy, odstrafite prebytoény material a vytvrdzujte svetlom
20 v3etkych strén aspoii 20 sekind. Polymerizacné svetlo by malo mat svetelny vykon
aspoit 600 mW/cm?.

b) Klasickym dokonéovacim postupom, ako je metéda nalievania Zivicou vytvrdzovanou
2a studena po zdrsneni zubov.

10.6. Dokonéenie, lestenie
Pripravte ndhradu pomocou 40 p a 12 p diamantovych fréz. Vylestite do vysokého les-
ku pomocou ledtiacich kefiek, lestiacich kotiéov, pésikov alebo siliksnovych ledticiek.

11. Skladovanie
Tento vjrobok chrafite pred silnym svetlom a zdrojmi teplal Odportéana skladovacia
teplota je medzi 4 °C a 28 °C / 39 °F 2 82 °F. Po kazdom poufiti obal zatvorte.

12. Cislo 3arze a datum exspiracie

Cislo sarze sa pouziva na identifikéciu produktu v pripade otazok. Nepouzivajte tento
vjrobok po détume exspiracie.

13. Preventivne opatrenia

Len na dentélne poutitie. Uchovavajte mimo dosahu deti. Pri préci s saremco print
CROWNTEC sa 2 do dodatotného vytvrdnutia odpordéa poutivat nitrilové rukav-
ice. Komerne dostupné lekérske rukavice neposkytuj Géinnd ochranu pred senzi-

V jednotlivich pripadoch boli popisané kontakiné alergie na vyrobky
Zlozenia

9. Interakcie
Nie st zname.

10. Fazy spracovania
Pozrite si tiez Vyrobnd prirucku pre ASIGA a Rapid Shape na www.saremco.ch
Nasledujce pokyny platia pre model vymodelovany na potitadi

Minimélna hribka steny: Na nasledujicom obrazku st uvedené minimalne hrubky steny
pre prisluiné oznacenie: hribka steny nesmie byt podrezana ani po ruénom bréseni
Pre dotasné mostiky plati: plocha konektora najmenej 16 mm2.

Plocha konektora by mala byt Eo najvacsia. Pre fyzicku stabilitu je viska konektora
dbletitefsia ako Sirka. Zdvojnasobenie Sirky ma za nasledok iba zdvojnasobenie pevnos-
i, zatial € zdvojnasobenie vysky ma za nasledok osemnasobni pevnost. Odpordéajt
sa ovalne spojovacie plochy.

Vytvorenie provizérnych (dihodobych) mostikov v €asti s molarmi, ktoré nie je viditefna
vo forme tzv. plavajliceho mostika bez dotyku s dasnom (mostik zaveseny na susediacich
2uboch). Tzv. plavajiici mostik nie je pevne usadeny na Eelusti, takze vznika medzera
medzi mostikom a elustou, kiord je mozné vyplachnut a zaroveh optimalne vyistit
pod mostikom.

& aginkom . Ak sa vyrobok dostane do kontaktu s rukavicou,
odstrante rukavicu a zlikvidujte ju, ihned'si umyte ruky mydlom a vodou a nasad'te
si novi rukavicu. V pripade alergicke] reakcie sa poradte s lekarom. Pri lesteni alebo
odstraftovani kompozitov sa odporiéa vidy pouivat vodny chladiaci systém a dobry
extrakény systém, Easto vetrat zubné laboratérium a nosit masky s vysokou déinnostou
filtracie &astic pre Eastice malej velkosti.

14. Nidzové opatrenia

V pripade priameho kontaktu nevytvrdnutého materidlu so sliznicou Gstnej dutiny
oplichnite vodou. V pripade kontaktu s ocami tieto ddkladne vypléchnite vodou a po-
radte sa s oénym lekérom

15. Hygiena
Nahrady vyrobené z saremco print CROWNTEC by sa nemali &istit chemickymi
pripravkami. Postacuje &istenie vodou. Hotové néhrady je mozné v pripade potreby
dezinfikovat etanolovym roztokom.

16. Zéruka
Nasa zodpovednost sa obmedzuje na kvalitu nasich virobkov. V pripade, ze vjrobok mé
chybnd kvalitu, nahradza sa len jeho hodnota.

SAREMCO

Névod k pouziti
saremco print CROWNTEC

1. Popis produktu
saremco print CROWNTEC je svétlem tuhnouci, tekuty polymer na bézi esteru kyse-
liny methakrylové pro vyrobu 3D tiéténych permanentnich korunek, inleji, onleji a fazet,
docasnjch korunek a mastkd a umalych

2ubi.

2.Slozeni
BISEMA, dentalni sklo (silanizované), pyrogenni oxid kiemicity, katalyzatory, inhibitory.

3. Uréené pousziti

Produkty saremco print nabizi svétlem tvrzené ma(ena\y na baz\ pryskyfice pro 3D tisk
uréené ke korekci nebo rekonstrukei funkéng ého chrupu (napf. chy-
bgjici zuby nebo zuby s nedostatky) vyrobou 3D tisténych zubmch protéz na miru.

4.Indikace Pomoci 3D tiskamy od ASIGA a Rapid Shape:
1.vyroba permanentnich korunek, inleji, onleji a fazet

2.vjroba docasnych korunek a mistkd, inlejf, onleji a fazet

3. vjroba umélych zubi pro nasledné viozeni do zékladu protézy

5. Kontraindikace

Nepousivejte pfipravek v pfipadé zndmé alergie na jednu nebo vice slozek. V pripadé
pochybnosti ped pouzitim
pripravku saremco print CROWNTEC objasnéte a vyluéte moznou alergii pomoci spe-
cifického alergického testu. saremco print CROWNTEC nesmi byt pouzivan pro 2adné
jiné ticely, ne které jsou uvedeny v &sti Indikace”, Jakakoli odchylka od tohoto navodu
k pouziti mize mit negativni vliv na

chemickou a fyzikaIni kvalitu nahrad vyrobenych z saremco print CROWNTEC.

6. Cilové skupina pacienti
saremco print CROWNTEC Ize pouZit pro véechny pacienty bez omezeni véku nebo
pohlavi

7. Uzivatel

Aplikaci produktu saremco print CROWNTEC provadi uzivatel odborné vzdélany v
oboru zubniho

lékafstvi.

8. Nezadouci uinky V jednotlivych
pripadech byly popsany kontaktni alergie na pipravky podobného slozeni.

9. Interakee
Nejsou znamy.

10. Féze zpracovéni
Viz také Manuél vyroby pro ASIGA a Rapid Shape na www.saremco.ch.

Pro model modelovany na pocitati plati nasledujici pokyny:

Minimélnf tlousfka stény: Nasledujici obrazek ukazuje stanovené minimalni tloustky stény
pro pislugnou indikaci: tloustka stény nesmi byt nizi ani po ruénim brousent.

Pro docasné mistky plati: spojovaci plocha minimalng 16 mm2.
Spojovaci plocha by méla byt co nejuétsi. Pro fyzickou stabilitu je vyska konektoru
dilesitajii net Sifka. Zdvojnasobent difky ma za nasledek pouze zdvojnasobeni pevnos-
ti, zatimco zdvojnasobeni vysky ma za nsledek zosminasobeni pevnosti. Doporucui se
ovalné spojovac plochy.

Vytvoreni provizornich (dlouhodobych) mistkd ve skryté &sti se stolickami ve formétak
2vaného ,zavéseného mistku” (mistek zavéseny za sousedni zuby).

Cs | Cesky

10.5.2. Upevnéni provizornich korunek a mistki, inleji, onleji a fazet
Hotovou prechodnou protézu upevnéte komeréné dostupnymi provizornimi cementy.

10.5.3. Spojovéni umélych zubii a protéz
a) Vlozeni vytisténych umélych zubti do potisténého, prefabrikovaného zakladu protézy.
Zakladni povrch tisténych umélych zubli zdrsnéte napf. piskovanim (AI203, 110 pm),
naneste primer a fixacni material, vlozte do protézy podle pfirozeného tvaru a zpolymeru-
jte.

Alternativné Ize saremco print CROWNTEC pousit také pimo jako upevitovaci material.
Naneste proto malé mnozstvi materialu kartackem na zdrsnény povrch umélého zubu,
vlozte jej do protézy, odstraite prebyte¢ny material a ze viech stran vytvrzujte svétlem
po dobu alespoit 20 sekund. Polymeriza&ni svétlo by mélo mit svételny vykon alespofi
600 mW/cm?,

b) Klasicky dokonéovaci postup, jako je metoda liti za studena vytvrzovanou pryskyfici po
zdrsnéni zubu.

10.6. Dokonéeni, lesténi
Pfipravte nahradu diamantovymi frézami 40 i a 12 . Vylestéte do vysokého lesku pomoci
lesticich kartacd, lesticich kotoutd, paski nebo silikonovych lesticek.

11. Skladovéni
Chrafite tento vyrobek pred silnymi zdiroji svétla a tepla! Doporugen skladovaci teplota je
mezi 4 °C a 28 °C. Po kazdém pouziti obal uzaviete.

12. Cislo 3arze a datum spotieby
Cislo arze se pouziva k identifikaci pripravku v piipadé dotazii. Nepouzivejte tento piipra-
vek po uplynuti doby pouzitelnosti.

13. Preventivni opatfeni
Pouze pro dentélni pouziti. Uchovavejte mimo dosah déti. Pii prci s saremco print
CROWNTEC em se doporuuje poutivat nitrilové rukavice a2 do nésledného vytvrzeni.
Komeréné dostupné Iékafské rukavice neposkytujf téinnou ochranu proti senzibilizujicimu
Geinku methakrylstd. Pokud se pripravek dostane do kontaktu s rukavici, sejméte rukavici
a zlikviduite ji, okamzité si umyjte ruce mydlem a vodou a nasadte si novou rukavici. V
piipadé alergické reakce se poradte s lékarem. Pri lestént

nebo odstrafiovani kompozitd se doporucuje vidy pouzivat vodni chlazeni a dobry ex-
trakéni systém, Zasto vétrat zubni laboratof a nosit masky s vysokou Géinnosti fitrace Eastic
pro malé velikosti astic.

14. Nouzova opatreni
V pfipadé piimého kontaktu nevytvrzeného materialu se sliznici dutiny Ustni oplachnéte
vodou. Pfi zasazeni oéi dikladné vyplachnéte vodou a poradte se s oénim specialistou.

15. Hygiena
Renovace vyrobené z saremco print CROWNTEC by nemély byt &istény chemickymi
pripravky. Cisténi vodou je dostatecné. Hotové nahrady lze v pfipadé potreby dezinfikovat
roztokem etanolu.

16.Zaruka Nase odpovédnost je omezena na kvalitu naich produkti

adé, 7e je produkt vadny, je nahrazena pouze jeho hodnota. Za dalsi skody, zejmé-
na skody zpisobené nedodrzenim navodu k pousiti nebo jinou nespravnou manipulaci
nebo nevhodnym pousitim produktu, se jakakoli odpovédnost odmita. Je odpovédnosti
usivatele, aby pred pousitim produktd zkontroloval, zda jsou vhodné pro zamygleny
Gcel. Vyslovné prebira veskera rizika spojena s pouzivanim produktu a je nese vyhradni
odpovadnost za pripadné vzniklé skody.

Bezpeénostni listy a technické listy jsou k dispozici na webovych strankach SAREMCO
Dental.
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10.1. Vygenerovanie tlagového siboru

Vytvorte tlaovy sibor pozadovane] nahrady pomocou vhodného softvéru (Composer)
a dodajte ho vhodny do tlaciame. Dodrzujte prisluné pokyny na pouzivanie softvéru
a tlatiame

Délezité upozornenie: umelé zuby, ktoré si komeréne dostupné, mézu podiehat au-
torskym zakonom. Pri pouiti tla¢ového stboru tychto zubov je potrebné vziat do dvahy
zékony o autorskjch prévach.

10.2. Tlag

Pracujte o najcistejsie, pretofe 3pinavé zésobniky alebo stroje mozu spésobit de-
formaciu/zmenu farby, a tym 2] zlyhanie tlacenych predmetov. Tekuty material kratko
pretrepte a nalejte do zasobnika 3D-tlagiarne. Spustite proces tlate podla pokynov na
pouzivanie tlaciarne. Stiahnite si sadu parametrov uréent pre

saremco print CROWNTEC 2 databazy vjrobcu tladiarne. Pre tladiarme ASIGA plati
nasledovné: Musi byt udrsiavana pracovna teplota 35 °C/95 °F. Pri vietkych ostatnych
tladiarhach sa odportiéa zahriat tlaciaref aj 7ivicu na prevadzkovd teplotu. Treba sa vyh-
nat studenému Startu.

Pre prehlad o kompatibilite oficislne schvalenych
zariadeni naskenujte QR-kéd pomocou aplikicie
fotoaparatu alebo poutzite aplikacie na skenovanie, ako
napriklad Lens (Google) alebo QR-Code-Scanner (QR
SCAN Team). Prehlad kompatibility si stiahnite (pousite
Mozilla Firefox alebo Google Chrome) z domovskej

stranky saremco.ch/en/download/instructions-for-use/.
Pozrite sa do &asti prehlad kompatibility.

10.3. Cistenie

Po dokonéeni procesu tlaée vyberte stavebnu plosinu zo stroja.

Pocas odstraiiovania nahrady a nasledujicich krokov istenia sa odporaéa nosit ruka-
vice (nitrilové rukavice) a ochranné okuliare. Umiestnite plosinu na kus papiera alebo
handri¢ky so zabudovanymi Glohami smerom nahor. Odstréfite vytlacené dlohy z plat-
formy pomocou vhodného néstroja (Spachtla). Nosné konstrukcie sa potom odrezd. Na
to je mozné pouzit bud rezaci kot alebo boénii frézu. Ak chcete odstranit prebytocny
materidl, vycistite vytlatent dlohu handrickou namogenou v alkohole (96 %) a pripadne
kefou namotenou v alkoholovom roztoku, kym sa tplne neodstrania vietky zvyiky ivice.
Potom vytlacené dlohy dékladne osuste vzduchovou striekackou.

Upozornenie: Virobky vytvrdzujice svetlom chrérite pred silnymi zdrojmi svetlal

10.3.1 Ruéné &istenie

Ak chcete odstranit prebyto¢ny material, ogistite vytlatené predmety handri¢kou
namotenou v alkohole (96 %), pripadne 3tetcom namoéenym v alkoholovom roztoku,
kym zvysky zivice Gplne neodstranite. Potom vytlatené predmety dékladne vysuste
pomocou fénu

10.3.2 Cistenie s
CONCENTRATE
Na este jednoduchsie Eistenie vytlaenych predmetov odporiéame pouit Eistiaci
prostriedok saremco print CLEANING CONCENTRATE. Cistiaci roztok zmiesajte podla
pokynov na etikete vjrobku. Po odstraneni stavebnej platformy mozete vytlacené dielo
vyéistit v ultrazvukovom kipeli s istiacim roztokom zmiesanym s vodou. Cistenie vy-
konavajte 2 x 3 minity podla pokynov, aby ste zabezpecili G&inné odstranenie vietkych
2vy3kov Fivice

Pracujte podla pokynov na distenie pripravkom saremco print CLEANING
CONCENTRATE.

cim koncentratom saremco print CLEANING

10.4. Dokongenie tlagenych aloh

Volitelny krok 1: Opatrne otryskajte povrch predmetov tlace lestiacim materialom. Pri
dokonéovacom kroku sa odporica nosit nitrilové rukavice, ochranné okuliare a proti-
prachovi masku

Volitelny krok 2: Predmety mé3u byt individualizované pomocou lazdr, napr. els paintart.
Dodrzujte navod na poutitie.

Na pozadovanych jch vlastnosti a je potreb-
né dodatoéné vytvrdzovanie Uplne vysusenych a vycistenjch vytlagenych predmeto.
Na koneni polymerizaciu umiestnite vytlagené dlohy do UV lightboxu. Pozndmka
&as vytvrdzovania znacne zévisi od typu poutitjch lamp / lightboxov. Konetné viast-
nosti a koneéna farba zavisia od procesu dodatoéného vytvrdzovania. Dodatoéné vyt-
vrdzovanie je Gprava UV Fiarenim, aby sa zabezpetilo, 7e tladové materialy Saremco do-
siahnu Gplnu konverziu polyméru, zvyskovy monomér sa znizi na minimum a dosiahnu sa
najvyssie mechanické vlastnosti. Tento postup je nevyhnutnym krokom na dosiahnutie
biokompatibilného koneéného produktu. Odporica sa poutit polymerizatni jednotku
,Signum Hilite Power" od Heraeus Kulzer (2 x 180s) alebo UV zableskové zariadenie
,Otoflash G171* od NK-Optik (4000 zableskov). Vo véeobecnosti mozno pousit vietky
lightboxy pre svetlom tuhnlice fazetovacie materiély, ktoré pokryvaju rozsah vinovych
dfzok 320 - 500 nm.

Lightboxy s integrovanym zableskovym svetlom umozAuju kratéi expoziény &as v por-
ovnani s bezngmi lampami. Vidy dodriujte prisluény ndvod na poutitie polymerizacnej
jednotky. Uvedené gasy sa vztahuju na jednotky na vyturdzovanie svetlom, ktoré st pravi-
delne udrziavané a testované z hladiska intenzity svetla

10.5. Upevnenie

10.5.1. Upevnenie definitivnych koruniek, inleji, onleji a faziet

V pripade definitivych jednotlivych koruniek je potrebné vniitro koruniek zdrsnit piesk-
ovanim (AI203, 110 pm ). Potom, ako obvykle, definitivne zafixuite kompozitnym ce-

Veneer Bridge

Connector Area

216mm? 216 mm
‘ '

Za dalsie skody, najmi tie, ktoré boli spasobené nedodrzanim navodu na pouitie ale-
bo inou nespravnou manipuléciou alebo nevhodny’m pouivanim vjrobky, sa odmieta
akakolvek zodpovednost. Je na aby pred pouzitim vyrobkov
akontroloval, & s vhodné na zamySlang iel. Vyslowne prebers vietky rziks spojens
s pouivanim vyrobku a nesie vyhradnu zodpovednost za pripadné vzniknuté skody.
Karty bezpeénostnych tdajov a karty technickych tdajov st k dispozicii na intermetovej
strénke SAREMCO Dental

Struénd charakteristiku tykajicu sa bezpeénosti a Klinickjch parametrov najdete v Eu-
répskej databanke zdravotnickych pomécok (EUDAMED —https:/ec.europa.eu/tools/
eudamed).
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SAREMCO Dental AG
Gewerbestrasse 4

CH-9445 Rebstein / Svajéiarsko
Tel: +41(0) 71 775 80 90

Fax: +41(0) 717758099
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wwwsaremco.ch
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Zavéseny mstek neni pevné usazen na Celisti, takze vznika mezera mezi mistkem a celisti,
kterou je mozné vyplachnout a tim i optimalné vycistit prostor pod mstkem.

10.1. Vygenerovéni tiskového

Souboru Pomoci vhodného softwaru (Composer) vygenerujte tiskovy soubor poadované
obnovy a dodejte jej do tiskarny.

Dodrzujte odpovidajici navod k pouiti softwaru a tiskérny.

Dillezita poznamka: Um&lé zuby, které jsou komeréng dostupné, mohou podiéhat au-
torskému zakonu. Pfi pouZiti tiskového souboru téchto zubii je tieba vzit v Gvahu autorské
préva

10.2. Tisk

Pracujte co nejcistgji, protoze 3pinavé zasobniky nebo stroje mohou zpiisobit deformaci
/ zménu barvy, a tim i selhani wytisténych objekti. Kratce protfepejte tekuty material a
nalijte jej do

zasobniku 3D tiskarny. Spustte proces tisku podle pokyni k pouziti tiskarny. Stahnéte si
sadu parametr(i uréenou pro CROWNTEC z databaze vyrobce tiskrny. Pro tiskarny ASIGA
plati nasledujici: Musi byt udrsovana pracovni teplota 35 °C. U viech ostatnich tiskren
se doporuéuje zahfét tiskarnu i pryskyfici na provozni teplotu. Je tieba se vyvarovat stu-
deného startu.

Pro prehled kompatibility oficiainé schvalenych zafizeni
naskenujte QR-kéd pomoci aplikace fotoaparétu nebo
pouijte skenovaci aplikace, jako je Lens (Google)
nebo QR-Code-Scanner (QR SCAN Team). Stahnéte si
piehled kompatibility (pouzite prohlize¢ Mozilla Firefox
nebo Google Chrome) z domovské stranky saremco.

ch/en/download/instructions-for-use/. Podivejte se do
prehledu kompatibility.

10.3. Cisténi

Po dokonéeni procesu tisku vyjméte stavebni ploginu ze stroje. PFi odstrafiovani nahrady
a nasledujicich gisticich krocic!

se doporutuje poutivat rukavice (nitrilové) a ochranné bryle. Umistéte ploginu na kus
papiru nebo latky tak, aby sestavené ulohy sméfovaly nahoru. Odstrarite vytisténé dlohy
2 ploginy pomoci vhodného néstroje (stérky). Nosné konstrukce jsou poté odfiznuty.
K tomu lze pousit bud fezaci kotoug, nebo boéni frézu. Cheete-li odstranit prebytecny
materiél, vyéistéte wytisténou tlohu hadiikem namocenym v alkoholu (96 %) a pripadné
Sttcem namocenym v roztoku alkoholu, dokud nebudou vechny zbytky pryskyfice zcela
odstranény. Poté vytisténé tlohy dikladné osuste vzduchovou stiikackou.

Upozoméni: Svétlem tuhnouci pripravky chrafite pred silnymi zdroji svétlal

10.3.1 Rugni gisténi

Chcete-li odstranit prebyteény materiél, ocistéte tiskové objekty hadfikem napusténym al-
koholem (96 %) a pfipadné stétcem namocenym v alkoholovém roztoku, dokud nebudou
zbytky pryskyfice zcela odstranény. Poté potisténé predmaty dikladné vysuste pomoci
ventilétoru.

10.3.2 Cisténi gisticim koncentratem saremco print CLEANING 'CONCENTRATE

Pro jesté snazsi Cisténi potisténych predmétd d pouzit gistici fedek sa-
remco print CLEANING CONCENTRATE. Cistici roztok smichejte podle pokyn(i na titku
vyrobku. Po vyjmuti konstrukéni platformy Ize vytisténé dilo vygistit v ultrazvukové lzni &is-
ticim roztokem smichanym s vodou. Cigténi provadéite 2 x 3 minuty podle pokynd, abyste
zajistili Ginné odstranni viech zbytk pryskyfice.

Pracujte prosim podle pokynii pro saremco print CLEANING CONCENTRATE.

10.4. Dokonéeni tiskovych dloh

Volitelny krok 1: Opatrn& otryskejte povrch tiskowjch objekti tryskacim ledticim mate-
ridlem. V zdvéreéném kroku se doporucuje nosit nitrilové rukavice, ochranné bryle a
protiprachovou masku.

Volitelny krok 2: Objekty lze individualizovat pomoci skvrn, napf. els paintart, Dodrzujte
névod k pousiti,

Pro dosazeni vlastnosti a je nutné do-
dateéné vytvrzeni zcela vysusenych a vycisténych potisténych predméti. Pro koneénou
polymeraci umistéte vytisténé zakézky do UV lampy. Pozndmka: Doba vytvrzovani znaéné
zavisi na typu pouzlls Iampy/hghtboxu Koneéné v\asmosu a koneéné barva zavisi na
procesu nésl Dodateéné i je Gprava UV zéfenim, aby se
zajistilo, ze tiskové materialy saremco ziskaji plnou konverzi polymeru, zbytkovy monomer
se sniz na minimum a dosahne se nejvyssich mechanickych vlastnosti. Tento postup je
nezbytnym krokem k dosazeni biokompatibilniho koneéného produktu. Doporucuje se
pouit polymeraéni jednotku ,Signum HiLite Power" od Heraeus Kulzer (2x 180 s) nebo
UV Flash zafizeni ,Otoflash G171" od NK-Optik

(4000 zableskii). Obecné Ize poutit véechny lightboxy pro svétlem tuhnouci fazetovaci
materialy, které pokryvaji rozsah vinovych délek 3204500 nm.

Lightboxy s integrovanym zableskovym svétlem umoziiuji kratéi dobu expozice ve
srovnani s béznymi lampami. Vzdy dodrzujte prislusny navod k pousiti polymeraéni jed-
notky. Uvedené gasy se vztahuji na jednotky pro vytvrzovéni svétlem, které jsou pravidelné
udriovény a testovany z hlediska intenzity svétla.

10.5. Upevnéni
10.5.1. Upevnéni definitivnich korunek, inleji, onleji a fazet

U definitivnich jednotlivjch korunek by mél byt vnitiek korunek zdrsnén piskovinim
(AI203, 110 pm). Poté jako obvykle defi & zafixujte

materiélem. Zinko-fosfatové cementy, stejné jako skloionomerni cementy jsou pro svou
neprihlednost vhodné jen omezend. Doporuéuji se upevitovaci kompozity Panavia 5
[Kuraray] a Variolink [Ivoclar]
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Souhmné ddaje o bezpecnosti a Klinické funkei jsou ulozenyv Evropské databazi zdra-
votnickjch prostfedki (EUDAMED -https://ec.europa.eu/tools/eudamed).
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SAREMCO

Naudojimo instrukcija
saremco print CROWNTEC

1. Produkto aprasymas

saremco print CROWNTEC yra Sviesoje kietéjantis, takus metakrilo rgsties esterio
pagrindo polimeras, skirtas nuolatinéms karanéléms, jklotams, uzklotams ir laminatéms,
laikinosioms karanéléms ir tiltams bei dirbtiniams dantims gaminti 3D spaudos badu

2. Sudétis
BISEMA , odontologinis stiklas (silanizuotas ), pirogeninis silicio dioksidas, katalizatoriai,
inhibitoriai

3. Naudojimo paskirtis

saremco print produkty asortimentas — tai dviesoje kietéjancios 3D spausdinimui tinka-
mos dervos pagrindo medziagos, i§ kuriy 3D spausdintuvais gaminami individualis
danty protezai, skirti funkcija praradusiy natdraliy danty korekcijai arba rekonstrukcijai
(pvz., kai triksta danty arba jie yra su trakumais).

4. Indikacija

Naudojant ASIGA ir Rapid Shape 3D spausdintuvus:

1. Nuolatiniy karaneliy, jkloty, uzkloty ir laminaciy gamybai

2. Laikiny karinéliy ir tikty, jkloty, uzkloty ir laminagiy gamybai

3. Dirbtiniy danty, skirty tolesniam montavimui j protezo baze, gamybai

5. Kontrains
Nenaudokite produkto, jei yra Zzinoma alergija vienai ar kelioms sudétyje esancioms
medsiagoms.

Kilus abejoniy, pries naudojant saremco print CROWNTEC reikia atlikti specialy alergi-
jos meginj, kad bity issiaiskinta arba atmesta alergija. saremco print CROWNTEC
negalima naudoti jokiems kitiems tikslams, iskyrus nurodytus skyrije , Indikacija”. Bet
koks nukrypimas nuo $ios naudojimo instrukcijos gall turéti neigiamos jtakos cheminei ir
fizinei atkdirimo produkty, pagaminty i§ saremco print CROWNTEC, kokybei

6. Tiksliné pacienty grupé
saremco print CROWNTEC gali biti naudojamas visiems pacientams be apribojimy,
neatsizvelgiant  ju amiy ar Iyt

7. Naudotojas
saremco print CROWNTEC skirtas naudoti atitinkamai ismokytiems odontologijos
specialistams.

8. Salutinis pove
Atskirais atvejais buvo aprasyta kontaktiné alergija panasios sudéties produktams.

9. Saveika
Netinoma.

10. Apdorojimo etapai

Taip pat #r. ASIGA ir Rapid Shape gamybos instrukeijg adresu www.saremco.ch. Kompi-
uteriu

sukurtam modeliui taikomos Sios pastabos:

Minimalus sienelés storis: Sioje iliustracijoje pavaizduoti nurodyti minimalds sieneliy
storiai atitinkamai indikacijai. Sienelés storis neturi bati sumazintas net ir po rankinio
glifavimo

Tai taikoma laikiniesiems tiltams: jungties plotas ne mazesnis kaip 16 mm2.

Jungties plotas turi bati kuo didesnis. Fiziniam stabilumui jungties aukstis yra svarbesnis
nei plotis. Padvigubinus plotj, stiprumas tik padvigubsja, o padvigubinus aukst] - pa-
didéja astuonis kartus. Rekomenduojami ovalis jungéiy pavirsiai.

Laikini (il kiai) tiltai kapliy (p1 liary) srityje turi bati kabanéio tilto
($oninio danty tilto) formos. Kabantis tiltas néra tvirtai prigludes prie Zandikaulio, bet
sudaro i apacios plaunama pavirsiy, todé! jj galima kuo puikiausiai valyti

LT | Litevstina

10.5. Tvirtinimas
10.5.1. Nuolatiniy kariinéliy, jkloty, uzkloty ir laminaéiy tvirtinimas

Nuolatiniy pavieniy karinéliy atveju, karanéliy vidines puses reikia susiausti smélio
srautu (AI203, 110 pm). Tada, kaip jrasta, galutinai pritvirtinti kompozicine cemento
medziaga. Cinko-fosfato cemenla\ kaip \r stiklo Jor\omer\ma\ cementai yra tik riboti
tinkami dél savo kaid j tvirtinimo k Panavia 5 [Ku-
raray] ir Variolink [ Ivocar J.

10.5.2. Laikiny kariinéliy ir tilty, jkloty, uzkloty ir laminagiy tvirtinimas
Pritvirtinkite paruosta laikingjj proteza prekyboje esaniais laikino naudojimo cementais.

10.5.3. Dirbtiniy danty sujungimas su protezais

a) Atspausdinty dirbtiniy danty jmontavimas j atspausdinta, paruoita protezo baze
Atspausdinty dirbtiniy danty bazés pavirsiy susiausti, pavyzdziui, sméliasrove (AI203,
110 pm ), uktepti grunta ir fiksuojancia medziaga, statyti j proteza pagal nataralia forma
ir polimerizuoti

Arba saremco print CROWNTEC taip pat gali biiti naudojamas tiesiogiai kaip fiksavimo
mediaga. Tuo tikslu ant ant susiausty dirbtinio danties viety depetéliu ustepkite ne-
didel kiekj medziagos, jstatykite | proteza, pasalinkite galimai likusj medziagos pertekliy
ir sviesoje kietinkite i visy pusiy masiausiai 20 sekundziy. Polimerizacijos lempos galia
turi bati maziausiai 600 mW /cm?,

b) Klasikinés tolesnio apd da
metodo po danty swuvksummo ta\kymas

, pvz., 3altos pol jos dervos liejimo

10.6. Apdaila, poliravimas

Dviem 40 p ir 12 u deimantiniais greztuvais paruoskite atkirimo produkta. Nupoliruokite
iki blizgesio naudojant poliravimo sepetélius, poliravimo diskus, juosteles arba silikonin-
ius poliruoklius.

11. Laikymas

Saugokite § gaminj nuo stipriy dviesos ir ilumos Zaltiniy! Rekomenduojama laikymo
temperatura yra nuo 4°C iki 28°C / 39°F ir 82°F. Po kiekvieno naudojimo uzdarykite
pakuote.

12. Partijos numeris ir galiojimo laikas
Partijos numeris naudojamas gaminiui identifikuoti kilus klausimams. Nebenaudokite io
gaminio pasibaigus jo galiojimo laikui

13. Atsargumo priemonés

Skirta naudoti tik odontologams ir danty technikams. Saugoti vaikams neprieinamoje vi-
etoje. Dirbant su saremco print CROWNTEC rekomenduojama mavéti nitrilo piritines
iki papildomo kietinimo. |prastinés medicininés pirstinés neuztikrina veiksmingos ap-
saugos nuo jautrinanéio metakrilaty poveikio. Jei produktas pateko ant pirstinés, nusi-
maukite pirsting ir j utilizuokite, nedelsdami nusiplaukite rankas su muilu ir vandeniu ir
uisimaukite nauja piritine. Alerginés reakcijos atveju kreipkités | gydytoja. Poliruojant ar
Zalinant kompozitus rekomenduojama visada naudoti vandens auginimo ir veiksminga
i&traukimo sistema, daznai védinti odontologijos laboratorija, o apsaugai nuo smulkiyjy
daleliy dévéti didelio smulkiyjy daleliy filtravimo efektyvumo kaukes

14. Neatidéliotinos priemonés

Jwykus nesukietéjusios medziagos tiesioginiam salyciui su burnos gleivine, nuplauti
vandeniu. Patekus

j akis, kruopiciai plauti vandeniu ir kreiptis j akiy specialista

15. Higiena

Atktirimo produkty, pagaminty i§ saremco print CROWNTEC, negalima valyti chem-
inémis priemonémis. Pakanka nuplauti vandeniu. Pagaminta atkirimo produkta, esant
reikalui, galima dezinfekuoti alkoholiu

16. Garantija
Musy atsakomybé apsiriboja miisy gaminiy kokybe. Jeigu gaminys yra nekokybiskas,
kompensuojama tik jo verte

SAREMCO

Instrukcja obstugi
saremco print CROWNTEC

1. Opis produktu

saremco print CROWNTEC to swiatloutwardzalny, plynny polimer na bazie estru kwasu
metakrylowego do produkcji drukowanych w 3D koron stalych, wkladow, nakladow i
licéwek, koron i mostéw tymczasowych oraz sztucznych zebéw.

2. Sklad
BISEMA, szklo
inhibitory.

pirogenna, Y

3. Przeznaczenie
Produkty saremco print zapewniajg éwiattoutwardzalne materialy na bazie zywicy do dru-
ku 3D do korekty lub odbudowy wybrakowanego naturalnego uzebienia (np. brakujace

PL | Polsky

strukcjg obstugi jednostki polimeryzacyjnej. Podane czasy odnosza sie do lamp polim-
eryzacyjnych, ktore sq regularie konserwowane i testowane pod katem intensywnosci
Swiatla.

10.5. Mocowanie

10.5.1. ie koron ych, wkiadéw, naktadéw, naktadéw i licowek
W przypadku koron definitywnych pojedynczych, wnetrze koron nalezy zszorstkowaé za
pomoc piaskowania (AI203, 110 pm ). Nastepnie, jak zwykle, przymocowad je na state
za pomoca cementu komp: Cementy cynk oraz cementy
glasjonomerowe maja ograniczon przydatnosé ze wzgledu na ich nieprzezroczystosc.
Zalecane sa kompozyty mocujace Panavia 5 [Kuraray] i Variolink [Ilvoclar]

zeby lub zeby uszkodzone) dzieki produkcji h protez dentystycznych
do druku 3D

4. Wskazania

Za pomaca maszyny do druku 3D firmy ASIGA i Rapid Shape:

1. Produkcja koron stalych, wkladéw, nakladow i licowek

2. Produkeja koron i mostéw tymczasowych, witadéw, nakladéw i licowek

3. Produkdja sztucznych zebow do osadzania w pod: protezy

5. Przeciwwskazania

Nie stosowac w przypadku znane] alergii na jeden lub wiecej skladnikow.

W razie watpliwosci wyjasnij i wyklucz mozliwa alergie za pomoca specjalnego testu na
alergie przed uzyciem saremco print CROWNTEC. saremco print CROWNTEC nie
wolno uzywaé do zadnych innych celéw niz okreslone w sekcji ,Wskazania". Wazelkie
odstepstwa od niniejsze] instrukeji uzytkowania moga mie¢ negatywny wplyw nachem-
iczng i fizyczna jakosc uzupelnien wykonanych z saremco print CROWNTEC.

6. Grupa docelowa pacjentéw
saremco print CROWNTEC mote byé stosowany bez ograniczer u wszystkich pac-
jentéw, niezaleznie od ich wieku i pici.

7. Uzytkownik
saremco print CROWNTECjest precznaczony do przez uzytkownil
jonalnego i I

profes-

8. Skutki uboczne
W pojedynczych przypadkach opisano alergie na produkty o podobnym skiadzie.

9. Interakcje
Brak znanych

10. Etapy przetwarzania
Prosze rownie: zapoznac si z Podrecznikiem wytwarzania dla ASIGA i Rapid Shape na
stronie www.saremco.ch.
Ponizsze instrukgje dotycza modelu wymodelowanego na komputerze
Minimalna grubosé écianki: ponizsza ilustracja przedstawia okreglone minimalne
grubosci écianek dla odpowiedniego wskazania: gruboéc écianki nie moze byé podcigta
nawet po recznym szlifowaniu.

dku mostéw h ob p

acza co najmniej 16
mm2.

Obszar zlacza powinien byc jak najwigkszy. Dla stabilnosci fizycznej wysokosc facznika
jest wazniejsza niz szerokos¢. Podwojenie szerokosci skutkuje tylko podwojeniem s.ty
podczas gdy podwojenie wysokosci skutkuje K

ci. Zalecane s3 owalne powierzchnie zlaczy.

Opracowaé mosty g wr okolicy trzonowej w
postaci protezy mostowej (mostu protetycznego). Proteza mostowa nie opiera sig na
dziasle, lecz jest osadzona tak, ze pod przestem znajduje sie przestrzen, ktéra mozna
wyezyécic

10.5.2. koron i mostéw, wkiadéw, nakladéw i licéwek
Gotowa proteze przejéciowa nalezy przymocowac dostepnymi w handlu cementami
tymczasowymi

10.5.3. kaczenie sztucznych zebéw z proteza

a) h sztucznych zebow w
podstawie protezy. Zszorstkowaé powierzchnie podioza zadrukowar\ych sz(ucznych
zebéw np. przez piaskowanie (A1203, 110 um ), natozyé podklad i materiat mocujacy,
wiozy¢ do protezy zgodnie z naturalnym ksztattem i spolimeryzowac.

Alternatywnie saremco print CROWNTEC moze by réwniez uzywany bezposrednio
jako materiat mocujacy. Dlatego na szorstka powierzchnie sztucznego zeba natozy¢
niewielka ilos¢ materialu pedzelkiem, wiozy¢ go do protezy, usunac nadmiar materiatu i
utwardzi¢ $wiatlem ze wszystkich stron przez co najmniej 20 sekund. Swiatto polimeryza-
cyjne powinno mieé co najmniej moc éwieting 600 mW/cm?

b) Zastosowanie klasycznej procedury wykarczajace], takiej jak metoda wylewania zy-
wica utwardzana na zimno po uprzednim zszorstkowaniu zebow.

10.6. Wykariczanie, polerowanie

Przygotowac uzupelnienie wierttami diamentowymi 40 1 i 12 1 . Wypolerowaé na wysoki
polysk za pomoc szczoteczek polerskich, tarcz polerskich, paskéw lub silikonowych
polere

11. Przechowywanie

Chron ten produkt przed silnym $wiattem i zrodfami ciepfa! Zalecana temperatura
przechowywania wynosi od 4°C do 28°C / 39°F do 82°F. Zamknij opakowanie po kazdym
uzyciu.

12. Numer partii i data waznosci
Numer partii stuzy do identyfikacji produktu w przypadku pytan. Nie uzywaj tego pro-
duktu po uptywie terminu waznosci.

13. $rodki ostroznosci

Wylacznie do uzytku dentystycznego. Przechowywaé w miejscu niedostepnym dla dzie-
ci. Podczas pracy z saremco print CROWNTEC zaleca sie stosowanie rekawic nitry-
lowych do czasu utwardzenia. Dostgpne w handlu rekawice medyczne nie zapewniaja
skutecznej ochrony przed uczulajacym dziataniem metakrylanow. W przypadku kontaktu
produktu z rekawica nalezy zdjac rekawice i wyrzucié, natychmiast umyé rece woda z
mydtem i zatozyé now rekawice. W przypadku reakdji alergicznej skonsultuj sie z le-
karzem. Podczas polerowania lub usuwania kompozytow zaleca sie zawsze stosowanie
systemu chtodzenia wodg i dobrego systemu ekstrakgji, czgste wietrzenie laboratorium
dentystycznego i noszenie masek o wysokiej skutecznosci filtracji czastek dla matych
rozmiaréw czastek.

14. $rodki awaryjne

W przypadku iniego kontaktu materiatu z blong $luzowa
jamy ustne] spluka¢ woda. W przypadku kontaktu z oczami przemyé dokladnie woda
i skonsultowat sie z okulista

Crown

Posterior

Crown

Anterior

Visos vertés mm

10.1. Spausdinimo failo generavimas
Naudodami atitinkama programine jranga (Composer) sugeneruokite norimo atkirimo
produkto spausdinimo failg ir tinkamu budu pateikite ji | spausdintuva. Laikykités atit-
inkamos programinés jrangos ir spausdintuvo naudojimo instrukijos.

Svarbi pastaba: komerciniu biidu jsigyjamiems ditbtiniams dantims gali bti taikomos
autoriy teisés. Naudojant 3iy danty spausdinimo failus, reikia atsizvelgti j autoriy teises.

10.2. Spausdinimas

Dirbkite kuo &variau, nes nevards rezervuarai ar jrengimai gali sukelti deformacijas /
spalvos pokycius ir dél to sugadinti spausdinamus objektus. Trumpai suplakite skysta
medtiag ir supilkite ja j 3D spausdintuvo rezervuara. Pradékite spausdinimo pro-
cesg vadovaudamiesi spausdintuvo naudojimo instrukcija. Atsisiyskite saremco print
CROWNTEC skirta parametry rinkinj i§ spausdintuvo gamintojo duomeny bazés
ASIGA spausdintuvams galioja: Turi bati palaikoma 35°C/95°F darbiné temperatira,
Visiems kitiems spausdintuvams rekomenduojama pasildyti ir spausdintuva, ir derva iki
darbinés temperataros. Reikéty vengti 3alto paleidimo.

Norédami gauti oficialiai patvirtinty jrenginiy
suderinamumo ap2valga, nuskaitykite QR koda
naudodami kameros programa arba naudokite
nuskaitymo programas, pavyzdiui, ,Lens” (Google)
arba QR kody skaitytuva (QR SCAN Team). Atsisiyskite
suderinamumo ap#valga (naudokite ,Mozilla Firefox”

arba ,Google Chrome”) i tinklalapio saremco.ch/
en/download/instructions-for-use/. leskokite skilties
 Suderinamumo apivalga”.

10.3. Valymas.

Baige spausdinti, nuimkite platforma nuo jrenginio.

Nuimant atkarimo produkta ir atliekant tolesnius valymo veiksmus, patariama mavéti
nitrilo pirstines ir dévéti apsauginius akinius. Padékite platforma ant popieriaus ar audi-
nio taip, kad atspausdinti objektai bity nukreipti j virdy. Nuimkite spausdintus objektus
nuo platformos naudodami tinkama instrumenta (glaistymo peiliuka). Tada atskiriamos
pagalbinés konstrukcijos. Tam galima naudoti pjovimo diska arba kirpimo reples.
Noredami pasalinti medziagos pertekliy, nuvalykite atspausdinta produkta alkoholiu
sudrékinta (96%) 3luoste ir, esant reikalui, sepeteliu, suvilgytu alkoholio tirpale, kol bus
visiskai pasalinti visi dervos likuciai. Tada gerai isdziovinkite atspausdintus obkektus oro
pastuvu

Démesio: Saugokite dviesoje kietéjanéius gaminius nuo stipriy viesos 3altiniy!

10.3.1 Valymas rankomis

Norédami pasalinti medziagos pertekliy, nuvalykite atspausdintus objektus alkoholiu
(96 %) sudrékinta $luoste ir galbat alkoholio tirpale sudrékintu Sepetéliu, kol visiskai
pasalinsite dervos likucius. Tada kruopsciai isdziovinkite atspausdintus objektus nau-
dodami oro pistuva,

10.3.2 Valymas naudojant saremco print CLEANING CONCENTRATE

Kad bty dar lengviau valyti objektus, 1ojame naudoti saremco
print CLEANING CONCENTRATE. Sumaisykite valymo tirpala pagal gaminio etiketéje
pateiktus nurodymus. Nuémus montavimo platforma, atspausdinta gaminj galima valyti
ultragarso vonioje su valymo tirpalu, sumaiytu su vandeniu. Valykite 2 kartus po 3 min-
utes pagal instrukcija, kad buty tinkamai pasalinti visi dervos likugiai

Dirbkite vadovaudamiesi saremco print CLEANING CONCENTRATE instrukcija.

10.4. Spausdinimo uzduotiy uzbaigimas

Pasirinktinis 1 veiksmas: Atsargiai apipurkskite spausdmamq objekty pavirsiy purskiama
priemone. etape iojama mavéti nitrilo pirétines,

apsauginius akinius ir respiratoriy

Pasirinktinis 2 veiksmas: objektus galima individualizuoti naudojant dazus, pvz., el paint-

tart . Laikykités naudojimo instrukcijy

Tam, kad biity pasiektos pageidaujamos medsiagos savybés ir biologinis suderinamu-
mas, reikalingas papildomas visigkai isdziovinty ir iSvalyty spausdinty objekty Kietini-
mas. Galutinei polimerizacijai sudékite spausdintus objektus j UV polimerizacijos inda,
Pastaba: kietéjimo laikas labai priklauso nuo naudojamy lempy / polimerizacijos indo
tipo. Galutinés savybés ir galutiné spalva priklauso nuo papildomo kietinimo proceso.
Papildomas kietinimas yra apdorojimas UV viesa, siekiant uztikrinti, kad ,saremco”
spausdinimo medziagos visiskai polimerizuotysi, likutinis monomeras buty sumazintas
iki minimumo ir biity pasiektos aukiciausios mechaninés savybes. Si procedira yra
bdtinas zingsnis norint gauti biologiskai suderinama galutinj produkta. Sidloma naudoti
gamintojo Heraeus Kulzer polimerizacijos jrenginj ,Signum Hilite Power” (2 x 180s) ar-
bagamintojo NK - Optik UV-Flash irengin; , Otoflash G171 (4000 blyksniy). Apskrita,
gali bati visos §viesoje kieté mediagy in-
dai, apimantys 320-500 nm bangy ilgiy diapazona

Polimerizacijos indai su integruota blykste daro galimu trumpesnj ekspozicijos laika,
palyginti su jorastomis polimerizacijos lempomis. Visada laikykités atitinkamo polim-
erizacijos jrenginio naudojimo instrukcijos. Nurodytos laiko vertés taikomos 3viesa ki-
etinantiems prietaisams, kuriems reguliariai atliekama profilaktika i tikrinamas sviesos
intensyvumas.

Veneer Bridge

Connector Area

216mm? 216 mm
‘ '

Uz kitq Zalg, batent 7ala, del instrukeijy
netinkamo gaminio naudojimo ar naudojimo ne pagal paskirt, jokios

arba kitokio

Crown

Posterior

Crown

Anterior

Inlay

15 15 15

Wazystkie wartosci w mm

neprisimame. Naudotojas yra atsakingas uz tai, kad pries naudojant gaminius buty
patikrinta, ar jie tinkami naudoti numatytai paskirciai. Jis aiskiai prisiima visa rizika, sus-
fjusia su gaminio naudojimu ir yra visiskai atsakingas uz bet kokia i to kylandia Zala
Saugos duomeny lapus ir techninius duomeny lapus rasite SAREMCO Dental interneto
svetaingje.

Saugumo ir klinikiniy savybiy santrauk galima rasti Europos Sajungos medicininiy prie-
taisy duomeny bazéje (EUDAMED - https:/ec.europa.eu/tools/eudamed).

17. Gamyba / realizacija
SAREMCO Dental AG
Gewerbestrasse 4

CH-9445 Rebstein / Sveicarija
Tel.: +41(0) 717758090
Faksas: +41(0) 71 775 80 99
info@saremco.ch
wwwsaremco.ch

Sios naudojimo instrukcijos leidimo data 04-2024 | D600219
Ilz Klasés medicinos priemon

c € 0123

10.1. ie pliku do druku
Wygeneruj plik do druku zadanej odbudowy za pomoca przewidzianego do tego opro-
gramowania i dostarcz go odpowiednio do drukarki. Nalezy iej

Bridge

Connector Area

216mm? 216 mm
‘ '

15 Higiena
Uzupetnien wykonanych z saremco print CROWNTEC nie nalezy czyécié érodkami
chemicznymi. Wystarczy umyé woda. Gotowe uzupelnienia mozna w razie potrzeby

instrukcji uzytkowania oprogramowania wzgl.drukarki.

Wazna uwaga: dostepne w handlu sztuczne zeby moga podlegac prawu autorski

dezynf ¢ alkoholem.

16. Gwarandja

Korzystajac z pliku wydruku tych zebow, nalezy wziac pod uwage prawa autorskie

10.2. Drukowanie

Praca tak czysta, jak to mozliwe, poniewaz brudne zbiorniki lub maszyny moga pow-
odowa¢ deformacje/odbarwienie, a tym samym uszkodzenie drukowanych obiektéw.
Krétko potrzasnij plynnym materiatem i wlej go do zbiornika drukarki 3D.

Rozpocznij proces drukowania, postepujac zgodnie z instrukcja obstugi drukarki. Po-
bierz zestaw parametréw przeznaczony do saremco print CROWNTEC z bazy danych
producenta drukarki. W przypadku drukarek ASIGA obowiazujg nastepujace zasady: na-
lezy utrzymywac temperature robocza 35°C/95°F. W przypadku wszystkich innych druka-
rek zaleca sie doprowadzenie zaréwno drukarki, jak i zywicy do temperatury robocze].
Nalezy unikac zimnego startu

Aby uzyska¢ przeglad kempatybilnoéci saremco z ofic-
jalnie zatwierdzonymi urzadzeniami, zeskanuj QR-Code

{iE
2a pomoca aplikaci aparatu lub uzyj aplikacji do skano- s i}
wania, takich jak Lens (Google) lub QR-Code-Scanner 3
(QR SCAN Team). Pobierz przeglad kompatybilnosci
(uzyj Mozilla Firefox lub Google Chrome) ze strony
gféwnej saremco.ch/en/download/instructions-for-
use/. Zajrzy] do dzialu przeglad kompatybilnosci.

10.3. Czyszczenie
Po zakoficzeniu procesu drukowania zdejmij platforme budowlan z maszyny.
Podczas zdejmowania uzupelnienia i kolejnych etapéw czyszczenia zaleca sie noszenie
rekawiczek nitrylowych i okularéw ochronnych. Umiesc platforme na kawatku papieru lub
materiatu tak, aby zbudowane prace byly skierowane do gery. Usun wydrukowane zada-
nia z platformy za pomoca odpowiedniego narzedzia (szpachelkil. Konstrukcje nosne s3
nastgpnie odcinane, Do tego celu mozna uzy¢ tarczy do ciecia lub obcinaka bocznego
Aby Usunac nadmiar materiafu, wyczysé wydrukowane zadanie sciereczka nasaczona al-
koholem (96%) i ewentualnie pedzelkiem nasaczonym roztworem alkoholu, az wszystkie
pozostatosci zywicy zostang calkowicie usuniete
Nsteprie doadri osusz vy 2 pomoss cmuchan povietzne)

chron produkty $ fzalne przed silnymi zréditami swiatta

10.3.1 Czyszczenie reczne

Aby usunaé nadmiar materiatu, nalezy wyczyécié wydrukowane obiekty éciereczka
nasaczong alkoholem (96%), a w razie koniecznoici takze szczoteczka nasaczong roz-
tworem alkoholu, a2 do calkowitego usunigcia pozostalosci zywicy. Wydrukowane
obiekty nalezy nastepnie dokladnie osuszy¢ za pomoca strumienia powietrza.

10.3.2 Czyszczenie przy pomocy produktu saremco print CLEANING
CONCENTRATE
Dla kowanych obiektéw zalecamy stosowanie produk-
tu saremco print CLEANING CONCENTRATE. W tym celu nalezy wymieszac roztwor
2godnie ze na etykiecie produktu. Po wy-
jeciu platformy robocze) z drukarki wydrukowany obiekt mozna wyczyscic w myjce ul-
wypetnionej 2 woda
Obiekt nalezy poddaé czyszczeniu dwukrotnie, kazdorazowo przez okres 3 minut,
zgodhie z instrukcja, aby zapewni¢ skuteczne usunigcie wszystkich pozostatosci zywicy.
Nalezy postepowaé zgodnie z instrukcjami umieszczonymi na etykiecie produktu sarem-
co print CLEANING CONCENTRATE.

10.4. Koficzenie drukowanych zadan
Opcjonalny krok 1: ostroznie wypiaskowaé powierzchnie drukowanych obiektéw za
pomoca materialu do polerowania strumieniowo-Sciemego. Na etapie koficowym zale-
cane jest noszenie rekawiczek nitrylowych, okularéw ochronnych i maski przeciwpylowe
Opcjonalny krok 2: przedmioty mozna indywidualizowaé za pomoca bejc, np. els pain-
tart. Przestrzegaé instrukeji uzytkowania.

Aby osiagnac¢ poiadane materiatu i konieczne jest
catkowicie hi h obiektéw druk h. W celu
koncowej polimeryzacji umiesé wydrukowane prace w pudetku z oswietleniem UV. Uwa-
ga: czas utwardzania w dusej mierze zalezy od rodzaju zastosowanych lamp / kasetonow.
Ostateczne wasciwosci i ostateczny kolor zaleza od procesu utwardzania. Dotwardzanie
to obrobka éwiattem UV, ktdra zapewnia, ze zywice drukarskie Saremco uzyskaja petna
konwersje polimeru, resztkowy monomer jest zredukowany do minimum i osiagane sa
najwyzsze whasciwosci mechaniczne. Ta procedura jest niezbednym krokiem do uzyska-
nia biok bilnego produktu koficowego. Sugeruje sie uzycie jednostki polimeryza-
cyinej ,Signum HiLite Power” firmy Heraeus Kulzer (2 x 180 s) lub urzadzenia UV-Flash
,Otoflash G171" firmy NK-Optik (4000 blyskéw).
Zasadniczo mozna stosowac wszystkie kasetony $wiatfoutwardzalne do materiatow licu-
jacych, ktére pokrywaja zakres diugosci fali 320 - 500 nm.

Lightboxy 7e zintegrowana lampa blyskowa pozwalaja na krétszy czas naswietlania w
poréwnaniu do konwencjonalnych lamp. Zawsze postepuj zgodnie z odpowiednia in-

Nasza od Inosé jest ogy do jakosci naszych produktéw. W przypad-
ku wadliej Jakoscl towaru, zvracana jest tylko jego wartosé. W praypadku dalszych
instruki uzytkowania lub

szkod, a y
inng fas obstuga \ub tasci produktu, wszelka odpow-
izialnos¢ jest wykluczon: k k ka jest spi przed uzyciem
duktéw, czy sa one od) nie do go celu. Wyraznie przyjmuje on na

siebie wszelkie ryzyko zwiazane z uzytkowaniem produktu i ponosi wylaczna odpow-
iedzialno$¢ za wszelkie wynikle z tego szkody. Karty charakterystyki i karty danych tech-
nicznych dostepne s na stronie SAREMCO Dental

Raporty dotyczace bezpieczenstwa i skutecznosci Klinicznej sa dostgpne w Europe-
jskiej Bazie Danych Wyrobow Medycznych (EUDAMED - https://ec.europa.eu/tools/
eudamed)

17. Produkeja / dystrybucja
SAREMCO Dental AG
Gewerbestrasse 4

CH-9445 Rebstein / Szwajcaria
Tel: +41(0) 71 775 80 90

Faks: +41(0) 71 775 80 99
info@saremco.ch
wwwsaremco.ch
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SAREMCO

Bruksanvisning
saremco print CROWNTEC

1. Produktbeskrivning
saremco print CROWNTEC &r en ljushirdande, flytande polymer baserad p3 metakr-
ylsyraester for tillverkning av 3D-printade permanenta kronor, inligg, onlays och faner,
tilléaliga kronor, broar och konstgjorda tander

2. Sammanséttning
BISEMA, dentalglas . pyrogen kisel

inhibitorer.

3. Avsedd anviindning

saremco print-produkter erbjuder hartst 3D-utsk al for igering
eller n av komp naturlig tandbildning (tex. sak-
nade tander eller bristfzlliga tinder) genom tillverkning av skriddarsydda 3D-utskrivna
tandproteser.

4. Indikation

Med hjalp av 3D- printmaskinen frén ASIGA och Rapid Shape

1. Tillverkning av permanenta kronor, inlagg, onlays och fasader

2. Tillverkning av tillfélliga kronor och broar, inlays, onlays och fasader

3. Produktion av konstgjorda tander for efterfdljande inforande i en protesbas

5. Kontraindikation

Anvand inte produkten vid kénd allergi mot en eller flera ingredienser.

Vid tveksamhet, klargér och uteslut eventuell allergi med hjélp av ett specifikt allergitest
innan du anvéander saremco print CROWNTEC. saremco print CROWNTEC far inte
anvéndas for andra dndamal &n de som anges i avsnittet “Indikation”. Varje awvikelse
fran denna bruksanvisning kan ha negativa effekter pa den

kemiska och fysikaliska kvaliteten pa de restaurationer som produceras av saremco
print CROWNTEC.

6. Patientmalgrupp
CROWNTEC kan anvandas fér alla patienter utan begrénsning avseende alder eller kén

7. Anvindare
Anvéndningen av saremco print CROWNTEC utférs av anvéndare med professionell
utbildning inom tandmedicin

8. Biverkningar
I enskilda fall har kontaktallergier mot produkter med liknande sammansattning beskriv-
its.

9. Interaktioner
Inga kinda

10. Bearbetningssteg
Se aven tillverkningsmanualen fér ASIGA och Rapid Shape pa www.saremco.ch.
Fsljande instruktioner galler for modellen som modelleras pa datorn:

Minsta vaggtjocklek: Féljande bild visar de specificerade minsta godstjocklekarna for
respektive indikation: vaggtjockleken far inte underskaras aven efter manuell slipning

For tillfalliga broar galler féljande: anslutningsyta minst 16 mm2.

Anslutningsytan bér vara sa stor som méjligt. For fysisk stabilitet &r hajden pa kontakten
viktigare &n bredden. En férdubbling av bredden resulterar i endast en férdubbling av
styrkan, medan en fordubbling av héjden resulterar i tta ganger styrkan. Ovala kon-
taktytor rekommenderas.

Skapa ka (I3ngtids)bryggor i icke-synliga kindtander i form av en s vavande
brygga (s\dolandsbrygga) En svdvande brygga smer inte fast i kiken, utan skapar en
yta som kan skéljas och dérmed kan den rengéras optimalt.

SV | Svenska

10.5.2. Fastséttning v tillflliga kronor och broar, inlégg, onlays och faner
Faist den fardiga verg? med

igangliga provisoriska cement.

10.5.3. Anslutning av konstgjorda tinder och protes)
Inséttning av de tryckta konstgjorda tindern i en tryckt, prefabricerad protesbas. Rug-
g upp basytan pé de tryckta konstgjorda tinderna till exempel genom sandbla

SAREMCO

Brugsanvisning
saremco print - CROWNTEC

1. Produktbeskrivelse

saremco print CROWNTEC er en lysheerdende, flydende plast baseret ps metha-
crylsyreester til fremstilling af 3D-printede permanente kroner, inlays, onlays og veeners,
midlertidige kroner og broer og kunstige taender.

g
(A1203, 110 pm ), applicera en primer och ett fixeringsmaterial, st in protesen enligt
den naturliga formen och polymerisera.

Alternativt kan saremco print CROWNTEC &ven anvindas direkt som fastmaterial
Placera darfér en liten méngd material med en borste pa den konstgjorda tandens up-
pruggade tandyta, sitt in den i protesen, eliminera eventuellt Gverskottsmaterial och
Ijusharda det fran alla sidor i minst 20 sekunder. Polymerisationsljuset bér ha minst en
ljuseffekt p3 600 mW/crm?
b) g av en Klassisk efterbeh
dande harts efter uppruggning av tanderna.

dur som 1 med kallhar-

10.6. Finbehandling, polering
Forbered restaureringen med 40,1 och 12 p diamantbort Poleratillhog glans med hislp

av pols kivor, remsor eller silik I

1. Férvaring Skydda denna produkt fran starkt ljus och varmekillor
Den rekommenderade lagringstemperaturen ar mellan 4°C och 28°C / 39°F och 82°F.
Stéing forpackningen efter varje anvandning

12. Batchnummer och utgangsdatum
Batchnumret anvinds fér att identifiera produkten vid fragor. Anvind inte denna pro-
dukt efter utgangsdatumet.

13. Férsiktighetsatgérder

Endast fér tandvard. Férvara utom réckhall fér barn. Anvandning av nitrilhandskar nar
du arbetar med saremco print CROWNTEC rekommenderas fram till efterhardning.
Kommersiellt tillgiingliga medicinska handskar ger inget effektivt skydd mot metakrylat-
ers sensibiliserande effekt. Om produkten kommer i kontakt med handsken, ta bort
handsken och kassera den, tvétta handerna omedelbart med tval och vatten och sétt pa
en ny handske. Vid allergisk reaktion, kontakta en lzkare. Vid polering

eller borttagning av kompositer rekommenderas det att alltid anvanda ett vattenkyln-
ingssystem och ett bra utsugssystem, att ventilera tandlaboratoriet ofta och att bara
masker med hg par for sma par

14. Nédatgarder

Vid direkt kontakt mellan det ohirdade materialet och munslemhinnan, skélj med
vatten. Vid kontakt med &gonen, skélj noggrant med vatten och kontakta en égon-
specialist.

15. Hygien
Restorationer gjorda av saremco print CROWNTEC bér inte rengéras med kemiska
produkter. Rengéring med vatten ricker. De firdiga restaureringarna kan - vid behov -
desinficeras med en etanolldsning

16. Garanti

Vart ansvar &r begrénsat till kvaliteten p véra produkter. Om en produkt 3r av bristfallig
kvalitet ersatts endast dess virde. For ytterligare skador, namligen sadana som orsakats
av bristande efterlevnad av bruksanvisningen eller annan felaktig hantering eller olimp-
lig anvandning av en produkt, avslas allt ansvar.

Det &r anvéndarens ansvar att innan produkterna anvénds kontrollera om de &r lampliga
for det avsedda dndamalet. Han tar uttryckligen pa sig alla risker som &r férknippade
med att anvénda produkten och &r ensam ansvarig fér eventuella skador som uppstar.

BIsEMA, tandglas (silaniseret), pyrogen silica, katalysatorer, inhibitorer.

3. Tilsigtet anvendelse

saremco print produkter leverer lyshardende, harpiksbaserede materialer, som kan
3D-printes, til korrektion eller rekonstruktion af naturlige taender med nedsat funktion (f.eks.
manglende tzender eller nedslidte taender) ved fremstilling af brugertilpassede tandpro-
teser ved 3D-printning

4. Indikation

Ved hjzlp af 3D-printere fra ASIGA og Rapid Shape:

1. Fremstilling af permanente kroner, inlays, onlays og veeners

2. Fremstilling af midlertidige kroner & broer, inlays, onlays og veeners
3. Fremstilling af kunstige taender ti ien

5. Kontraindikation

Brug ikke produktet i tilfeelde af en kendt allergi over for en eller flere ingredienser. | tvivls-
tilfselde skal en eventuel allergi afklares og udelukkes ved hjzelp af en specifik allergitest,
inden saremco print CROWNTEC bruges. saremco print CROWNTEC ma ikke bruges
til andre formal end dem, der er specificeret i afsnittet ,Indikation”. Enhver afvigelse fra
denne brugsanvisning kan have negative virkninger pa den kemiske og fysiske kvalitet af de
af saremco print CROWNTEC fremstillede restaureringer.

6. Patientmalgruppe
CROWNTEC kan anvendes til alle patienter uden begraensning med hensyn til alder
eller ken.

7. Bruger
CROWNTEC skal anvendes af en bruger, der har en professionel uddannelse inden for
odontologi

8. Bivirkninger
| enkelte tilfeelde er der beskrevet allergier over for produkter med lignende sam-
menszetning.

9. Interaktioner
Ingen kendte.

10. Bearbejdningstrin
Se ogsa fremstillingsmanualen for ASIGA og Rapid Shape pa www.saremco.ch

Folgende instruktioner gaelder for den model, som er modelleret pa en computer:
Minimumsvaegtykkelse: Folgende illustration viser de

DA | Dansk

10.5. Fastgorelse

10.5.1. Fastgorelse af definitive kroner, inlays, onlays og veeners

Ved definitive enkeltkroner ber indersiden af kronere gares ru ved hjzelp af sandblasning
(AI203, 110 ym ). Derefter sker der, som saedvanligt, den endelige fiksering med et kompo-
sit iale. Zink-fosfz nt savel som gl nt er kun i begraenset
omfang pé grund af deres uigennemsigtighed. Det anbefales at bruge fastgerelseskompo-
sitter & som Panavia 5 [Kuraray] og Variolink [lvoclar].

10.5.2. Fastgorelse af midlertdige kroner & broer, inlays, onlays og veeners
Fastgor den ferdige . med b ce-
menter.

10.5.3. Forbindelse af kunstige tander med proteser
2) Indszettelse af de 3D-printede, kunstige tzender i en 3D-printet, praefabrikeret protese-
basis.
Ger basisfladen af de 3D-printede kunstige taender ru, f.eks. ved hjzlp af sandblaesning
(AI203, 110 ym). Pafor en primer og et fastgerelsesmateriale og szt basisfladen i protesens
basis i overensstemmelse med den naturlige form og polymerisér.
Alternativt kan saremco print CROWNTEC ogsé anvendes direkte som fastgerelses-
materiale. Pafor derfor en lille maengde materiale med en pensel pa de ru steder pa den
kunstige tand, sat den i protesen, fiern alt overskydende materiale og lyshaerd det hele
fra alle sider i mindst 20 sekunder. Polymerisationslampen skal have mindit et lysudbytte
pa 600 mW /cm?

felse af en klassisk som f. eks.
ko\dhaerdsr\de harpiks efter forudgaende runing af taenderne.

med

10.6. Efterbehandling, polering
Forbered restaureringen med 40 p og 12 i diamantbor. Hejglanspolering med sma po-
lerborster, polerskiver, strips eller silikone-polerere.

11. Opbevaring
Beskyt dette produkt mod staerkt lys og
tur er mellem 4°C og 28°C / 39°F og 82°F. Luk pakken et hor brug.

12. Batchnummer og udlobsdato
Batchnummeret bruges til at identificere produktet i tilfaelde af forespergsler. Brug ikke
dette produkt efter udlgbsdatoen.

13. Sikkerhedsforanstaltninger
Kun beregnet til dental brug. Skal holdes utilgaengeligt for bern. Det anbefales at baere
nitrilhandsker under arbejdet med saremco print CROWNTEC indtil efterhzerdning.
Kommercielt tilgzengelige medicinske handsker yder ikke nogen effektiv beskyttelse mod
methacrylaters sensibiliserende virkning. Hvis produktet kommer i kontakt med en handske,
skal du fierne denne handske og bortskaffe den. Vask straks dine haender med vand og
saebe og tag en ny handske pa. | tilfzelde af en allergisk reaktion: sog leege. Ved polering
eller fiemnelse af kompositter anbefales det altid at bruge et vandkalingssystem og et godt

at ventilere hyppigt og at baere masker med hej parti-

til den respektive indikation. De enkelte vaegtykkelser mé ikke underskrides, heller ikke efter
manuel slibning

Folgende gzelder for midlertidige broer:

Forbindelsesareal pa mindst 16 mm2

Forbindelsesarealet skal vaere s& stort som muligt. For fysisk stabilitet er forbindelsesele-
mentets hejde vigtigere end dens bredde. En fordobling af bredden ville kun resultere i en
fordobling af styrken, mens en fordobling af hajden ville resultere i den ottedobbelte styrke.
Ovale forbindelsesarealer anbefales.

il sm par

14. Nodforanstaltninger

I tilfzlde af direkte kontakt mellem det uhzerdede materiale og mundslimhinden, skylles
med vand. | tifzelde af kontakt med ajnene skylles grundigt med vand og der konsulteres
en ojenlzzge,

15. Hygiejne
Restaureringer lavet af saremco print CROWNTEC, ber ikke rengores med kemiske pro-
dukter. Rengering med vand er tilstraekkelig. De faerdige restaureringer kan - om nodven-
digt - desinficeres med alkohol

Crown

Anterior

Crown

Posterior

Alla virden i mm

10.1. Generera utskriftsfil

Generera utskriftsfilen fér den Snskade restaureringen med hjilp av limplig program-
vara (Composer) och leverera den limplig till skrivaren. Vanligen observera mots-
varande bruksanvisning fér programvara och skrivare

Viktig anmirkning: konstgjorda tander som ar kommersiellt tillgingliga kan omfattas
av upphovsréttslagen. Nar du anvander en utskriftsfil av dessa tander maste upphovs-
réttslagar beaktas.

10.2. Utskrift
Arbeta sa rent som méjligt, eftersom smutsiga reservoarer eller maskiner kan orsaka
deformation/missfargning och dérmed fel pa de utskrivna foremalen. Skaka kort det
Hytar\de matena\et och hall det i
+ pa 3 k Starta n genom att félja instruk-
tionerna fér sknvavens anvandning. Ladda ner parame(emppsa(tmngen avsedd for
saremco print CROWNTEC fréan skrivartillverkarens databas. Fér ASIGA-skrivare géller
faljande: En arbetstemperatur pa 35°C/95°F maste uppratthallas. Fér alla andra skrivare
rekommenderas att bade skrivaren och hartset bringas till driftstemperatur. En kallstart
bor undvikas.

For saremco-kompatibilitetsdversikt dver officiellt
validerade enheter, skanna QR-koden med kamer-
aappen eller anvand skanningsappar som Lens
(Google) eller QR-Code-Scanner (QR SCAN Tearn).
Ladda ner kompatibilitetséversikten (anvand Mozilla
Firefox eller Google Chrome) frén hemsidan saremco.

ch/en/download/instructions-for-use/. Titta under
kompatibilitetséversikt.

10.3. Rengéring
Efter att utskriftsprocessen &r klar, ta bort byggplattformen fran maskinen

Vidt gning av gen och féljande reng attbara
handskar (nitrilhandskar) och skyddsglaségon. Placera p\auiormen p ett papper eller
tyg med de byggda jobben vanda uppat. Ta bort de utskrivna jobben fran plattformen
med ett lampligt instrument (spackel). Stodstrukturerna skérs sedan av. Antingen en
kapskiva eller en sidoskarare kan anvandas for att gora detta. For att ta bort dverflodigt
material, rengér det utskrivna jobbet med en alkoholindrankt (96 %) trasa och
eventuellt en borste indrankt i en alkoholldsning tills alla rester av harts ar helt borta.
Torka sedan de utskrivna jobben noggrant med en luftspruta

Varning: Skydda ljushardande produkter fran starka ljuskallor!

10.3.1 Manuell rengé
Ta bort éverblivet material genom att rengéra de utskrivna objekten med en duk som
har drénkts in i alkohol (96 %) och eventuellt en borste som har drénkts in i alkohol-
Isning tills alla resterna av harts ar fullstandigt borta. Lat sedan de utskrivna objekten
bli riktigt torra med hjélp av en blasflakt.

10.3.2 Rengéring med saremco print CLEANING CONCENTRATE

Vi rekommenderar anvandning av saremco print CLEANING CONCENTRATE fér att
rengéra de utskrivna objekten dnnu enklare. Blanda rengdringslésningen enligt an-
visningarna pa produktetiketten. Nar den konstruerade plattformen har tagits bort &r
det majligt att rengdra det utskrivna jobbet i ett ultraljudsbad med rengéringslasningen
uppblandad med vatten. Rengér i 2 x 3 minuter enligt anvisningarna for att sakerstalla
att alla rester av harts har avlagsnats pa ett effektivt stt.

Utfor arbetet enligt anvisningarna for saremco print CLEANING CONCENTRATE.

10.4. Avsluta de utskrivna jobben

Valfritt steg 1: Blastra férsiktigt ytan pa med ett blastrat

Att bira nitrilhandskar, skyddsglaségon och en damm-mask rekommenderas for det
avslutande steget.

Valfritt steg 2: Objekten kan individualiseras med hjalp av betsar, t.ex.els paintart. Félj
bruksanvisningen.

Fér att uppna 6nskade %l per och t ar gavde

helt torkade och rengjorda trycksakerna nédvandig. Fér slutlig polymerisation placera
de utskrivna jobben i en UV-ljuslada. Notera: hardningstiden beror mycket pa vilken
typ av lampa/ljuslada som anvands. De slutliga egenskaperna och den slutliga fargen
beror pa processen g r en UV g for att saker-
stilla att saremco tryckmaterial erhaller full polymeromvandling, den kvarvarande mon-
omeren reduceras till ett minimum och de hégsta mekaniska egenskaperna uppnas
Denna procedur ér ett nbdvandigt steg for att uppna en biokompatibel slutprodukt
Det Jeras att anvinda senheten “Signum Hilite Power” fran
Heracus Kulzer (2  1805) eller UV-blixtanordningen "Otoflash G171” frin NK.Optik
(4000 blixtar). | allménhet kan alla ljusboxar fér ljushrdande fanermaterial anvindas som
tacker ett vaglangdsomrade pa 320 - 500 nm.

Ljuslador med inbyggt blixtljus ger kortare exp« gstid jamfért med k Il
lampor. F&lj alltid respektive bruk for f De tider som
anges hanvisar till lju g som regelbundk Jerhalls och vars ljusin-

tensitet testas.

10.5. Infistning

10.5.1. Fastsittning av de definitiva kronorna, inldggen, onlays och faner

Vid definitiva enkelkronor bér insidan av kronorna ruggas upp med en sandbléstring
(AI203, 110 um ). Fixa sedan som vanligt det definitivt med ett kompositcementmateri-
al. Zink-fosfatcement savél som glasjonomercement &r endast av begrénsad lsmplighet
pé grund av sin opacitet. Fstkompositerna Panavia 5 [Kuraray] och Variolink [lvoclar]
rekommenderas.

Veneer

Bridge

Connector Area

216mm? 216 mm
‘ '

Sakerhetsdatablad och tekniska datablad finns tillgingliga pa SAREMCO Dentals
webbplats.

Korte beretninger om sikkerhed og Klinisk effekt for Grandio er gemt i den Europzeiske
database for medicinsk udstyr (EUDAMED -https:/ec.europa.eu/tools/eudamed)
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Crown

Posterior

Crown

Anterior

Inlay

15 15 15 15

Alle vaerdier i mm

Udfor pr (langtids)-broer i det ikke synlige k i form af en tandbro
(fastgjort til de tilstedende taender). En tandbro sider ikke fast i kaeben. Den udger en over-
flade, der kan skylles under, hvorved den kan renses pa bedste vis,

10.1. Generering af udskriftsfil

Udskriftsilen til den onskede restaurering genereres ved at bruge den dertil beregnede
software og stilles til radighed for printeren i en egnet form. Vaer herved opmazrksom pa
den tilsvarende brugsanvisning for software og printer.

Vigtig bemzerkning: Kunstige tzender, der er kommercielt tilgaengelige, kan omfattet af en
ophavsret. Huis der bruges en udskiftsfil af disse taender, skal ophavsrettighederne tages
i betragtning.

10.2. Udskrivning

Der skal arbejdes sa rent som muligt, da snavsede beholdere eller maskiner kan forér-
sage deformation/ misfarvning og dermed svigt af de printede objekter. Omryst kort det
flydende materiale og hzeld det i 3D-printerens beholder. Start udskrivningsprocessen ved
at felge instruktionerne for brugen af printeren. Download parametersaettet, der er bere-
gnet til saremco print CROWNTEC, fra printerproducentens database. Folgende geelder
for ASIGA-printere: En arbejdstemperatur pa 35°C/95°F skal opretholdes. For alle andre
printere anbefales det, at bade printeren og harpiksen, der skal printes, skal bringes il
driftstemperatur. Koldstart ber undgas.

For saremco kompatibilitetsoversigt over officielt
godkendte enheder skal du scanne QR-koden med

i
kamera-appen eller bruge scan-apps som Lens (Google) % 3
eller QR-kode-scanner (QR SCAN Team). Download
kompatibilitetsoversigten (brug Mozilla Firefox eller
Google Chrome) fra hiemmesiden saremco.ch/en/
download/instructions-for-use/. Se under kompatibi-
litetsoversigt.

10.3. Rengering

Efter afsluttet udskrivningsproces skal byggeplatformen fiernes fra maskinen.

Herved anbefales det at bzere og b for arbej il
fiemelse af restaureringen fra printeren og rengering. Leeg

pa et stykke papir eller pa en klud, saledes at de printede objekter vender opad. Fjern de
printede restaureringer fra platformen ved at bruge et egnet instrument (kitkniv). | tilslutning
hertil skaeres stottestrukturerne af. Til dette formal kan der enten bruges et skaerehjul eller
en skeevbider. For at fiene overskydende materiale, skal de printede objekter rengores
med en alkoholgennemvaedet (96 %) klud og eventuelt med en pensel, gennemvaedet i en
alkoholoplasning, indtil alle harpiksrester er helt fiemet. Tor de printede objekter derefter
grundigt med en luftblaeser.

Advarsel: Beskyt lyshaerdende produkter mod staerke lyskilder!

10.3.1 Rengering i handen

Sadan fiernes overskydende materiale: Renger de printede objekter med en klud gen-
nemvaedet med alkohol (96 %) og eventuelt en berste gennemvaedet i en alkoholoplos-
ning, indtil harpiksresterne er helt fiernede. Ter derefter de printede objekter grundigt med
en luftblaeser.

10.3.2 Rengering med saremco print CLEANING CONCENTRATE

Vi anbefaler at bruge saremco print CLEANING CONCENTRATE for endnu nemmere ren-
goring af de printede objekter. Bland i henhold il

pa produktmaerkaten. Nar platformen er fiernet, kan printede objekter rengores i et ultra-
Iydsbad med rengaringsoplasningen blandet med vand. Udfor rengeringen i 2 x 3 minutter
i henhold til instruktioneme for at sikre, at alle harpiksrester fienes effektivt.

Folg instruktionerne til saremco print CLEANING CONCENTRATE.

10.4. Afslutning af printede objekter

Velgit tin 1: Blaes forsigit overflacen af e printed objekter of med et blasse-/polermic-
del. Det anbefales at baere og en stevmaske i fort

med udformningsarbejdet.

Valgfrit trin 2: Objekterne kan individualiseres ved hjaelp af malinger, fx els paintart. Ove-
thold brugsanvisningen her.

For at opna de/den anskede materialeegenskaber og biokompatibilitet er det nodvendigt
med en efterhazrdning af de fuldstandigt torrede og rensede printede objekter. Til endelig
polymerisering siettes den printede restaurering i en UV-polymerisationsboks

Bemaerk: Haerdningstiden afhanger meget af typen af de/den anvendite lamper/polymeri-
sationsboks. Bade de endelige egenskaber og den endelige farve afhaenger af efterhzerd-

g eren U ing, for at sikre, at saremco printharpik-
ser opnar en fulds(aend\g polymerkonvertering, at monomerrester reduceres til et minimum
og at der opnas optimale mekaniske egenskaber. Denne procedure er et ngdvendigt trin,
for at opna et biokompatibelt slutprodukt.

Det anbefales at bruge polymerisationsenheden , Signum HiLite Power” fra Heraeus Kulzer
(2 x 180s) eller UV-blitzapparatet”Otoflash G171" fra NK- Opl\k (4000 blitz). Generelt kan
der anvendes alle il lyshaerd: s lenge der
er sikret et bolgelaengdeomrade pa 320 - 500 nm. Apparater med integreret blitzlampe
tillader kortere eksp et i forhold til apparater med

Folg altid pr respektive brug g for polyme-
fisationsenheden. De anferte tider vedrarer enheder til lyshzerdning, som vedligeholdes
regelmaessigt og testes for lysstyrken.

Veneer Bridge

Connector Area

216mm? 216 mm
‘ '

16. Garanti

Vores ansvar er begraenset til kvaliteten af vores produkter. | tilfeelde af, at et produkt métte
veere af mangelfuld kvalitet, erstattes kun dets veerdi. For yderligere skader, navnlig skader
forarsaget af eller anden ukorrekt handtering
eller uhensigtsmaessig brug af et produkt fralaegger vi os ethvert ansvar. Det er brugerens
ansvar at kontrollere, inden produkterne tages i brug, om de er egnede til det tilsigtede
formal. Han patager sig udtrykkeligt alle risici forbundet med brugen af produktet og er en-
eansvarlig for eventuelle resulterende skader. Sikkerhedsdatablade og tekniske datablade
er tilgzengelige p3 SAREMCO Dentals hiemmeside.

Korte beretninger om sikkerhed og Klinisk effekt er gemt i den Europzeiske database for
medicinsk udstyr (EUDAMED https://ec.europa.eu/tools/eudamed).

17. Produktion / distribution
SAREMCO Dental AG
Gewerbestrasse 4

CH-9445 Rebstein / Schweiz
Tif.: +41(0) 71 775 80 90

Fax: +41(0) 7177580 99
info@saremco.ch
wwwsaremco.ch

Dato for udgivelse af narvarende brugsanvisning: 04-2024 | D600219
Medicinsk udstyr i Klasse lla

c € 0123



SAREMCO

Bruksanvisning
saremco print CROWNTEC

1. Produktbeskrivelse

saremco print CROWNTEC er en lysherdende, flytende polymer basert pa metakryl-
syreester til produksjons av 3D-utskrevne permanente kroner, inlay, onlay og skallfaset-
ter, midlertidige tannkroner og tannbroer, samt kunstige tenner.

2. Sammensetning
BisEMA, dentalglass (silanisert), pyrogen, silika, katalysatorer, inhibitorer.

3. Tiltenkt bruk

saremcos print-produkter er lysherdende 3D-utskriftbare resinbaserte materialer for
korreksjon eller rekonstruksjon av naturlige tenner med nedsatt funksjon (f.eks. man-
glende tenner eller tanndefekter) ved 4 produsere tilpassede 3D-utskrevne tannpro-
teser.

4. Indikasjon

Med maskinen for 3D-utskrift fra ASIGA og Rapid Shape:
1. Produksjon av permanente kroner, inlay,

onlay og skallfasetter

Produksjon av midlertidige kroner og

tannbroer, inlay, onlay og skallfasetter

Produksjon av kunstige tenner til pafolgende
innsetting i en tannprotesebase

~

w

5. Kontraindikasjon

Utstyret ma ikke brukes ved en kjent allergi mot én eller flere ingredienser.

Ved usikkerhet, kontroller og ekskluder en mulig allergi ved hielp av en spesifikk al-
lergitest for saremco print CROWNTEC brukes.

saremco print CROWNTEC ma ikke brukes til andre formal enn de som er angitt i
«Indikasjon»-avsnittet. Alle awik fra denne bruksanvisningen kan ha en negativ effekt
pa den

kjemiske og fysiske kvaliteten til restaurasjonene som produseres av saremco print
CROWNTEC.

6. Pasientmalgruppe

NO | Norsk

10.5. Festing
10.5.1. Feste permanente tannkroner, inlay, onlay og skallfasetter
Ved definitve enkeltkroner, mé kronenes innside gjores ru med en sandblaser (AI203,

SAREMCO

WHcTpyKuma 3a ynotpeba
saremco print CROWNTEC

1. Onucakue Ha NpoAyKTa
saremco print CROWNTEC e CBETAWHHO BTBLPARBAWL Ce TeueH MOAVMEp Ha
6asara Ha eCTep Ha METAKPUAOBATA KWCEAVHA 33 MPOU3BOACTEO Ha 3D oTnevatakm

110 pm). Den mé s& som vanlig festes permanent med et
teriale. og er bare egnet i begrenset omfang pa
grunn av sin opasitet. Komposittsementene Panavia 5 [Kuraray] og Variolink [Ivoclar]
anbefales.

10.5.2. Feste midlerti og tannb
Fest den ferdige
ment.

inlay, onlay og
protesen med k Igjengelig p se-

10.5.3. Forbinde kunstige tenner og protese

2) Sett inn de trykte kunstige tennene i en utskrevet, prefabrikkert tannprotesebase.

Ru opp overflaten pa basen til de utskrevne kunstige tennene, for eksempel via sand-
blasing

(AI203, 110 pm), pafor en primer og et festemateriale, sett inn protesen i henhold til
den naturlige formen og polymeriser.

n KOOHM, WHAGH, OHAGU U GACETH, BPEMEHHU KOPOHKM M MOCTOBE M
aKkycTBeHY TB6M

2.Coeran
BISEMA, AGHTAaAHO CTBKAO ( CHAGHW3MPAHO ), MUPOTEHEH CHAWLMEB AMOKCHA,

KaTaA3aTopM, MHXMBMTOPH.

3.Mpeanasnavenme

BG | BbArapckm

Kulzer (2 x 180s) nau UV-Flash ycrporictso “ Otoflash G171” va NK - Optik (4000
cBeTKkaBnum). KaTo UANO MOraT Aa Ce W3NOA3BAT BCUYKM AGMTBOKCOBE 33 CBETAMHHO

ce PUAAY, KOUTO NOKPUBAT AUANAIOH HA ABAKIHA
a sbAnaTa ot 320 - 500 nm. Aaii C urrerpupara ci
patko Bpeme Ha 8 cp: c Aamnu. Bunaru
i 3a Ha
MOoayA. MoCOuEHMTE BPEMEBH NEPUOAN Ce OTHACAT 3a YCTPOVICTBa 3a BTBLPARBAHE
CbC CBETAWHA, KOMTO PEAOBHO Ce i P 3a Ha

cBeTAUHaTa,

10.5. 3akonuasaHe

MpoaykTuTe saremco print npeacrasasar d 3D marep

10.5.1. Ha KOPOHM, UHAGM, OHAGM U daceTn

32 OTNeuaTeaHe Ha OCHOBATA HA CMOAA 33 KOPUMDAHe VAW Bb3C a
HaPYWeHO eCTECTBEHO Chabbue (HANPUMEp AMNCBALIM AN OTCAAGeHM 3b61) upe3
n3paboTka Ha nepconanuaupari 3D oTnevaTanu Iu6HN NPoTeaM.

4. Unankauma
C nomouTa Ha MawumwaTa 33 3D nevar ot ASIGA u Rapid Shape:

saremco print CROWNTEC kan alternativt ogs brukes direkte som
Pafor derfor en liten mengde materiale med en borste pa den oppruede tannover-
flaten og den kunstige tannen, sett den i protesen, fiern ev. overfledig materiale og
lysherd den fra alle sider i minst 20 sekunder. Polymeriseringslyset bar ha en lyseffekt
P& minst 600 mW/cm?.

b) Bruk en klassisk illi yre som hell den med kaldherd: resin
etter at tennene er blitt oppruet.

10.6. Ferdigstilling, polering
Forbered restaurasjonen med diamantbor pa 40 p og 12 p. Poler til hoy glans med
, striper eller e

11. Oppbevaring
Beskytt dette produktet mot sterkt lys og varmekilder! Den anbefalte oppl g
stemperaturen er 4 °C til 28 °C / 39 °F til 82 °F. Lukk pakken etter hver bruk.

saremco print CROWNTEC er egnet til bruk hos alle pasienter uten beg ger i 12. Parti

forbindelse med alder eller kjonn. brukes tila utstyret ved I Ikke bruk dette
produktet etter utlgpsdatoen.

7. Bruker

saremco print CROWNTEC skal bare brukes av profesjonelt oppléert tannlegep: tiltak

sonell. Kun til dental bruk. Oy I lig for barn. Bruk av anbefales

8. Bivirkninger
Kontaktallergier mot produkter med en lignende sammensetning har blitt beskrevet
i individuelle tilfeller.

9. Interaksjoner
Ingen kjente.

10. Behandlingstrinn
Se ogsé produksjonsveiledningen for ASIGA og Rapid Shape pa www.saremco.ch.
Folgende instruksjoner gjelder for modellen som modelleres pa datamaskinen:

Min. veggtykkelse: Folgende illustrasjon viser den angitte min. veggtykkelsen for den
respektive kkelsen ma ikke selv etter manuell sliping.
Folgende gjelder for midlertidige tannbroer:

forbindelsesomradet mé vaere minst 16 mm2.

Forbindelsesomradet ber vaere sa stort som mulig.

Forbindelsens hoyde er viktigere enn bredden nar det gjelder fysisk stabilitet.

under arbeid med saremco print CROWNTEC frem til etter herding. Kommersielt
tilgjengelige medisinske hansker gir ikke effektiv beskyttelse mot metakrylaters
bedavende effekt.

Hvis produktet kommer i kontakt med hansken, méa hansken fijernes og kastes. Vask
hendende dine umiddelbart med sape og vann og bruk en ny hanske. Sek legehjelp
ved en allergisk reaksjon. Nar komposittmaterialer poleres eller fiernes, anbefales det
3 alltid bruke et vannbasert og et godt for & lufte tan-
nlaboratoriet regelmessig, samt bruke masker med en hoy partikkelfiltrering for sma
partikkelstorrelser.

14. Nodtiltak
Skyll med vann ved direkte kontakt av uherdet materialet med munnslimhinnen. Skyll
grundig med vann og ta kontakt med en oyespesialist ved kontakt med eynene.

15. Hygiene

Restaurasjoner laget av saremco print CROWNTEC bor ikke rengjores med kjemiske

produkter. Rengjering med vann er De ferdige
) - med en g.

kan - om

1 Ha KOPOHM, UHAGW, OHAGH 1 paceT
2. Vi3paBoma Ha SpEmerHu KOROHKM W MOCTORE, UHAEH, OriAeH 1 daceTn
P Ha 3561 38 & npotesa

5. MpoTusonokasaxua
He uanoa3saiiTe NPOAYKTa B Chywaii Ha M3BECTHa aAGPIUA KbM BAHA UAW MOBENE
ChcTaBki. B CAyMali Ha CMHEHME, MIACHETE M WIKAIOMETE BbIMOMHA arepria C
NOMOWTa Ha cneunduien TeCT 3a aAepra, MPean Aa MaNOA3BaTe saremco print
CROWNTEC . saremco print CROWNTEC e Tprbea Aa ce u3noa3sa 3a ueaw,
pasauuHm OT nocouenute B pasaen MHankauwa’. BCAKO OTKOHeHMe OT Taan
VHCTPYKUMA 33 YNoTpeBa MOXe A3 MMa OTPHLATEAEH edeKT BbpXy XUMUNECKOTO
1 BUMIECKOTO KAYECTBO Ha BICTAHOBABAHUMATA, NPOUIBEACHU OT Saremco print
CROWNTEC

6. Lleaesa rpyna naumeHtn
saremco print CROWNTEC moe Aa Ce npunara 3a BOCMUKA MauveHty Ges
OTPaHNYEHVA NPEABUA BB3PACTTA WA MIOAG UM,

7. TMotpe6urean

saremco print CROWNTEC ce npunara ot obyuenm

Mo KopoHM CTpaka Ha KOPOHKUTE TPABBa A2
ce sarpy6u ¢ nacbKocTpyene (AI203, 110 m ). Crea T083, KaKTO OBUKHOBEHO, e
$MKCHPA OKOHUATEAHO C KOMNO3UTEH UMMEHTOB MaTepuan. LiuHkoso-GocatHuTe
LMMEHTH, KaKTO U CTHKAOTIOHOMEPHUTE LIMMEHTOBE Ca CaMO OfPaHUNEHO NPUTOAHM
nopaav TaxHata paHocr. Mpenopbsar ce KomMnoauT Panavia
5 [Kuraray] n Variolink _[Ivoclarl

10.5.2. 3akpensaHe Ha BPEMEHHM KOPOHKY U MOCTOBE, UHAGM, OHAGY 1 daceTh
3akpeneTe roTOBaTa NPEXOAHE MPOTE3a C HAAVHHM B THPrOBCKATa MPEXKa BPEMEHHH
UMMEHTH.

10.5.3. CBbp3BaHe Ha M3KYCTBEHM 366U M NPOTE3M
a) MocTaBAHe Ha WaMNMPaHH U3KYCTBEHM Ib6V B NevaTHa, crAobAeMa npoTeaHa 6asa.
3arpy6ete OCHOBHaTa NOBLPXHOCT Ha OTNENATaHMTE UIKYCTBEHY 3b6M, HANPUMEP
upea nacskoctpyere (Al203, 110 um ), HaHeceTe rpyHA 1 GUKCUPaLY MaTepuan,
nocrasete B NpoTesara Cnopea ecrecteenara GopMa M NOAMMepUaMpaiiTe
ATepHaTUeHo, saremco print CROWNTEC Moxe Aa Ce M3NOA3Ba U AUPEKTHO KaTo
$uKkeupau MaTepuan. 3aTOBA NOCTABETE MaAKO KOAVNECTBO MaTEPHan C YETKa BbpXY
3arpybenaTa 3b6Ha MOBLPXHOCT Ha UKYCTBEHWMA 366, NOCTaBeTe o B NpoTe3ata,
SAVMUHVPaVITE M3AIUHIA MATEPVAA U FO BTBBPACTE OT BCHNKMA CTPaHM 33 Hali-MaAKO
20 cexyran. MoAMMEPUM3ALMOHHATa CBETAMHA TPAGBA A3 UMa Hali-Manko 600 MW /
©m? CBETAVHHA MOWHOCT.

6) VIanon3sare Ha KAGCUHECKa GUHMLIHG MPOUSAYPE KATO METOAA Ha M3AMBAHE CbC
CTyAGHO BTBBPAGHE CMOAG CAEA 3arPy6sBaHE Ha Sb6MTE.

10.6. 3.

B 06AaCTTa Ha CTOMaTOAOTMATA.

8. Crpanmunn edextn
B OTAGAHM CAyNa Ca ONUCAHM AACPTUN KbM NPOAYKTH C NOAOBEH ChCTas.

9. Baaumopelictaun
He ca uasectiu,

10. Evanu na o6paborka
Mons, BIKTE 1 PBKOBOACTEOTO 3a NPOUIBOACTEO Ha ASIGA 1 Rapid Shape Ha wwiw.
saremco.ch. CAGAHMTE MHCTPYKLUY BaXAT 38 MOAGAA, MOAGAVIPAH Ha KOMMIOTBPA:
Muhumanna aebeavina Ha crewara: CAeAHATa MAIOCTPALWMA MOKA3Ba MOCONGHMTE
MUHAMaAHU ACBEAVHYM Ha CTeHaTa 33 CHOTBETHATa WMAMKALWA: AcGeAMHara Ha
Crenara e TPAGBa A3 Ce NOAPAIBA AOPM CAGA PuHO WAalidane. CACAHOTO Ce OTHACA
32 BPEMEHHY MOCTORE: MAOL HA CHRAVHUTENR HaIT-MaAKD 16 mm2.

MoaroTsete BbacTaHoBABaHETO C AnamanTenu Gopose 40 p u 12 p . Moawpaiite
AO BMCOK FAGHL C NMOAVPALLYM YETKM, NOAVIPAUYN AUCKOBE, AEHTM MAM CUANKOHOBYU
noAvpaly cpeactea

11. Coxparenue. 3aluTeTe TO3M NPOAYKT OT CHAHM MITONHUUM HA CBETAMHA M
TonAwHa

MpenopbuuTeAnara TeMnepaTypa Ha chxparenite e Mexay 4°C u 28°C / 39°F u 82°F.
3ateapaiiTe onakoBKkata cAeA BCAKa yoTpe6a.

12. Homep Ha napTuaaTa 1 CPOK Ha FOAHOCT
MapTUAHMAT HOMEP CE M3MOA3BA 33 MAGHTUGUUMPAHE Ha MPOAYKTA B CAyvail Ha
3anuTBanus. He U3NOA3BaNTE TOSH NPOAYKT CAEA M3TMHAHE Ha CPOK HA FOAHOCT.

13. MpeanasHi Mepku
Camo 3a cTomaTorOrMuHa ynoTpeGa. ApwiTe Aaned oT aeua. Mpenopusa ce

prKasuum no speme Ha pabota c saremco print
. 8 Toproscrara
poKaBUUM He OcMrypABaT edexTMBMa 3alMra  cpely

Mrowra Ha CheawHnTers TpaGBa Aa e 3a &

CTABUAHOCT BUCONMHATA Ha KOHEKTOPa € No-BaHa OT WipwHara. Yasoasaketo va ~ CROWNTEC a0
LIMPYIHATA BOAV CAMO AO YABOABAHE Ha CUAATE, AOKATO Ha Mpexa

BOAM AO OCeM MbTv no-roaaMa ciaa. Mpenop ce oBanHy P Ha edekr Ha
KOHeKTOpHTE .

Crown

Anterior

Crown

Posterior

Verdierimm

Nér bredden dobles, vil styrken kun dobles. Nar hayden dobles, vil dette gi tte ganger

hoyere styrke. Ovale forbindelsesflater anbefales.

Utform midlertidige (langvarige) tannbroer i det ikke-synlige jekselomradet i form av en
(posterior bro). En sitter ikke fast i kjeven, men skaper en

overflate der undersiden kan skylles og derfor kan rengjeres optimalt.

10.1. Generere utskriftsfil

Veneer Bridge

Connector Area

216mm? 216 mm
‘ '

16. Garanti
Ansvaret vart er begrenset til produktenes kvalitet. Huis et produkts kvalitet er defekt,
vil bare dets verdi erstattes. Ansvaret gjelder ikke for ytterligere skader, iser skader

Crown

Anterior

Crown

Posterior

Inlay

15 15 15

Bvaiu crofinocTi & wi

Varpasete sp ( MocTose 8 30Ha Ha MoAapHTe
N0A $OpMaTa Ha MOCT € BUCALLO TAAO (MOCT Ha CTpaHWNHMTE 3661). BUCAUMAT MOCT
He ce dUKCHPa CTaBUAHO BbPXY MEAIOCTTa, HO 0BPa3yBa MUeLLa Ce MOBBPXHOCT 1

som forarsakes nar bruksanvisningen ikke folges eller som skyldes feil ha g eller
upassende bruk av et produkt. Brukeren er ansvarlig for & kontrollere om produktene
er egnet for tiltenkt bruk for produktene brukes. Brukeren er eksplisitt ansvarlig for
enhver risiko i forbindelse med bruk av produktet og er alene ansvarlig for eventuelle

Generer utskriftsfilen for den onskede restaurasjonen med den passende
(Composer) og send den il printeren. Folg de tilsvarende instruksjonene for bruk av
programvaren og printeren

Viktig merknad: kunstige tenner som er kommersielt tilgjengelige, kan vaere under-
lagt opphavsrett. Det ma tas hensyn til opphavsrett nar det brukes en utskriftsfil for
disse tennene.

10.2. Utskrift

Arbeid sa rent som mulig, siden skitne tanker eller maskiner kan forarsake deformasjon/
misfarging og derfor svikt i de utskrevne objektene.

Rist det flytende materialet kort og hell det i 3D-printerens tank. Start utskriftsprosessen
ved & folge printerens g. Last ned

saremco print CROWNTEC fra printerprodusentens database. Folgende gjelder for
ASIGA-printere: En arbeidstemperatur pa 35 °C / 95 °F ma opprettholdes. For alle
andre printere anbefales det at bade printer og resin bringes til driftstemperatur. Kald-
start ma unngs.

For & fa saremcos kompatibilitetsoversikt over
offisielt godkjente enheter, skann QR-koden med
kameraappen eller bruk skanneapper som Lens
(Google) eller QR-kodeskanner (QR SCAN Team)
Last ned kompatibilitetsoversikten (med Moxzilla
Firefox eller Google Chrome) fra hjemmesiden

saremco.ch/en/download/instructions-for-use/. Se
under Kompatibilitetsoversikt,

10.3. Rengjoring
Nar utskriftsprosessen er avsluttet, fiemes byggeplattformen fra maskinen. Det anbe-
fales & bruke hansker (nitril) og vernebriller nar restaurasjonen fiernes og under den
péfolgende rengjeringen.

Plasser plattformen pa et papir eller tarkle med det produserte emnet pekende opp.
Fjern det utskrevne emnet fra pl med et egnet
Stottestrukturene skjzeres s3 av. Et skjerehjul eller en sideavbitertang kan brukes til
dette. For & fierne overfledig materiale, rengjor det utskrevne emnet med et tarkle
fuktet med alkohol (96 %) og ev. en barste fuktet med alkohollesning til alle
resinrester er fullstendig fiernet. Tork sa det utskrevne emnet grundig med en luft-
kanyle.

Advarsel: Lysherdende emner ma beskyttes mot sterke lyskilder!

10.3.1 Rengjering for hand

For & fierne overfledig materiale, rengjor de trykte gjenstandene med en klut fuktet
med alkohol (96 %) og berst dem med en til er fullstendi
fiernet. Tork sa de trykte gjenstandene grundig med en luftblaser.

10.3.2 Rengjoring med saremco print CLEANING CONCENTRATE

Vi anbefaler 3 bruke saremco print CLEANING CONCENTRATE for enda enklere
rengjering av de trykte gjenstandene. Bland rengjoringslesningen i henhold til in-
struksjonene pa produktetiketten. Nar plattformen er fiernet, kan det trykte produktet
rengjeres i ultralydbad med rengjeringslasningen blandet med vann. Utfor rengjering i
2 x 3 minutter i henhold til instruksjonene for a sikre at alle resinrester fiemes grundig.
Folg instruksjonene til saremco print CLEANING CONCENTRATE.

10.4. Ferdigstille det utskrevne emnet

Valgfritt trinn 1: Blas overflaten til det ulskrevne emnet forsiktig med et materiale u\
sandblasing. Det anbefales 4 bruke . og en ke til
avsluttende trinnet.

Valgfritt trinn 2: Objektene kan tilpasses ved hjelp av flekker, f.eks. med els paintart.
Folg bruksanvisningen.

Etterherding av de fullstendige tarkede og rengjorte utskrevne objektene er nadvendig
for & oppna enskede mater og Plasser de utskrevne
objektene i en UV-lysboks for avsluttende polymerisasjon.

Merk: Herdetiden er i stor grad avhengig av typen lamper / lysboks som brukes. De
endelige egenskapene og fargen er avhengig av etterherdingsprosessen. Etterherding
er en behandling med UV-lys som serger for at

saremco print-materialene har oppnadd fullstendig polymerkonvertering, at de gjen-
vaerende monomerene er redusert til et minimum og at de hoyeste mekaniske egen-
skapene oppnés.

Denne prosedyren er et nedvendig trinn for & fa et biokompatibelt sluttprodukt.

Det anbefales & bruke polymerisasjonsutstyret «Signum HiLite Power» fra Heraeus
Kulzer (2 x 180s) eller UV-herdingsenheten «Otoflash G171» fra NK-Optik (4000 blink).
Alle lysbokser for lysherding av skallmaterialer kan brukes s lenge de dekker en belge-
lengde pa 320-500 nm.

Lysbokser med integrert lys tillater en kortere eksponeringstid sammenlignet med kon-
vensjonelle lamper. Folg alltid den respektive bruksanvisningen til polymerisasjonsen-
heten. Tidene som angis henviser til lysherdingsenheter som vedlikeholdes og testes
for lysintensitet med jevne mellomrom

skader. og tekniske datablader er tilgjengelige pa
nettstedet til SAREMCO Dental.

Et sammendrag av sikkerhet og Klinisk ytelse av SAREMCO-produkter er tilgjengelige
i den europeiske databasen for medisinsk utstyr (EUDAMED - https://ec.europa.eu

c nossonrsa noumcreane.

10.1. Fenepupane Ha paii 3a nevar
Tenepupaiite Gaiiaa 3a NENaT Ha EAAHAT PECTABPALYA C NOMOILTA Ha MOAXOARLL
codryep (Composer) u ro AoCTaseTe NOAXOAAWL Ha nMpuHTepa. Moan, cnassaiire
CHOTBETHYTE UHCTPYKLMY 33 M3NOA3BAHE Ha COBTYEP U NPHHTEP.

Bawwa UaKyCTBEHUTE 3664, KOWTO Ce NPEANAraT B THPrOBCKaTa MPeXa,

tools/eudamed).
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MOXe A3 Ca NPEAMET Ha 3aKoHa 3a aBTOPCKOTO Mpaso. KoraTo uanoassate aiin 3a
Newar Ha Tean 3661, TPAGBA A3 CE BIEMAT NPEABMA 3AKOHUTE 33 BBTOPCKOTO MPABO.

10.2. Neuarare
PaBoTeTe BLIMOMHO HAi-UCTO, Thil KATO MPBCHUTE Pe3EPBOAPH MAM MALMHH
MoraT Aa npUaMHAT Aedopl " noepeaa Ha
oTneuatanuTe oBexTy. PaskaaTeTe 3a KPATKO TEWHWA MAaTEPUaA U O UICHNETe B

Ha 3a 3D nevar. npoueca Ha nevar, kaTo ceagate
VHCTPyKUMUTE 33 U3NoA3BaHe Ha npurTepa. Materaere Habopa of napaMerpu,
npeanasHaten 3a saremco print CROWNTEC oT 6a3ata AaHHM Ha NPOM3BOAMTEAR
Ha npunTepa. 3a npuktepute ASIGA Baxm creaHoTo: TpABBa Aa Ce MoAABPX @
paborwa Temneparypa ot 35°C / 95°F. 3a BCUKM OCTaHaAM NPUHTEPH Ce NPENopbHBa
11 NPUHTEPYT, 1 CMOAATa Aa BbAAT AOBEAGHH AO PaboTHa TemnepaTypa. Tpabea Aa ce
36Area cryaeH crapr.

3a Nperaea Ha CHEMECTUMOCTTA Ha OGULIMAAHO
BanmApany yCTpoiicTa ckanupaiite QR-koaa
€ NoMoWTa Ha MPUAOKEHMe 3a KaMepa A

e sa Kato

wanpumep Lens (Google) uan QR-Code-
Scanner (QR SCAN Team). MsTernere nperneaa Ha

cveMecTuMocTTa (M3nonssaiite Mozilla Firefox uan
Google Chrome) ot Hauanwata cTpanyua saremco.
ch/en/download/instructions-for-use/. MoTspcere &
pasaen Mperaea Ha coaMecTUMOCTTa

10.3. Noumcreane

Chea NpUKAOUBAHE Ha MPOLUECE HA OTNEYATBAHE OTCTPAHeTe CTpOMTEAHaTa
nAaThopMa OT MawvHaTa.

Mo speme Ha orcTp Ha " cronkmn 3a
MONMCTBAHE Ce MPEMOPBLYBA A3 CE HOCAT HUTPUAOBM PBKABMUM 1 3aLLMTHM OMMAA.
Mocrasete nAaTdopMarta BbPXy AMCT XapTWA MAM MAGT C UrPAaACHWTE PabOTHY
MecTa Harope. OTCTpaHeTe OTNewaTaHWTe 3aAaHiA OT MAaThopMaTa C MOMOLWTa
Ha P (Hox 33 Chea ToBa OTAGACTE NMOANOPHHTE
KOHCTPYKUMM. 33 Taau UeA MOXEe A3 Ce WIMOAIBA WAM PEXEILO KOAGAO, WAU
CTpanuuen peaat. 3a Aa np Marepuan,

3apaKMe C Hanoewa ¢ ankoxon (96%) Kbpna U EBEHTYaAHO C YETKa, HanoeHa C
aAKOXOAEH PA3TBOP, AOKATO BCUMKM OCTATbUM OT CMOAA C& OTCTPAHAT HaMbAHO. CAGA
ToBa M3CYWIETE AOBPE OTMEUATAHMTE 3AAAHMA C BHIAYLIHA CIPUHLOBKA.

BHUMaHMe: [a3eTe CBETANHHO BTBBPAABALLMTE CE MPOAYKTU OT CHAHUM M3TOMHMLM
Ha caeTAMHa.

10.3.1 PyuHo nouncreare

32 A3 MPEMaxHeTe WSAVWHWA MaTepas, MONACTETE OTNENATAHWTE MPEAMETH C
Hanoewa C ankoxon (96%) KbPNa U EBEHTYAHO C NETKA, HAMOEHa C AAKOXOASH
PasTBOP, AOKATO OCTATBUNTE OT CMOAG CE OTCTPAHAT HambAHO. CAGA TOBA UaCyWeTe
AOBpe OTNeuaTaHUTE MPEAMETH C Bb3AYLIHA AyXaAKa.

10.3.2 Moumcraane cbe saremco print CLEANING CONCENTRATE
32 OUle NO-ABCHO MONWCTBAHE Ha OTMEMaTaHWTe NPeaMeTi By npenopusame Aa
wanonssare saremco print CLEANING CONTENTRATE. Mpuroteere pasteopa 3a
NONMCTBAHE HPe3 CMECBaHE CBIAACHO MHCTPYKLUWTE Ha eTVKeTa Ha NPOAYKTa. CAGA
OTCTparABaHE Ha NAATGOPMATa 3a UATPAXAGHE HA OTMEHATAHOTO 3AAAHHE, TO MOXKE
A3 Ce NOMMCTH B YATPa3BYKOBA BaHa C PasTBOPa 3a MONMCTBAHE, CMECeH C BOAA.
VIanbAneTe NONMCTBAHETO 2 MbTU M0 3 MUHYTU CBIAGCHO UHCTPYKUUATE, 33 Aa CTE
CUrYPHMU, He BCHNKM OCTATBLM OT CMOAA LW Ca epeKTUBHO OTCTPAHEHN

Mons, paboTeTe CbraacHo MHCTpyKuuuTe 3a saremco print CLEANING
CONTENTRATES.

10.4. 3aBbpWBaHe Ha OTNEYaTaHNTE 3aAAHNA.
Cronka 1 Mo M360p: BHUMATEAHO MOPBCETE MOBLPXHOCTTA Ha MevaTalmTe 06EKT C
6AaCTHO MoAVPaLL MaTepnan. HOCEHETO Ha HUTPUAOBM PBKABMLM, SALIMTHI OUMAG 1
MacKa 3a npax ce MPenopLYBa 33 GMHaAHaTa CTbNKa.
OnuvioHaaHa CTbnka 2: OBEKTUTE MOraT A2 GBAAT MHAMBUAYSAMSMPAHM C MOMOLLTE Ha
useTose, Hanp els paintart. Cna3saiite nHcTpykumnTe 3a ynotpeba.
3a nocTMraHe Ha JKeAaHWTE CBOJICTBA Ha MaTepuara M 6UOCHLBMECTAMOCT €
nocaeasauo Ha HambAHO Wacy u nouncrenn
nevatku npeametn. 3a nocrasere orr
3anakma B Kkytva ¢ UV ceeTavHa, 3aBenexka: BPEMETO 3a BTBLPAABAHE 3aBUCH AO
fOAAMa CTENeH OT BUAA Ha M3NOA3BaHMTE AamMm/AaiiTEOKC. KpaitHuTe coiictea
W KPAHUAT UBAT 33BUCAT OT NPOLECA Ha BTBbpAABaHE. CAGA BTBLPAABAHETO €
o6pabotka ¢ UV cBeTAMHa, 33 A3 Ce rapaHTUpa, Ye NeYaTHUTe MaTepUaAn saremco
NOAY4aBaT MbAHO NOAVMEPHO NPeOBpasyBaHe, OCTATLUHUAT MOHOMEP Ce HaMaARBa
AO MUHUMYM 11 C& MOCTUAT HAM-BICOKM MEXaHWJHM CBOCTBA. Tasu NpoueAypa &
HEOBXOAUMA CTBMKA 33 MOCTUraHE Ha BUOCHBMECTUM KpaeH NPOAYKT. Mpenopbusa
Ce Aa Ce M3MOA3BA NOAMMEPHIALMOHHETA eAnHUa “Signum Hilite Power” Ha Heraeus

Bridge

Connector Area

216mm? 216 mm
‘ '

AKO NPOAYKTBT BAG3E B KOHTAKT C canete un
BEAHAra aMUiiTe PLLETE Ci ChC CaNyH 1 BOAR 1 CAOXETE HOBA PbKaBuLia. B cayuali Ha
aAepritiHa peakLuts, KOHCYATUPaIiTe e ¢ Aekap. KoraTo noavpate uan oTcrparagate
KOMMNOINTHM MaTePUaAW, Ce NPENOpbHBa BUHATM A3 M3NOABATE CHCTEMA 33 BOAHO
oxnaxaaHe u AOGPa cucTema 3a A2 np «ata
NaBOPATOPUA YECTO 1 A3 HOCHTE MACKM C BICOKa dEKTUBHOCT Ha GUATPUPAHE Ha
YACTUUM 33 MAAKM PA3MEpH Ha HaCTLMTE.

14. CriewHy Mepku
TPM AMPEKTEH KOHTAKT Ha HEBTBbPAGHIA MATEPUaA C YCTHATA AMIABMLA, UINAGKHETE
€ B0Aa. B CAyiali Ha KOHTAKT C O4MTe, U3MAGKHETE OBMAHO C BOAR 1 CE KOHCYATUPaiTE
¢ over cneunancr.

15. Xurnena
Pecraspaunvte ot saremco print CROWNTEC e TpsbBa aa ce noumcrsar
C xumudecku npoayktw. Mowncrearero c Boaa e Aoctarbumo. [oroBMTE

Morar - ako e - a 6vaar ¢ pasraop

Ha eTaHoA.

16. Fapanuva
Halwata OTrOBOPHOCT € OrpaHueHa A0 KauecTBOTO Ha HawMTe NPoAyKTM. B caywaii,
e NPOAYKTBT € C AedEKTHO KANeCTBO, Ce 3AMEHA CaMO HeroBara CTOMHOCT. 3a
NO-HATATBLIKM WETH, @ MMEHHO M) ot Ha UHC s
YNOTPEBa WA ADYTO HENPAaBMAHO GOPABEHE VAW HENPaBUAHO M3NOA3BaHe Ha
NPOAYKT, Ce OTXBBPAA BCAKA OTTOBOPHOCT. OTIOBOPHOCT Ha NOTPEbUTEAn € Ad
NPOBEPM, NPeAn A3 M3NOA3Ba NP , Aan ca sa

Uen. Toii UIPVIHO MOBMA BCHHKM PUCKOBE, CBBP3AHM C M3MOASBAHETO Ha NPOAYKTA,
ne otrosoper 3a o To8a weTw. UndopmaunonHmTe
AVICTOBE 33 6E30MACHOCT M TEXHWHECKNITE AMCTOBE C AGHHM Ca AOCTBHN Ha yebcaiiTa
a SAREMCO Dental.

Kparka undop

otHocHo rau AelicTave ce coxp:
8 E 6a3a arhin 3a wanenns (EUDAMED- https://ec.curopa.
eu/tools/eudamed).
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SAREMCO

ynyTCTBO 3a ynotpeby
saremco print CROWNTEC

1. Onuc npoussoaa

saremco print CROWNTEC je caeTaoCHO noavmepuisyjyhn Teuny noavmep Ha 6asn
€CTPa METaKPHAHE KHCEVHE HaMerseH 3a M3paay 3D-WTaMNaHyX TPAjHUX KPYHUU3,
WHireja, oHAeja 1 daceTa, NPUBPEMEHIX KpYHULA, Te MOCTOBa 1 BewTauKYX 3y6a

2.Cacras
BISEMA, 3y6HO CTakAo  (CHAGHW30BaHO), MUPOTEHO, CMAMLMIYM  AMOKCHA,
KaTanM3aTopu, MHXNGUTOPM

3.Mpeasuhena Hamena

saremco print CBETAOCHO

Ha 6aau cmone 3a 3D WTaMnarbe HaMerbeHe 3a KOPEKUMly MAM PEKOHCTPYKLM]Y
dyHKumOHarHO owTehere NMpUPOAHE AeHTUWMje (HNp. HeaocTatak 3y6a uAu
owrehen 3y6u) uzpaaom npuarohenix 3D-wramnanix 3y6Hux npotesa.

4. Nnavkaumja

V3 nomoh 3D wramnava nponssohava ASIGA v Rapid Shape:
1. N3paaa TpajHux KpyHUUa, MHAeja,

oHneja u daceta

2. Viapaaa npuspemenux kpyHmua u

MOCTOBa, MHAeja, OHAEja 1 daceTa

3. VIapaaa sewTaukvix 3y6a 3a HaKHAAHO

yMeTarbe y ocHOBY npoTese

5. Kontpammaukauuja
He KOpHCTUTH NPOM3BOA Y CAYHajy NO3HATE AAGPIUj Ha jeAaH MAU BULLE CacTojaKa.
Y Chyialy A3 MOCTOJU CyMrba, OTKAOHHTE je U MCK ysiTe MOryhHOCT arepritje nomohy
CrewnuuHOT areprHjcKor TecTa npe ynoTpe6e NPou3soAa saremco print
CROWNTEC.

saremco print CROWNTEC 1e che Aa Ce KOPHCTU HI Y JeAHY APYTY CBPXY OCUM OHIX
HaBeACHIX y OAC/Ky MHavkaLje”. CBAKO OACTYNarbe OA OBOT yNyTCTBa 32 ynoTpeby
MOXKE HEraTUBHO A3 yTHHE Ha

XeMUCKM W dUIMIKM KBanuTeT pectaypaunja Koje ce wspahyly kopuuherbem
npowssoaa saremco print CROWNTEC.

6. LunHa rpyna nauujenata
saremco print CROWNTEC je noroaar 3a ynotpefy ko coux nauvjerara 6es
VIKaKBYX OTpaHuUerba y MOTACAY FOAMHA CTAPOCTIA A NOAS.

7. Kopuchuk
Mpowasoa saremco print CROWNTEC Tpe6a A3 KOPUCTY UCK/ayHMBO CTRYHHO 0ByHen
cromatonor.

8. Hexenena acjctea
¥ NojeanuM ChyuajeBHMa ONUCaHE Cy KOHTBKTHE aAeprHje Ha MPOM3BOAE CAUIHOT
cacrasa

9. Untepakumje
Hucy noware.

10. ®ase obpane

MoraeaajTe v npupysyk 3a 3paay 3a ypehaje ASIGA u Rapid Shape ra aapecn
www.saremco.ch.

Cheacha ynyTcTaa ce 0AHOCE Ha MOAGA U3palen Ha pasyHapy:

SR | CPNCKK

ONLITEHO rOBOPENM, MOTY A3 C& KOPHCTE CBE CBETUIbKE 33 CBETAOCHY NOAVIMEPHIaLIUY

pujana 3a Koje oncer TanacHix AyxiHa oa 320-500 nm.
Coetinke ca wHTerpucakum Gavuem obesbehyjy kpahe speme ecnosnuvje y
nopefetby Ca KOHBEHUMOHaHUM AaMnama. YBeK npaThTe oAroBapajyhe ynyTcTso 3a
yroTpeby jeantuuie 3a noanmepu3auuy. HaseaeHa spemena ce OAHOCE Ha jeantiLie
3a NOAMMEPM3ALM]yY CBETAOM KOje C& PEAOBHO OAPMaBajy W TECTUPa)y y NOTASAY
uHTeHsTeTa CBETAOCTA,

10.5. Npuuspwhusarse

10.5.1. MpuuspihuBatse AeGUHNTUBHUX KPYHML, UHAe]a, OHA]a U paceTa

Y cayualy ACGUAMTUBHYX NOJEAUHANHMX KPYHWL3, NOTPEBHO je OXpanaswTu
YHYTPaWOCT KpyHUUe neckaperben (Al203, 110 pm). 3atum je, Kao u o6uuro,
TpajHo npuspcTUTe NoMohy KOMAOIUTHOT LeMeHTHOT MaTepujana. LinHk-docdaThu
LEMEHTY KaO 11 CTAKAO-JOHOMEPHM LIEMEHTH Cy CaMO OFPaHHYEHO NOTOAHH 360F CBOje
HenpoaupHocTi. Mpenopyuyjy ce koMnosuTy 3a npuuepuiinsarse Panavia 5 [Kuraray]
w Variolink [Ivoclar],

10.5.2. Mpuuspuhusarbe MPUBPEMEHUX KPYHULA W MOCTOBA, MHAE]a, OHAGja M
$acera
Mpuep:
ueMeHTMMa.

roToBY NPVBP! y npotesy AOCTYNHUM NpUBP

10.5.3. Moseamsarse BewTaukux 3y6a u npotese
a) Ymerarbe WraMnaryx BewTaukiix 3y6a y WramMnany, yHanpea uspahiery ocHosy
nporese.

Oxpanasute
neckaperben
(AI203, 110 pm), HawecuTe npajMep v MaTepujar 3a npuuspwhusarbe, yMeTHUTE
NPOTe3y y CkABAY Ca MPMPOAHIM OBAMKOM 1 MoAMEPH3Y[Te.

AntepHatueHo, saremco print CROWNTEC Moxe aa ce KOPUCTU M AMPEKTHO Kao
MaTepujan 3a NpuuspAMBare. Y Ty CBPXY UETKOM HAaHEcHTE Many KOAUHUHY
MaTepujana Ha Oxpanasmeny 3y6Hy NOBPLIMHY BewITauKOr 3y6a, CTaswTe ra y npoTesy,
YKAOHUTE CaB BUWaK

MaTepujana v NoAvMepu3yjTe ra ca obe CTpare y Tpajarby OA HajMatbe

20 cexynan. CBeTao 3a NOAMMEpH3aLUM]y TPEBa AG UMa U3NA3HY CHATY OA HajMarbe
600 mW/cm2

6) MpyMeHa KAGCMHHOT MOCTYMKa 3aBPLIHE OBPaAE MOMYT METOAE U3AVBaRE Ca
CMOAOM 33 XABAHY OAVIMEPU3aLI]y HAKOH XpanaB/erba 3y6a

ocHose sy6a, Ha npumep

10.6 aBpuiHa 06paaa, noAMparbe

opucrehu avj 6ypruje oa 40 p m 12 p.
Vicnoavpajre A0 BUCOKOT Cjaja HeTkaMa 3a MOAUParbe, ANCKOBUME 33 MOAUParbE,
TPaKaMa WA CHAVIKOHCKYM CPEACTBIMA 33 NOAUPaFbe.

11. Cknapmuterse

3awrutuTe OBaj MPOM3BOA OA jaKOT CBETAA M W3BOpa Tonaote! Mpenopyena
remneparypa ckaanwrersa je uavehy 4°C u 28°C / 39°F u 82°F. 3atsopute
NaKOBArbE HAKOH CBake ynoTpete.

12.Bpoj cepuje 1 pok ynotpe6e

Bpoj Cepuje Ce KOPUCTH 33 MABHTUUKOBaKE NPOU3BOAR Y CAysajy ynuTa. Hemojre
A KopucTwTe 0Baj

NPOM3BOA HAKOH HCTeKa Poka ynoTpebe.

Mutnmanna aebrua auaa: Ha caeachoj je
MUHUMaAHa ACG/MHE AR 33 ABTY UHAVIKALIMY: ACG/IHA 3AG HE CME A3 BYAE Matba,
UK HI HaKOH PySHOT BpyLUerba.

13.Mepe
VckoyuiBo 3a CTOMATOAOLIKY yioTpe6y. Ap»aTi 8aH AoMatuaja Aelie.

Crown

Anterior

Crown

Posterior

Cheaghe ce oawocy Ha npuspemene MocTose:

NOBPLMHa CNOHOT eAeMeNTa HajMarbe 16 mm2

peaHocT/ y mm

MogpuHa crojHor eAemenTa Tpeba Aa Byae WTo je Moryhe seha

BUCHHA CIOJHOT @AGMEHTa j& BaXKHUja OA HErOBe WHPHHE PaAN NOCTU3ANA pH3MIKe
crabuanocTy.

VABOCTpYyuaBareM WMPUHE YABOCTpYWaBa cCe CaMo  4YBPCTMHA, AOK  ce
YABOCTPYaBarbeM BUCHHe |BpCTUHa nosehasa ocam nyra. Mpenopyuyjy ce oBaAHM
cnoju enemenTy.

Avsajuvpajre npupemene (ayroTpajHe) MOCTOBE y HEBUAMMBOM MOAGPHOM
noapysy y opmu nayTajyher Mocra (noctepyopri moc). MayTajyhu MOCT He Hanee
4BPCTO Ha BUAMLLY, BEh GOPMYPa NOBPLLVHY KOJa MCTIOA MOXE A3 C& MCTIMPa, Te CTOra
MO ONTUMAAHO A3 Ce YHCTH

10.1. TeHepucarse paToTeKe 3a WTaMnarbe
lewepuwnTe  AaToTeky 3a enmere

oAr cotreep (Composer) n je wramnavy y oarosapajyhem
o06uKy. MpaTute oarosapajyha ynyTcrea 3a ynotpeby codraepa v wramnasa

BaxkHa HanoMena: BeLITa kY 3y6H KOjH Cy KOMEPUMIAAHO AOCTYMHI MOTY A3 NOAAEXY
3aKoHy © ayTOpCKWM Npasyma. Kaaa KOPUCTHTE AATOTeKy 3a WraMnarbe Thx 3y6a,
MOPATE MMaTH Y BUAY 3aKOHE O ayTOPCKHM NpagMMa

10.2. Wiramnare
PaauTe WO je Moryhe WiCTUje, jep 3anpran Pesepsoapy AN MaLMHe MOTy A3
AoBeny A0 AedopMaLmje/npoMeHe Boje, @ CaMUM TUM U AOLIET LITAMNaFba NPEAMETa.
3AMPETAEA KOMTATUBIAHOCTY 3BAHMSHO BANAVPAHIX
MEAVILVHCKIAX CPEACTABA KOMAHIJE SAREMCO CKEHVPAJTE
QRKOA MOMOTY ATAVIKALIVIE KAMEPE A YTIOTPESHTE
ATAVIKAUIVJE 3A CKEHWPAISE KA LUTO CY LENS (GOOGLE)

AW QR-CODE-SCANNER (QR SCAN TEAM). MPEY3MWTE NMPETAEA,
KOMMNATVBMAHOCTV (KOPVICTUTE MOZILLA FIREFOX UAM GOOGLE

CHROME) CA MIOHETHE CTPAHULIE SAREMCO.CH/EN/DOWNLOAD
INSTRUCTIONS-FOR-USE/. MIOTPAYKVTE FA IOA OAPEAHVLIOM
TIPETAEA KOMTATUBUAHOCTY.

10.3. Ynwherse
Mo 3aBpuWeTKy NPOUECa WTaMNaka, YKAOHUTE MAATGOPMY 33 M3PaAY Ca MawMHe
TokoM yknareara pecraypaumje 1 kopaka uliersa HakoH Tora, npenopyuyje ce
HOLUEHe PYKABULLA (HUTPUAHYX PYKABULE) U 3ALITUTHIX HAONAPA.

CrasyTe NAGT$OPMY Ha KOMaA NANVPa UAW KPIY TKO A3 OAWITAMNAHU MPEAMETH
6yay OKpeHyT Harope. YKAOHUTE OAWITaMNaHe NpeAMeTe ca naaThopme nomohy
oaroBapajyher WHCTPyMenTa (Hox 3a kuT). 3aTuM ce OACeUajy NOTNOPHE CTPYKTYPe.
To MoXe Aa Ce YPaA PE3HUM TOMKOM MAU BONHUM CeKavem. Aa BHICTE YKAOHMAN
BUWAK MaTEPU]ara, OMMCTUTE OALITAMAAHM PEAMET KPMOM HATOMAEHOM BAKOXOAOM
(96%) M €BEHTYaAHO HETKOM HATOMAEHOM BAKOXOAHUM PACTBOPOM AOK

y MOTNYHOCTM He yKAOWWTE cBE OCTaTKe CMOAe. 3aTWM TeMernHo ocywwTe
OALITaMNaHE NPEAMETe Ba3AYLIHOM 6PU3raAMLOM.

Ynosoperse: 3awmuure ceeraoco noanmepuayjyhe npowussoae oa ussopa jake
ceetroctul

10.3.1 Pyuno unwherse

Aa 61CTe YKAOHMAW BHWAK MATEPHjara, OHMCTUTE OAWTAMNAHM MPEAMET KPoM
HATOMMEHOM AAKOXOAOM (96%) 1 EBEHTYAAHO YETKOM HATOMMEHOM AAKOXOAHUM
PacTBOPOM AOK y MOTNYHOCTU HE YKAOHMTE CBE OCTATKE CMOAE. 3aTuM TeMEnHO
OCYLIMTE OALITMNAHE MPEAMETE BA3AYLIHOM BPUITaANLOM.

10.3.2 Yuwherbe saremco print KOHLEEHTPATOM 3A YULLIREHE

3a jow Aakuwe Wherse OAIITaMNaHYX PEAMETa, TPENopyHyjemo yrnoTpeby
saremco print KOHLEHTPATA 3A YMLIREHE. Momewajre pacteop 3a wnwherse
y CKAaay Ca ynyTcTeuMa Ha Haron b

33 M3PaAY, OAWTAMNAHM NPEAMET MOXKE A2 Ce OMACTM Y YATPa3BYMHOM KynaTiny
pacteopom 3a unwherse nomewarum ca Bosom. Oasute npouec uvwhersa y
Tpajarby OA 2 X 3 MUHYTa Y CKAGAY Ca YNYTCTBUMA KaKO BUCTE EGUKACHO YKAOHMAM
cBe ocTaTke cMone.

PaauTe y ckAaay ca ynyTcrauma aa saremco print KOHLEHTPAT 3A YULIREFE.

10.4. 3aspluna 06paAa OALITAMAAHUX NPeAMETa

Onunonm kopak 1: MNaxmmeo MCNeckapuTe NOBPLWMHY OAWTAMNAHMX NPEAMETa

MaTepujanom 3a nouparse. TOKOM KOpaka 3asplHe obpaae npenopyuyje ce

HOWEHE HUTPYAHUX PYKABULA, 3LITUTHIX HAOAPA W MACKe 3a NPALLIHY.

Onuvonn kopax 2: MpeaMeTnt MOry Aa ce MHAMBIAYaAu3yly Gojerbem, HNp.

opuuihiersem komnAeTa els paintart. Mpatute ynyrcTeo 3a ynotpe6y.

A\a 64 Ce NOCTUTAG e/meHa CBOJCTBa 1 BUOKOMNATUBMAHOCT MATEPH[aAa, HEOMXOAHA

je noCT-noAUMEpH3aLM]a NOTNYHO OCYLIBHYX 1 O-MLITEHIX OAWTAMNAHYX MPEAMETa.

Aa 6ucte obasuan 3aspuiy crasute npeamete y

KyTujy ca UV ceetaom

Hanomena: Bpeme MoAVMepU3aLMje YMHOTOME 3aBUCH OA BPCTE AGMNU/CBETU/KM

Koje ce Kopucte. DuHanna CaojcTea U duHaaHa 6oja 3aBuce O NMpoueca nocr-
Moc je TpetMan UV ceemaom kojum ce

o6eabehyiy
noTnyHa KoHBepauja noAuMepa saremco print Matepujana, ceoherse ocTaTka
MOHOMePpa Ha HajMatby MOryhy Mepy 1 NOCTU3aIbe HaJBULIX MeXaHUKIX CBOjCTaBa.
Oea MPoUeAYPa je HEOMXOARH KOPaK 3a MOCTU3AME BUOKOMNATHBMAHOT Kpajrber
npovazoa

Mpenopyuyje ce ynorpe6a jeantnue 3a noaumepusauviy ,Signum Hilite Power”
npovssohava Heraeus Kulzer (2 x 180 s) uam UV-Flash ypehaja ,Otoflash G171
npoussohata NK-Optik (4000 6anuesa).

Veneer

Bridge

Connector Area

216mm? 216 mm
‘ '

Mpenopyyje Ce yNoTpe6a HUTPUAHMX PYKaBMLA TOKOM Paa Ca MPOUIBOAOM
saremco print. CROWNTEC a0 noct-noaumepuaaupe. Komepuwjanio aoctynie
MeAULMHCKe pyKaBuLie He NPy)aly eGUKacHy 3aLTUTY oA ceHaubuanwyher aejctea
MeTakpuAaTa

AKo MPOM3B0A AODE Y AOAMIP Ca PYKaBULOM, CKUHWTE PYKaBHLY U BaumTe je, oAMax
onepuTe pyke CanyHOM 1 BOAOM W CTasuTe HOBY pyKasuuy. Y caydaje areprujcke
peakuje, 0B6paTHTe Ce AeKapy. [PUAVKOM MOAUPara MAM YKABKaHa KOMNO3UTa,
NPenopyuyje ce Aa yBeK KOPUCTUTE CUCTEM 33 BOABHO xAaerbe u A0Bap cucTem 3a
€KCTPaKLM]y, A3 YECTO NPOBETPABaTE CTOMATOAOLIKY AGBOPATOPH]Y 1 HOCHTE MacKe
Ca BUCOKO EUKACHOM GUATPALMIOM CUTHIX HeCTULA.

14. Mepe y xutHuM cAyuajesuma
Y Chysaly AMPEKTHOT AOAMPA HEMOAVMEPUIOBAHOT MATEPMjaAa Ca OPAAHOM
CAY3OKOMOM, VCnepuTe BOAOM. Y CAyajy AOAMA Ca OHMMa, TEMErHO icnepute
B0AOM 1 OBPATUTE Ce O4HOM ACKaPY.

15. Xurnjera
Pecraypauvje uspahene oa npovseoaa saremco print CROWNTEC we Tpe6a uncrut
XeMujckuM Npou3BoAUMa. A0BORHO je “mwherse 2oaoM. Mo noTpebu, 3aspuene
pecraypaupje Mory Aa ce AeanHUKyjy PaCTEOPOM ETaHOAa.

16. FapaHuvja

Halwa OArOBOPHOCT je OrpaHiueHa Ha KBAAMTET Halmx Npoussoaa. Y cayualy Aa je
NPOM3BOA AOWET KBaAWTeTa, HaaokHafyje ce camo rwerosa epearoct. Oabauyjemo
CBaKy OATOBOPHOCT 3 Adky WTETY, OAHOCHO OHy Y3POKOBaHY HEMOLITOBaKeM
ynyTcTea 3a ynotpeby uAu ApYrUM Henp: unn

ynoTpe6om npouasoaa. KopuCHHK je Ayxar Aa Mpe ynoTpebe Mpou3Eoaa MpoBepw
A3 AVI Cy OHY NOASCHY 3a Npeasulieny Capxy. OH UIPUNNTO MPeysuMa Cae pusnke
noBesaHe ca yNoTPe6OM NPOUIBOAR 1 MICKAYHHBO j& OATOBOPAH 3a CBaKY WTETY Koja
3 Tora npowcTexte. Be3BEAHOCHN AUCTOBH M AVICTOBM Ca TEXHUMKMM MOABLMME
AOCTYNHY Cy Ha Be6-AOKaLMjI

Komnaruje SAREMCO Dental

Caxerak Hiax u SAREMCO  npowasoaa
AOCTynaH je y esponcko] 6a3u NoaaTaka O MEAUUMHCKUM cpeacTaiMa (EUDAMED-
https://ec.europa.eu/tools/eudamed).

17. Npou3eoarsa/ancTpubyunja
SAREMCO Dental AG
Gewerbestrasse 4

CH-9445 Rebstein / Lsajuapcka
Ten: +41(0) 71775 80 90

axc: +41(0) 71775 80 99
info@saremco.ch
www.saremco.ch
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